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YkazaHuTe n3obpaxxeHns ce HAMUpAT B MHOMOe3ny-
HoTo PbKoBOACTBO Mo 06Cy>KBaHETO.

CuMBONM

MpenynpenuTenHa Mapkuposka 3a obuia
onacHocT

OnacHoCT OT enekTpuyeckmn yaap

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO/MHCTPYKLMM-
Tel

HoceTte npoTnBonpaxosa macka!

HoceTe cpefctBa 3a npegnasBaHe Ha Cly-
xa!

HoceTe 3awnTHN pbkaBuLm!

,El,a He Ceé N3XBbPJid KaTo butoB oTnaabkK.

- O @I B

TexHuuyecku paHHU

MolHocT 2
(Bepcua 11

O6opoTu (npaseH xoa) 10000 - 22

Bbp3o perynupaHe Ha gpnbounHa

Ha ppe3oBaHe 80 MM

®uHa HacTpoiika Ha abboynHaTa y

TOA)
MUWH

Ha ppe3oBaHe 2
[MpucbegmHnTenHa pesba Q

3agBuykBaLl, Ba M :
IunameTbp Ha dpesepa, 2")
Terno (6e3 cunos kabe 8 Kr

Knac 3awuTa s o T/l
3 Cuctaghum m Ha ype

Perynvpae koneno a HacTpoMnka

Ha abnboumHaTa Ha §pe3bBaHe
[wnckoBa ckana a HacTpomnka Ha
obnboynHaTa Ha dpe3oBaHe

BbpTaLa ce pbyka 3a dmKcuMpaHe Ha obn-
boynHaTta Ha ppe3oBaHe

Ckana 3a gbnboynHa Ha ppesoBaHe

Orpan-lMTen Ha ,El,'bﬂ60‘-IVIHaTa cyKasaTteJi-
Ha CTpeJika

3aTeraTeneH N0CT 3a OrpaHMYnTeNs Ha
IbnboymHaTa

ExcueHTbp 3a cBbp3BaHe Ha OrpaHnym-

Tend Ha ,D,'bJ'I6OL-IMHaTa N OrpaHnynTenNid Ha

CTbMNasnoTo

[1.8]  CrtbnaneH orpaHnumTen

[1.9]1  O6cnyxBaly n10CT 3a CMAHA Ha NOANOXKKM-
Te

[1.10] JlocT 3a dukcmpaHe Ha WwNMHaena

[1.11] Perynupauwo koneno 3a HacTpoika Ha
YecToTa Ha BbpTeHe

[2.1]  CrapToB byToH 3a npekbceay BKJI./
N3KJ1.

[2.2]  TMpexbceay BKJI./U3KIJI.

[2.3]  Jloct 3a 6nokupaHe Ha 3ali™yia kanak

[2.4]  Pbuk

[2.5] % HaKp@K

4 ‘ aHe no n@amaqeﬂue

fopH 83V ca npegHasyayeHu 3a dpesosaHe

Ha g a, nnacTt Ha nofobHM Ha AbPBO

iHEe Ha npeaBungeHnTe

3%‘% B mp’@nwwemaum Ha Festool
n3

YMEHT OBaHe MoXe fa ce obpaboTBa
ATy MUH i WIXOKapTOH.
Ho&enm HOCM OTFOBOPHOCT 33 LLETU U
3n W, NPUYMHEHN Nopaamn Hecbobpa-
% npefHa3Ha4YeHNeTo U3nos3BaHe.
4 y&$anus 3a 6esonacoct

5
HX 06wwm npaBuna 3a 6esonacHocT

@ BHUMAHMUE! lNpoyeTeTe BHUMaTENTHO BCUY-

M yKa3aHus 3a 6e30nacHOCT U NpeaynpeXXaeHus.
Hecna3BaHeTo Ha ropecnoHaTuTe yKka3aHus 1 npe-
OyNpexAeHns Moxe Aa [oBefe LO TOKOB yaap,
noxkap u/unm Texxkn TpaBmu.,

CbxpaHsiBalTe BCUYKM YKa3aHusa 3a 6e3onacHa
pa6oTta u pbKoBOACTBa, 3a Aa MoXe B bbaewa
Npu HY)KAA Aa ce KOHCyNnTUpare ¢ TaX.
N3non3BaHUST No-[0Ny TEPMUH «eNeKTPOUHCTPY-
MEHT» Ce 0THACs [0 3aXpaHBaHM OT efleKTpuyecka-
Ta Mpexa enekTpomHCTPpyMeHTn (cbe 3axpaHBaly
kabesn) n 0o 3axpaHBaHM OT akyMynaTopHa 6atepus
enleKTpOMHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBall kabesn).

I) Pa6oTHO MACTO

a) MopnbpKaitTe paboTHOTO CM MACTO YUCTO U
noapeaeHo. He3nopsabkbT M HELOCTaTbYHOTO
ocBeT/ieHMe MOoraT Aa CMOMOIrHaT 3a Bb3HMKBA-
HeTo Ha TPYA0Ba 3/10M0yKa.

6) He paboTeTe c eNleKTPOUHCTPYMEHTa B cpefa
C NOBMLLEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha eKc-
nnosus, B 6:1M30CT A0 NecHo3ananuMm Te4YHO-
CTH, rasoBe unau npaxoobpasHu MaTtepmanu.
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1o BpeMme Ha paboTa B eNeKTpOMHCTPYMEHTUTE
ce OTAEeNSAT UCKPW, KOWUTO MoraT Aa Bb3naaMeHaT
npaxoobpasHu MaTepmanu uav napu.

8] [lpbXXTe feua ¥ CTPaHUYHM NUUa Ha Geso-
nacHo pa3scrosiHMe, fokato paborture c enek-
TPOUHCTpPYMeHTa. AKo BHUMaHMeTo Bu bbae
OTKJIOHEHO, MOXe Aa 3arybute KoHTpona Hap
e1eKTPOMHCTPYMEHTA.

r) He ocTaBsiTe eNeKTPMYECKUA MHCTPYMEHT He
6e3 Hap3op. OcTaBeTe eNekKTPUYECKNS UHCTPY-
MEHT Yak cnef KaTo paboTHUA MHCTPYMEHT Cripe
Hanb/IHO [ia Ce ABUXMW.

I1)Be3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTpMYecKu ToK

a) LllencensbT Ha eNeKTPOUHCTPyMeHTa TpsAbBa
Aa e noaxoasl, 3a NoN3BaHUA KOHTAKT. B
HUKAKDbB C/ly4al He ce fonycka U3MeHsiHe Ha
KOHCTPYKUMATA Ha wencena. Korato pabotute
CbC 3aHYNIeHU eNleKTpoypeau, He U3Nons-
BalTe apanTepu 3a wencena. [lon3saHeTo Ha
OpUTMHaNHW WEeNCcenu 1 KOHTakTM HaMmanssa
pl/ICKa OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB y,uap.

Ha HAPKOTUYHM BELL,ECTBA, aJIKOXOJ1 UJIU YyNnon-
BaLLM NeKapcTBa. EAvH MUT pa3cesiHOCT Npu pa-
boTa c eNeKTPOUMHCTPYMEHT MOXe fa MMa 3a Mo-
cnencrBme N3KMOYNTETHO TEXKKM HapaHABaHNA.
6) PaboTeTe c npepna3Bawo paboTHo o6nekno
M BMHaru ¢ npepnasHuM o4ymna. HoceHeTo Ha
NOAXOASAUM 33 NON3BAHNUS eNeKTPOMHCTPYMEHT
N N3BbpLIBaHaTa ,El,el7IHOCT JINYHKW npeanasHn
cpencTtBa, KaTo AnxaTtesiHa Macka, 30paBun NniabT-
Ho3aTBOpeHM 0byBKM CbC cTabuneH rpandep,
3allMTHA Kacka Unun wymMo3arnywmnTenmn [aH-
TUbOHW), HaMangBa pucka OT Bb3HUKBAHe Ha
TPYyA0Ba 3/10M0yKa.
8] U3bareaiTe onacHocTTa Bl¥l0O4UBaHe Ha
MaHue. Mpean
HBalllaTa MpeXxa
AT NpeKbCBay e B
. Ako, koraTo HocuTe
PXWNTE NPbCTa CU BbPXY
M1 ako nopasare 3axpaH-
a eNeKTPONHCTPYMEHTa,

CTPYMEHTa,

6) WUsbareaiTe nonupa Ha TanoTto Bu go 3azeMeHn KOTATO €8  LBLICCTEYBA OflatHocT o1
Bb3HUNKB pyaoBa 3/10M0J1yKa.

Tena, Hanp. Tpb6U, oTONAUTENHU Ypeau, NeLum Mpeav ga 4NTe eNeKTPOMHC-TPYMEHTa, ce

n xnagunuuumn. Korato 191070 Bu e 3a3emen . Ue CTe OTCTPaHNAM OT Hero BCHY-

PUCKBT OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yap e Mo-rof
8] Mpepgna3BaiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa C

AObXA Y BRara. [1poH1KBaHeTo Ha BoAa K-
TPOMHCTPYMeHTa NoBMLLIaBa 0NacHoC oB
ynap.

r) Heusnon3saiiTe 3axpaHBaLLus uenm,
3a KOMTO TOM He e npeaBuaeH, H apa

CUTE eNeKTPOMHCTPYMEHT
U3BaauTe LLencena oT KOHTa
Te Kabena oT HarpsiBaHe
[0 ocTpu prboBe unu
MaLUUHW. [loBpeneHu
NMYaBaT pycka oT B

n) Korato paboTtute

n3nonsBanTe

npepHasHay

nonssaHefo JDKUTE

paboTta pUTO, HaMa MCKa OT Bb3HMK-

BaHe Ha TokoByaap.
e] AKo ce Hanara u3no HeTO Ha eNleKTPO-UH-
CTPYMEHTa BbB B pepa, u3nonsgaire
npepnaseH npekbcBayd 3a yTeYHU ToKoBe. /13-
NoN3BaHeTo Ha NpeanaseH NpekbCBaYy 3a yTeyHw
TOKOBE HaMaJidBa OMNaCcHOCTTA OT Bb3HNMKBaAHeE Ha

TOKOB yAap.

lll)Be3onaceH HauMH Ha paboTa

a) BbaeTe KOHUEHTPUPaHHU, cneaeTe BHUMATENHO
OeNCTBUATA CU U NOCTbNBaWATE Npeanasimeo
M pasyMHo. He nsnonssaiTe eneKTpouHCTpy-
MEHTAa, KOraTo cTe YMOpeHU Wiu nop, BIMSHUETO

HO
Kabena unu 1@

M H WHCTpPYMeHT, 3abpaBeH Ha BbpTALLO
HO, MOXe [a NMPpUYnNHN TpaBMN.

i LeHABanTe Bb3MO)XXHocTUTe cu. Pabo-

eTe B CTabuNHO NoNo)KeHUe Ha TAJIOTO U BbB

BCEKM MOMEHT NnoaabpKanuTe paBHOBecHe.

Taka we MoxeTe Aa KOHTponupaTe enekTpo-

MHCTpPyMeHTa no-gobpe 1 no-besonacHo, ako

Bb3HMKHE HEOYaKBaHa CUTyaLus.

e] HoceTe nogxopaswo o6nekno. He HoceTe WwKpo-
Ko obnekno unu 6uxxyra. lNaserte KocaTta n 06-
NeKNoTOo CY No-Aaneye oT NOABMKHUTE YacTH.
LLInpoko obnekno, brxkyta nnu AbATM Kocw MoraT
Na bbaaT 3axBaHaTM OT MOABMXHWUTE YacTu.

%) AKO @ Bb3MO)XHO U3MOJI3BaHETO Ha BbHLUHA
acnuMpauunoHHa cucTeMa, ce yBepsiBauTte, ye
TS € BKJlOYeHa U PYHKLMOHUPA M3NPaBHO.
3non3BaHeTo Ha acnupaumoHHa cucTeMa Ha-
MansiBa pMCKoBeTe, Ib/iXKallM ce Ha oTaenswaTa
ce npu paboTa npax.

h) He cu no3sonsiBaiiTe nopaau HaBuKa, Npuao-
6uT ot yectaTa ynotpeba Ha ypepa, aa ce oT-
nyckaTe v ga nponyckare oCHoBomnosarawure
npuHUMnu Ha 6e3onacHocT. HenpeanasnneoTto
,EI,eVICTBI/Ie MOXe [a Npean3BrnkKa TeXKO HapaHaA-
BaHe 3a 4acTu 0T CekyHaaTa.

YBe%
KK w M MHCTPYMEHTM M rae4yHU KII0YOBE.

IV) [pM)XNMBO OTHOLIEHUE KbM e1eKTPOUHCTPY-
MEeHTUTEe

a) He npeToBapBaliTe eNleKTPOMHC-TPYMEHTa.
M3nonsBaiTe eNneKTPOUHC-TPYMEHTUTE CaMo
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6)

B)

r)

n)

el

x)

h]

cbobpa3HoO TAXHOTO npeAHasHayeHue. Llle
pabotuTe no-gobpe n no-besonacHo, KoraTo
“3non3BaTe MOAXOAALLIMNS eNeKTPOUHCTPYMEHT
B 3afafleHVd OT MpomM3BOAMTENA AMANa30H Ha
HaToBapBaHe.

He u3nonsBanTe eNneKTPOMHCTPYMEHT, YUMTO
NycKOB NpeKbCBay € noBpefeH. EnekTponH-
CTPYMEHT, KOMTO HE MOXe na 6b,ﬂ,e N3KJTKOYBAH A
BKJIHOYBaH Mo npegsnaeHna OT nNpon3BoanTend
Ha4uH, e onaceH 1 Tpsibsa fa bbhe peMoHTMPaH.
MNpean pa npoMeHsATe HaCTPOMKUTE Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTa, Aa 3aMeHsATe paboTHU UH-
CTPYMEHTM U f0NBJIHUTENTHU NpucnocobneHus,
KaKTO M KOraTo Npoab/HKMTENIHO BpeMe HAMa
[ U3Mnon3BaTe eNleKTPOUHCTPYMEHTA, USKIHOY-
BalTe Liencesa oT 3axXpaHBaLlaTa Mpexa. [asu
Msipka npemMaxBa 0nacHoCTTa OT 3a[leiiCTBaHe Ha
ENIEKTPONHCTPYMEHTa MO HEBHUMaHKME.
CbXxpaHsfiBaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Ha
MecTa, KbAeTo He MoraT ga 6baaT focTUrHa-
T oT geua. He gonyckaite Te ga 6bpar us-
NoN3BaHMW OT JINLLA, KOUTO He Ca 3ano3HaTH C
HayMHa Ha paboTa ¢ TAX U He ca npo4enu Te3un
MHCTPYKUMK. KoraTo ca B pblieTe Ha HEOMUTHM
I'IOTpe6l/lTeJ'II/I, ENEKTPONHCTPYMEHTUTE MOTaT [
6'b,£I,aT M3KJTIYNTEJTHO OMaCHN.
MoppbpKainTe eNneKTPOUHCTPYMEHTUT
rpwxnueo. lMposepsiBanTe Aanu noasu
3BeHa ¢yHKUUOHUpAT 6e3yKopHO,
3aKJIMHBAT, fanuv MMa cYyneHu Unu no
HU geTaunm, KOUTo HapyLwiaBaT
PYHKLMUTE HA eNeKTPOMHCT
Aa U3non3BaTe eJIieKTPOUH

eH peau
MeHTa, ce

norpuxete noBpeAeHUTe .neTvn Aa 6BgaT
peMoHTUpaHu. MHoro ot Tp Te 3/10MQ,

WHCTPYMEHTU 1 ypeau.
MopabprkanTe peXkeLy

TPYM mru
obpe mooab HUTe

TUTe, OoO-

pexeLn MHCTpYME
No-Manko Cbnp%
M3nonsBaigfe e
NbAHUTENAN
MHCTPYMEHTU U T.H., CbO
Ha npoussopauTens. Mp ce cbobpassaBan-
T€ N C KOHKpPEeTHUTE p M YCNOBUSA, KAKTO U
C AeMHOCTU 1 Nnpoueaypu, eBeHTyasnHo npea-
NMUCaHW OT Pa3/IN4HU HOPMATUBHU [OKYMEHTMH.
MN3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTN 3a
pasnn4HM OT NpeasngeHnTe ot Nnpomn3BoanTend
NPUNOXEHMS NOBKMLLIABa ONACHOCTTa OT Bb3HWK-
BaHe Ha TPyLOBW 3J10MOJTyKN.

BHuMaBanTe ApPbLXKUTE Aa ca CyXMu, YHACTU U
no TAX Aa HAMa Macso UK cMasKa. XTb3rasu
LOPBXKW He NMo3BOAABAT cUrypHa paboTa v KOH-
TPOJ Ha ENEKTPUYECKMS MHCTPYMEHT B HEOYaK-

MHCTPYKLUUTE

BaHW CUTyaumnn.

V) BHMMaTeNIHO OTHOLIEHUE KbM aKyMy/laTOpPHU
€N1eKTPOUHCTPYMEHTH

a) 3a3apeXxpaHeTo Ha aKyMynaTopHuUTe 6aTepun
M3nonsBanTe caMo 3apAfHUTE YCTPOMUCTBA,
npenopb4YBaHu oT npoussBopamuTens. Korato
M3Non3BaTe 3apsaHM YCTPONCTBA 3a 3apexaaHe
Ha HemnoAXoAsaLLM akyMynaTopHW baTepun, Cb-
uecrtByBa OMacHOCT OT Bb3HWKBaHE Ha MoXxap.

6) 3a3axpaHBaHe Ha eNeKTPOUHC-TPYMEHTUTE U3-

nonsBsaiTe caMo NpeaBUAEHUTE 33 CbOTBETHUSA

Mopgen akyMynaTtopHu 6atepum. [13nonssaHeTo

Y noxap.
® aKyMynartop-
MU N ManKu

[a B®AaT 13ra
rldTpn Henp&

noxap.
0 M3NnoN3BaHe OT aKyMy-
A OT Hes MO)XKe pa u3Tteye
36sArBaiMTe KOHTaKTa C Hero.

, U3NNaKHeTe MACTOTO 06MIHO ¢

eNeKTPoNIT nonagHe B ouyute Bu,

0 ce obbpHeTe 3a NoMoL, KbM 04YeH

FeKTponnTbT MOXe La NpeLn3BuKa

rapsiH1s Ha Koxara.
eAu fa noctaBuTe 3apefeHa aKyMynaTopHa
aTepusa B eN1eKTPOMHCTPYMEHTa, ce yBepeTe,
4ye NyCcKOBUAT My NpPeKbCBay e B NoJIoXKeHue

“n3KnIoyeHo”. MNocTaBaHeTo Ha akymynaTopHa

batepus B eNeKTPOUHCTPYMEHT, KOMTO € BKJIO-

YeH, MOXe fleCcHo Aa Npeamn3Buka TpyLoBa 3/10-

nonyka.

VI)Nogabp)kaHe

a) JlonycKaiTe peMOHTBLT Ha e1eKTPOMHCTPYMEH-
TUTe Bu pa ce usBbpLuBa caMo OT KBanupuum-
paHu cnelmnanncTi U caMo C U3NoN3BaHeTo Ha
OPUrMHANHKU pe3epBHU YacTu. [To To3M HaUYUH
ce rapaHTMpa cbxpaHsiBaHe Ha be3onacHocTTa
Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTA.

6) U3nonsBaiTe 3a PeMOHT U TeXHUYECKO nopg-
AbpXKaHe caMo opurMHasnHu YacTtu Ha Festool.
i3non3BaHeTo Ha NpUHAONEXHOCTW UK pe-
3€PBHN 4acCTn, KOUTO HE Ca NpeaBNaeHW 3a Ta3un
Len, Moxe fa LoBede L0 enekTpuyecku yaap
MAW 00 HapaHsBaHUS,

5.2 CneundunyHM 3a MalLMHaATa NpaBuna 3a

6esonacHocT

e [IpbXKTe eNneKTpUu4Yeckusi UHCTPYMEHT 3a U30-
NnupaHUTe pbKOXBATKM, 3aLL,0TO ppe3aTa MoXe

Aa aokayu cobecTBeHUs cum MpeXxoB kaben. EaonH
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eBEeHTyaNleH KOHTaKT C MPOBOAHWUK MOA, Hamnpe-
XeHne MoXe fa NocTaBeHW Moja HanpexeHue
MeTasIHMUTe YacTW Ha MHCTPYMEHTa 1 MoXe fa Bu
XBaHe TOK.

e 3aKpeneTe U nogcurypeTe petanna nocpep-
CTBOM 3aTsHXKKM MU NO ApYyr Ha4YMH BbpPXY CTa-
6unHa ocHoBa. AKo AbpXUTe AeTansia camo C
pbKa WM ro npuTUckaTe KbM BawweTo 410, Tou
0CTaBa HeyCTOMYMB, KOETO MOXe Ja foBeAe A0
3aryba Ha KOHTpo.

e BHuMmaBanTe 3a cTabunHoTo nonoxeHne Ha
dpesepa v ro npoBepsiBanTe 3a U3NpPaBHO AENCT-
BMeE.

e CrnefeTe 3a M3NpaBHOCTTA Ha LaHrata u Xxo-
neHppoBaTa ravka.

e [la ce n3nonssaT egMHCTBEHO MHCTPYMEHTU B
cboTBecTBMe cbC cTaHgapT EN 847-1. Bcuykn
NHCTPYMeHTH 3a ppe3oBaHe Ha Festool oTroea-
PAT Ha Te3U U3NCKBaAHWS.

e [la He ce npeBuLIaBa yKka3aHaTa BbpXy UHCTPY-
MeHTa MaKkCMMaJiHa YecToTa Ha BbpTeHe, pecn.
[Mana3oHa Ha YyecToTaTa Ha BbpTeHe TpsbBa Aa
ce crnassa.

cu.

e 3akpenBaiTe caMO MHCTPYMEHTU C ,u,m@p,
KOWTO e NpeAHa3HayeH 3a LaHrara.

e HoceTe noaxoasiia eKMnmMpoBKa 3a
WuTa: NpeAnasHu cpeacTsa 3a c
oumsa, Macka 3a npax npu paora
cpefa, 3alMTHU pbKaBMLM
POBMHM 1 MU CMAHA Ha MHCTRYMBHTA.

* EnektpuyeckuTe UHCTpY
na 6baaT MOHTUPaHMU ca

YyHa 3a-
LWUTHU

npeaBsupeHa 3a Ta3u estoo MOH-
TUpaHe KbM Apyra u OCTO(H%T pabo-
TeHa paboTHa Maca nyecknaT PyMeHT

a%oBene po

MOXe [a cTaHe peH ToB
TeXXKW 310M9N
5.3 CTU Ha eMU e

CTolHOCTUTE Ha

cTBue cbe cTaHpapT EN o:
HuBo Ha 3ByKa
HwnBo Ha 3ByKoBa MoOLLHOC

M Ca B CbOTBET-

<
<
o
sy}
=
—

L., =87 dB(A)

L, = 98 dBIA)

HeonpepeneHoct K=3dB
& @ BHUMAHUE

Bb3HuKBalwmsa no BpeMe Ha paboTa WwyM Moxke
Aa yBpeau cnyxa.
e [3non3BanTe cpeacTBa 3a 3alunTa Ha cayxa!

Pernctnppanata obuwa cTtoHocT Ha Bubpauuute
(BekTopHa cyma B Tpv Nocokm) B CbOTBETCTBME CbC

e [la He n3non3eaT ¢ppe3u C NposBUIM Ce HyKHaTQ
HW MM NofoBHM, KOUTO ca NPOMEHMN cbop@

n
a Festoo T
pa6ot a,

ctaHpapt EN 60745:

CTOMHOCT Ha BUBpaLMOHHNTE eMUCUU

(3-oces) a, < 2,5 M/ceK?
HeonpepeneHoct K=1,5 Mm/cek?
Yka3aHuTe CTOMHOCTM Ha emucuuTe (Bubpauusa,
wym) 6Axa M3MepeHU CbrnacHo ycjoBudaTa 3a
nposepka B EN 60745 v cnyxat 3a cpaBHABaHe Ha
MalinHuTe. Te MoraT ga 6boaT M3non3BaHU U 3a
npegBapuTesiHa oLeHka Ha BubpaumuTe M Wyma
npwu pabora.

YKkazaHuTe CTOMHOCTX Ha eMUCKUTE Ca 3a MNaBHU-
Te NPUNIOXKEHUSA HA enekTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
KoraTto obauye enektpuyeckumy CTPYMEHT ce
N3MON3Ba 334PYIV MPUJIOKEH npyrv paboTHm
NHCTpyMe He ce ngaMwp>ka A0CTaTbYHO,
BMbpauwnurte

0 BpeMe.

e B ielcTBUE

NPEAYNPEXXAEHUE

0 OT 3J10MOJ1yKa MNMpu ekcnJjioatauusa Ha
a NPy HepgonyCcTMMO Hanpa)xeHune uiu

tim
cToTa.
L4 arnpexeHneTo B MpeXaTta M 4eCToTa Ha U3-

palle
aboTta cbe C

TOYHMKA Ha eHeprus Tpsabea Aa oTroBapsT C
AAHHUTE, MocoyeHu Ha dupMeHaTa Tabenka.

e B CeBepHa AMepuka MoraT fa 6baaT usnons-
BaHW caMo MawwuHK Ha Festool ¢ HanpexeHwue
120 V/60 Hz.

MpekbcaubT [2.2] cnyxun kaTo npekbesay BKJT./
N3KJ1. Mpu npogbnxnteneH pexum Ha paboTa Tomn
MOXe fia Ob/ie 3aCTONOpeH C MOMOLLTTa Ha CTPaHWY-
Hua dukcupaty bytoH [2.1]. Mpw noBTOpHO HaTHCKa-
He Ha KonyeTo ¢pukcmpaHeTo ce ocBoboxaaBa.

7 PerynupoBku

AV

OnacHocT oT 3J10MoJiyka, TOKOB yaap
O I'Ipe,u,m BCAKaKBa pa60Ta Mo MallHaTa BUHAru
N3BaXxaanTe Liencena oT KOHTaKTa!

NPEAYNPEXAEHUE

7.1 EnexkTpoHuka
OF 2200 EB nputexxaBa gBynonynepuogHa enek-
TPOHMKA CbC ClefHUTe KayecTBa:
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MnaBeH cTapT
EnekTpoHHO perynMpaHoTo NaaBHO NyckaHe ocury-
psiBa €0HO NMyckaHe Ha MallnHaTa bes Tnacbuum.

PerynupaHe Ha yectoTaTa Ha BbpTeHe

YecToTaTa Ha BbpTEHE MOXe [ia ce perynupa becte-
MeHHO C NoMoLLTa Ha perynaunpatoTto koneno [1.11]
B Avana3aHo Mexay 10000 1 22000 min". Mo To3u
MOXeTe ONTMMasHO [a HarofgMTe CKOPOCTTa Ha
ps3aHe KbM CbOTBETHWS MaTepuan U MHCTPYMEHT
3a ppe3oBaHe:

[OnameTsbp Ha dpe- e %
(O]
3epa [Mm] ==&
1 030 -50 - 23¢
o o =)
Matepuan -30 30 89 Q ‘E 5
CteneHu Ha perynun- 3z 5
C o o
pawms byToH =
TebpAo ) i ) HW
AbPBO -4 53 31 4sg)
HSS
Meko abpBO 6-5 6-4 5-3 (HW]
IbpBecHo-
THoCECTY 6-5 6-4 4-2  HW
nnoyu,
C nokpuTne
MnactMaca 6-4 6-3 3-1 H@
AnymMuHumn 3-1 3-1 2-1 %
[MncokapToH 2-1 1 W

MocTosiHHa YecToTa Ha BbpTEHEe
N3bpaHaTa yecToTa Ha B'prEH
noofbpXa noctosiHHa no enek

TO3W HaYMH 1 Npu HaTOBap®
MOCTOSIHHA CKOPOCT Ha p

TemnepatypeH npegnas

3a3awmTa ot nperp peraps faurarte-
na) uma BCTpoe O@Ha TeMm ata. [pe-
om ,D,OCTVIF&]HG@ pPUTUUYHA §eMMepaTypa Ha
LBUraTens npenndseiarta enegrt Ka M3K/oYBa
nBuratens. Cnep nepuop Ha Sxna>kgaHe ot npubn.
3-5 MUHYTM MalUnHaTa e QT 0TOBa 3a eKcnJo-
aTauusa nNpu NbAHO HaToBapBaHe. [pn paboTelwa

MallnHa [npa3eH XO,EI,] BpeMeTo 3a oxJiaXKaaHe ce
HaMaJidaBa 3HA4YUTEJIHO.

@

J nBuraten

D
|
(@]
(@]
/4

Cnupauka

OF 2200 EB nMa enekTpoHHa cnupayka, KOSTo
Cnupa BbPTEHETO Ha LWNWHAEeNa C MHCTPYMeHTa 3a
HAKOJIKO CEKYHAMN Clef, U3KJII0YBAHETO Ha 3aXxpaH-
BaHeTO.

7.2 CMsiHa Ha pabOTHMSA UHCTPYMEHT

NGO

OnacHoOCT OT 3/10M0MyKa - UHCTPYMEHTDLT Ha ppe-

3aTa MoXke Aa 6bpe ropewy cnep pabora, anuma

OCTpM peXxxeluu pbbose.

e OcTaBeTe MHCTPYMEHTA 1a UCTUHE NpPeau CMs-
HaTa.

e [lpn cMAHa Ha MHCTPYMEHT HoceTe 3alUTHM
pbKaBULM.

NPEAYNPEXAEHUE

YKA3AHUE
Hatuckante
paHeTo Ha Li

ABYIO3NLUMNOHHN J1 3a apeTun-

M U3KJ0YeHa
MallWHa.
Mpu cMa @ C pyMeH@?nopquaMe [a Ha-
KJTOHW AUHO MaLUNHJTA.

4

TPYMEHTa

a) TUpaHe
- Bka e WHCT ) a ¢pesara [3.4/3a.1]

0/IKOTO € B®3 HO MO-HaBbLTPe WN MOHe A0
Ha ¢pe30BOTO TS0 B pa3TBO-

KMPOBKa
%HMTe &J‘IHM yentoctu [3a.2].
KO 38TNHMTG 4eNloCTM He ce BUXaaT 3apa-
v xon{&am raiika (3a.3), oT UHCTPYMEHTLT

Ha psabBa na bbae BKapaH KOKOTO ce
Mo»ﬁ :bbmom B 3aTeraTeslHUTe YeNCTu
k@, yesfapknposkata N fa ce u3naBa Haj
xOgeHabpHaTa ranka.
atncHete nocta [3.1] 3a dukcmpaHe Ha WNUH-
ena HacTpaHu [BI.

— 3aTerHeTe xoneHaposata raika [3.3] c raeynus
koY (SW 24).

» JlocTbT BoKMpa X0[0BMSA BUMHT Ha ABUraTens
caMo B eflHa NocoKa Ha BbpTeHe. 1o Ta3un npuumn-
Ha He e HeobXoAMMO [la Ce CBaNs raeYHUST KoY
npw oTBapsiHe, pecn. 3aTBapsiHe Ha XONeHApPoBa-
Ta ranka, a MoXe [a ce OBUXW Harope-Hagony
KaTo TpecyoTKa.

6) CBansiHe Ha MHCTPYMEHT

- BaurHete B pafieHns cnyyai cTpy>KKo3alMTHUA
kanak [3.2] no dukcmpaHo nonoxeHue.

- HatucHete noct [3.1] 3a dpukcmpaHe Ha wnuHae-
nato Hactpanu [A].

- Ocsobopete B raeueH koY (SW 24) xonenapo-
BaTa raika [3.3] goTonkosa, Ye fa e Bb3MOXKHO
CBasIAHETO Ha MHCTPyMeHTa.

7.3 CMsiHa Ha UaHraTa

- BourHete B pageHusa cnyyan CTpy>KKO3aLUUTHUS
kanak [4.2] no HeroBoTo pUKCUPaHO Monoxe-
Hue.

- HatucHete noct [4.1] HacTpanu [A] 3a dukcnpaHe
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Ha WnuHAaena.

- OTBUIATE HaMbAHO XoleHapoBaTa raiika [4.3].

- CBaneTe xoneHppoBaTa ralka 3aefHo C LiaHraTa
[4.4] oT wnuHaoena. Hukora He paspensiTe xo-
NneHApoBaTa ravika oT 3aTeraTesIHUTE LlaHraTa,
TbiA KaTo Te 0bpasyBaT efmH obuy Bb3en!

- lNocTaBeTe HOBW 3aTeraTesiHM YetCTM CaMo C
NbXHaTa M 3aCTONOpeHa ravka B WNUHAeNa u
3aBbpTeTe Neko rankarta. He 3aTtarante cunHo
rankara, ,okaTo He e BMbkHaTa ¢ppe3al

7.4 PerynupaHe Ha gbnb6ouynHaTa Ha ppe3o-
BaHe

HaCTpOKaTa Cce oCbuleCTBABa B ABe eTana:

a)

PerynupaHe Ha HyneBaTa To4ka
MocTaBeTe ropHaTa ¢ppesa BbpPXy paBHa 0CHOBA
(pedepeHTHa NnoBbpPXHOCT).

OTBopeTe 3aTerateniHuna noct [5.2].

OTBOpeTe perynvpallata ce pbuka [5.1].
HaTucHeTe MawmnHaTa Hagony gokato ¢pesata
nornpe nogsioxkara (pedepeHTHaTa NoBbPXHOCT).
3aTerHeTe MaluMHaTa B TOBa MOJIOXKEHNE Ypes
3aTBapsiHe Ha perynvpatiarta ce pbuka [5.1].
HaTucHeTe oTpaHmumnTens Ha gbnboumnHara [5.
KbM €AVH OT TpUTe GUKCUPaHUTE OrpaHNUmUT

Ha BBPTALWMA Ce orpaHU4MTen Ha cTene
[5.4].

MpeMecTeTe cTpenkata [5.5] Hagony, T, Qﬂ,
nokagsa 0 MM Ha ckanarta [5.7]. 6
e

» Ako cTpesikaTa He e Ha HyJ1eBO Mo , TOBa
MOXe [ja ce Kopurupa ypes 3gBb Ha BU

[5.6] Ha cTpenkarTa.
ce Chgl
a peryn% a

Orpanunuutenar (bur. 7) Ha cTene
TPV OMOPM, iBE OT KOWUTO MO
BMCOYMHA C MOMOLLTA Ha 0

OrpaHuuuTen
A 18 mm -
B 6 mm¥{, 18mm

» OrpaHunyunTe npute
dpesoBaHe -Bux , [pybd

bnano 3a rpybo
0 ppe3oBaHe”.

6) 3apaBaHe Ha

He

- N3pbpnanTte orpaHnunTenaT Ha gbnboynHaTa
[6.6] Harope [0 nonoXxeHuWe, B KOETO CTpesikaTa
[6.2] nokasBa >xenaHaTa agbnbouynHa Ha ppeso-
BaHe.

- 3aTterHeTe B TOBa NONOXEHWE OrpaHNYnTENs Ha
obnboymHaTa ¢ noMouLTa Ha dUKcUpaLLms nocT
[6.3].

- OTBOpeTe perynupauiaTta ce pbyka [6.1]. Mawu-

O4yMHaTa Ha ppe3oBa-

il
Q(paﬁmoq)
Ka ao B%
» 1o To\rI

HaTa cera ce HaMmpa B U3XOAHO MOJIOXKEHME.

- [1pn HeobxogmMMoOCT MOXeTe fa HacTopuTe Ao-
NbAHUTENHO AbNboYnHATa Ha Pppe3oBaHe ypes
3aBbpTaHe Ha perynupauioTo koneno [6.8].
IbnbounHaTta Ha dpesoBaHe ce npomeHs ¢ 0,1
MM Ha BCIKo AeneHue. [py nbiHO 3aBbpTaHe ce
noslyyaBa nameHeHuve ¢ 1 MM.

» [lnckosarta ckana [6.7] Moxe fa ce npesbpTH, 33
[,a Ce NoCTaBW Ha Hy/J1eBO MOJIOXKEHWE.

» Tpute MapkupoBku [6.4] Bbpxy pbba [6.5] no-
Ka3BaT MaKCMManHWa fManasoH Ha peryaunpaxe
Ha ¢ukcupauwoTto koneno (20 Mmm) n cpepgHoTo
MosloXeHwe.

OrpaHUyUTENHN
HaTa oT 2 MM. ToBa
CcTfoeHaTa c noMoLLTa Ha
Ha ¢pe3oBaHe ga ce

RYy0Q)bpe3oBa

opHaTa ppe3a ce cnycka
0 paBHMHaKgTa paHuuutens [7.1];

x e, kaTo ropHaTa ¢pe3sa ce cny-

HaHaTa Ha orpaHunumTens [7.2].

H MOXeTe fJa M3BbplBaTe 6bp30

epauun c ronama gonboymHa Ha

%e M npu ToBa ¢ fobpo KayecTBO Ha

HocTHa obpaboTka. OkoHYaTenHaTa obn-

J Ha ppe3oBaHe ce onpenens nNpu Toea

pes perynmpaHe Ha oopHaTa nosbpxHocT [7.2].

®uHa HacTpoiika 3a o6paboTka Ha pbbo-
Be

[Mpv n3non3BaHeTo Ha GpPe30BN UHCTPYMEHTU C
MyCKOBM CaYMEHU larepy MallnHaTa npegnara cne-
unanHa puHa HacTpowka. 1o To3n HaumH HanpumMep
NeCcHO 1 NpPOoCTo MOXe fia ce HacTpow bescTanbiiHo
TOYHWUS Npexof Mpu 3akpbrasBaHe Ha pbboBeTe
[@wr. 8].

HacTtponTe nbpso rpybo gbnbouymHata Ha dpesoBa-
He, cfief, KOeTOo U3BbpLLETe efHa NpobHa ¢ppe3oBa
onepauus.

Cnep ToBa HacTpouUTe TOYHO AbNOGOYMHATA Ha
dpesoBaHe:

OTBOpeTe Ppukcmpatms noct [9.2].

HaTucHeTe orpaHnumtenat Ha aAbnboynHata [9.3]
CTPaHUYHO KbM duKcnpaHma orpaHnyunten C
[9.5].

- 3acTonopeTe orpaHnynTens Ha AbnboymHaTa C
noMoLLTa Ha ekcueHTbpa [9.4] kbM cTeneHHUs
orpaHuymTes (BbpTeTe Mo Nocoka Ha YacoBHW-
KoBaTa cTpesikal.

3atBopeTe dpukcupaims noct [9.2].

OTBopeTe perynupatiata ce pbyka [9.1].
HacTtpowiTte TouHo gbnbouymHata Ha ¢pe3oBaHe
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MOCPeACTBOM 3aBbpTaHe Ha perynvpaLyoTo Ko-
neno [9.6].

» HactponkaTta Ha gbnbouymHaTta Ha ¢pesoBaHe
B [jBeTe MOCOKW € Bb3MOXHa Bb3 OCHOBA Ha
CBbp3BaHe Ha orpaHnYMTens Ha gbnboynHaTa
CbC CTbMANHWA OrpaHMynTen.

- 3aTBopeTe perynupatiaTa ce pbyka [9.1].

- OtBopeTe ekcueHTpuka [9.4] BbpTETE B Nocoka
obpaTHa Ha yacoBHMKOBaTa CTpeskal.

- M3Bbpliete npobHa ppe3oBa onepauumsa n Ha-
CTPOMKM.

7.7 MNpaxonscMykBaHe

N ®

MorbnHaTMAT Npax MoXKe Aa NPUYUHU YBpeXaa-

HUSl Ha AUXaTeNIHUTE MbTULLIA.

e BuHarv 3aTBapsiviTe MalLMHaTa OTKbM CTpaHaTa
Ha acnupauus.

e PaboTeTe caMo c n3npaBeH BbB QYHKLMOHAHO
OTHOLLIEHMe CTpy>KKo3aLmTeH kanak [10.2].

e [Ipy onepauwun, cBbp3aHu c obpasyBaHe Ha
npax, HoceTe CpeAcTBa 3a AMxaTeNHa 3aluu-

BHUMAHUE

Ta. & cpeLuy
OTkbM cTpaHaTa 3a nscmyksaHe [10.4] cMoxe HauuH K3

CBbpXe cucTeMa 3a n3cMykesaHe Festool ¢
Tbp Ha LUS1ayxa 3a U3CMyKBaHe 0T 36 MM 1
(npenopbuBa ce 36 MM nopaam no-Mask
oT 3anywBaHe).

KanakbT Moxe fa bbe cpsi3aH c noMoLLTa Ha pbYHa
HOXOBKa HafJTbXXHO Ha kaHanute [11.2] v no To3un
HauyuH fa bbae HaManeH. CTpyXXKOYyNnoBUTENAT
MOXe [a Ce WM3MoN3Ba NpW BLTPELLUHU paguycu
MWHWManNeH oUamMeTbp A0 52 MM.

8 HauuH Ha ekcnioaTauus

/N

OnacHoCT OT 3/10M0JlyKa - Cna3BanTe cegHUTe
MHCTPYKUMU npu pabora:
e BuHaru 3akpenBawnte obpaboTfa

NPEAYNPEXAEHUE

MOJIOXKEH
e XBawanTte MYEITY @ 34paBo C ABe

58 198a Apbxku [2.4].

g3arg@roekaTta c ¢ppesepa!
a 3anoy @ 6oTa ce ybepnerte, ue
{e 3aTBOpEH, EKCLIEH-

3aHe PyMeHTa Ha [encTBa B Nocoka

Ta Ha NofaBaHe Ha MallWHaTa.

2 7 pa60Ta xnaaame BMHAru cunata Ha

oTa
- Ha @ XenaHaTa AbnboymHa Ha dpe3oBa-
roque MalluMHaTa.

peTe perynvpatiaTa ce pbuka [1.3].

HakpalHUKBLT Ha nNpaxouscMyk aTa thcTema aTVICHeTe MallMHaTa Hafjoay A0 OorpaHMyunTe-
[10.4] moxe pa ce ycykBa B onpene ns om 4.

30H [10.3]. B ocTananua ananggo HaKPaWH@ ®ukcupaiiTe MalLMHaTa B TOBa NONOXKEHKE Ypes
Ha MpaxonscMykBallaTa CUCT € MOoXe 3aTBapsHe Ha perynupatiiaTa ce pbuka [1.3].
n3Tnacka AocTaTb4HO Ha.EL VI3CM - N3BbpeTe Pppe3oBaTta onepaums.

Tpbbonposog, 3a Aa ce

CTpy>KKOo3aLMTeH Kan
Cpr>KKo3aUJ,MTHV|ﬂ
cupa B eflHO ropHo

0.2]m
eHue, Ha CMSIHa Ha
dpezara. N3tnalkam u,enTa 3aLlLMTHUS

kanak Harope‘no CMpaHoTo NOXEHME Unn
HaTUCHeTe MallMHaTa Hafon aHmyuTtens. 3a
fa ce nogobpum ecbemms;;ém N3CMYKBaHETO
npenopbyYyBaMe npu pa TPY>KKO3aLWMUTHUAT

Kanak ga bbae B cnycHaTo nosioxeHue. 3a uenTa
HaTucHeTe nocTa [10.1] no nocoka Ha pbukaTa.

ec|>v||<—

CtpyxxkonpueMHuKk KSF-OF

C noMolyTa Ha cTpy>konpueMHuka KSF-OF [11.1]
npun dpe3oBaHe Ha pbboBe MOXe Aa Ce MOBULIK
epeKTMBHOCTTa OT NpaxouscMykBaHeTo. Makcu-
MasHO Bb3MOXHMUAT AMaMeTbp Ha dppe3oBaHe e
78 MM. MOHTa>)KbT e aHanornyeH Ha To3m Ha NpbC-
TeHa 3a wabnoHa (Bux ,,PpesosaHe no wabnoH").

OTBOpeTe perynvpallata ce pbuka [1.3].
MpuasmxxeTe 6aBHO MalLIMHATa [0 OFPOHNYNTENS
Harope (13nnyBaHe).

N3kntoueTe MalumnHara.

8.1 HanpaBnsiBaHe Ha MalUUHaTa
a) ®PpesoBaHe CbC CTPAHMYEH OrpaHUYK-
Ten

CTpaHWYHUAT orpaHuuyuTen (4acTmuHo npuHag-
nexHoct) ce MoHTUpa npu ¢pe3oBu onepauymm
ycrnopefHo Ha pbba Ha 3aroToBkarTa.

- 3akpeneTe ABeTe HanpaBASBaLLV ONOPU LLE@HTU
[12.4] c noMouyTa Ha ABeTe peryavpaln pbyky
[12.2] kbM cTpaHWMYHMA orpaHnymTen.

- BkapaiTe pBeTe HanpaBnsBallkM onopu [0
XenaHus pasmep B xeboBeTe Ha ¢ppesoBaTa
Maca n duKcupanTe HanpaBnsBaLmUTe ornopwu ¢
noMoLlTa Ha perynvpaliara pbyka [12.1].
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®uHa HacTpoika

- Ocsobogete perynupaiia pbuka [12.7], 3a ga
npeanpuemete GuHa HAcTpolKka C perynumpa-
woto koneso [12.5]. 3a uenta guckoBata ckana
[12.6] e nenenue ot 0,1 MM. Mpn 3aabpXKaHe Ha
perynmpaLLoTo Kofieno, ANUCKoBaTa ckana Moxe
[la ce NpeHaBWe, 3a Aa Ce NOCTaBMW B HyNeBo Mo-
noxexue. lNpn no-ronemMmn HacTponkm Moxe Aa
bbae oT nonsa MunumeTposaTa ckana [12.3] Ha
OCHOBHMS Kopnyc.

- Cnep npukntoyBaHe Ha ¢uHaATa HacTpoWka 3a-
TBOpeTe OTHOBO perynupaiiarta ce pbyka [12.7].

- PasnonoxeTe Taka fBeTe BOAELLM YeNtOCTH
[13.3], ye pascToanmeTo no dpesepa pa bbae
npmubnnsautenHo okono 5 MM. 3a LenTa oTBUITE
BuHToBeTe [13.2] n cnen npuknoyBaHe Ha Ha-
CTpoVvikaTa OTHOBO IM 3aTerHere.

- Camo B cnyyauTte Ha dpesoBaHe Ha pbboBe:
“3TnackanTe Kanaka Ha 3acMmykBaHeTo [13.1]
0T3aA, 10 HeroBoTo GUKCUPAHO MOJIOXKEHNE KbM
CTPaHMYHMSA OTPaHNYUTEN U CBBPXKETE KbM 3ac-
MyKBaLLMs HakpanHuk [13.4] 3acMykBaLy wnayx ¢
avametbp 27 MM unmn 36 Mm. B npoTtneeH cnyyamn
0CTaBsiTe MPaxoM3CMyKBaHETO Ha CMyKaTesH
HakpanHWK Ha MalluHaTa.

Q

- MpwWTucHeTe xof0BaTa 0CHOBA [0 GpUKCMpaHe BbB
MacaTa Ha dppe3oBaTa MalLWHa.

N3paBaHeTo Y ¢ur. 15Ha obpaboTBaeMus getann

Hag wabnoHa ce npecMaTa KakTo clefBa:

Y =2 (@ Ta KonnpHusa npbcteH - @ dpesepal

B) O6paboTka Ha pbboBe

3a obpaboTtkaTa Ha pbboBeTe B MalLlMHaTa Ce MOH-
TMpaT Gpe30BN UHCTPYMEHTU C MYCKOBU CaYMEHMU
narepw. 1o To3u HAYMH HanpaBNsBaHETO Ha MaLUK-
HaTa ce ocbLyecTBABa bnarofapeHune Ha Tbpkans-
HeTO Ha cauMeHuTe narepu.

[pun obpaboTkata Ha pbboBeTe BMHArm M3nons-
BaunTe cTpy>kkoynosuten KSF-QE, 33ga nogobpute

acnupaumnsza
CbC u@a 3a HanpaBensBa-

Md (NpuHamnexHocTtu)
£TO Ha NpaBu KaHanw.

@

JeTann. &
ocTa BeT: 0

wara MacaTta Ha ¢ppe3soBaTa MalLMHa Ha
ropHa e3oBa rnasa (Bux ,CMaHa Ha nog-

6) o 6 noxgazoN.

I'I pe3oBaHe no Wa nog » T3 NIOXKa MpuTexaBa CTbMasno, KoeTo
Pv ppe30By onepaumm no wabsnox rop e- ABa BMCOYMHATA Ha Hamnpas/sBallaTa

3a ce W3Mos3Ba C BrpajeH npbCTeH 3 OHa

(npuHagnexHocT).

» KonupalmTte npbCcTeHM MoraT a@nomsm
CbC CEPUNHO BKIOYEHaTa oBa WCHoBa.

nogobpsBaHe Ha onopHaTa PXHOCT
NPUHAZNEXOCT Cce [0CTaBs cﬁu,manHa B

OCHOBa. Q @
A @y
MNpekaneHo ronsam @am MHCTPY&T Mo)Xe

n

Aa yBpeau Konu pbcTe @ npuunHmn

3/10MONYKM.

*BHuMaBayig dpe¥OBaLLMAT WCTPYMEHT Aa npe-
MMHaBa CBOO®EHO Npe3 0 Ha KonupaLus
NPbCTEH.

HauuH Ha paboTta §

- MocTaBeTe MalUMHaTa CTPAHUYHO BbPXY CTabMII-
Ha MoAJI0XKa.

- OtBuiiTe noct [14.4].

- CHeMeTe xofoBaTa ocHoBa [14.1].

- Pasxnabete oTHoBO nocTt [14.4].

- MocTaBeTe koNUpHUA NpbeTeH [14.3] B npaBunHo
nosioxkeHue B MacaTta Ha ¢pe3oBaTa MallMHa.

- [MocTaBeTe xof0BaTa ocHoBa ¢ nnaHkuTte [14.2] B
MacaTa Ha ¢ppe3oBaTa MalUMHa.

w
:SaerneTe ABeTe Hanpasnsasalm waxrm [16.6]

noMoLLTa Ha ABeTe peryavpaium pbuku [16.5]
v [16.9] kbM HanpaBnsBaLata onopa.

- OTBoOpeTe perynvpaliata pbyka [16.1].

MpokapaiTe HanpaBnsaBalmTe waHrn [16.6] B

KaHanuTe Ha MacaTa Ha ¢ppe3oBaTa MaLLMHa.

[NMocTaBeTe ropHaTa ¢ppe3oBa rnaBa c HanpaBis-

Ballata onopa BbpXy Hanpas/sBaliaTa WnHa.

- [Npn HeobxoanMOCT C NOMoLLITa Ha OTBEpPKa MOXe-
Te fa peryaupare OT HanpaBAsBaLLUTe YeNoCTy
[16.2] xnabuHaTta Ha HanpaBnaBallaTa ornopa
BbpXy HanpasfaBaLlaTta LWKHa.

- WN3tnackanTe ropHaTa ¢pe3oBa rnasa no Agbi-

>KMHaTa Ha HanpaBAALWMTe WaHMM 40 XenaHoTo

pa3cTosiHne X Ha $ppe30BMA NHCTPYMEHT L0 Ha-
npaBnsBallaTa WuHa.

3aTBopeTe BbpTALATa ce pbyka [16.1].

OTBOpeTe perynupatiata ce pbyka [16.10].

-Perynupante To4HO 4pe3 3aBbpTaHe Ha perynu-
patoTo koneno [16.7] pasctoanueTo X.

» KoraTo 3agbp>xute perynvpatyoto konesno [16.7],
MoXeTe ja npeBbpTu ckanata [16.8] no Hynupa-
He.

- 3aTBopeTe perynupalyata ce pbuka [16.10].
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8.2 CMsAHa Ha nopJio)KKaTa
Festool npepnara 3a pasnunyHute chepun Ha npuno-
XKeHWe pasnnyHu NoaaoXKKu (npuHaanexHocT).

Te ce cMeHAT N0 oNUCaHMUSA NO-[0/Y HAYMH:

- [NocTaBeTe MallMHaTa CTPAHWYHO BbPXY CTabun-
Ha OCHOBa.

- OtBuiTe noct [14.4].

- CHeMeTe nognoxkata [14.1].

- Pa3xnabete oTHoBO nocT [14.4].

- MocTaBeTe nognioxkara ¢ nnaHkuTe [14.2] B Ma-
caTa Ha dpe3oBaTa MalUUHa.

- [NpuTucHeTe nognoxkara fo GuKcnpaHe B Macata
Ha ¢pe3oBaTa MalLMHa.

[pu NbpBO M3M0N3BaHe Ha NoTa: MaxHeTe Npea-

nasHoTo ¢onuo!

8.3 O6paboTKa Ha anyMUHUI

AN

OnacHocT oT 3510nonyKa - npu obpaborka Ha

aNyMUHWUIA cnasBanTe C/iefHMTE MHCTPYKLMM 3a

6esonacHocT:

e MpepnBkntoyeTte 3aWwmnTHUG npekbceay (Fl,
PRCD]) Ha yTe4yHus Tok.

NPEAYNPEXAEHUE

o CebpKeTe MallMHaTa KbM NOAX0AALLA npax@
CMyKauka. Q 11

e OTcTpaHsiBaWTe peryaspHo OTIOXEHMU
npax BbpXy Kopryca Ha gBuratens.
- HoceTe 3awuTHM oumna

9 MpuHapgneXxHocTn

Festool, Tb KaTo Te3n cuct OMMOHE

[pyrv nprHapneXxXHocTu, KakTo U HoMepaTa 3a no-
pbyka Ha NPUHALNEXHOCTU U MHCTPYMEHTM MOXETE
[a HaMepwuTe B kaTanora Ha Festool nnu B UuTepHeT
Ha agpec www.festool.com.

10 TexHuyecko obcny)kBaHe u noaabpPXKKa

N AN

OnacHocT oT 3J10oMnoJjiyka, TOKOB yaap
O I'Ipe,u,m BCAKaKBa pa60Ta No MallkhHaTa BUHAru
n3BaXxaanTe Liencena ot KOHTaKTa!

NPEAYNPEXAEHUE

® Bcuyky geHOCTM MO TeXHMYeCKD NOmIPHIKKA U
PEMOHT, KO 3UCKBAaT OTBa@A a kopnyca
Ha pBura

g/1Ba [ BbpLIBAT OT
BN3. 0
aBafle Ha u,mplge)umma Ha Bb3ayxa
oxnaxp, fopnyca Ha gBuraTend
a cBobo CTWU.
MajunHaTa e iafpe C creuyanHu caMmouns-
K%amm ceB x BM 4YeTKN. AKO Te ce U3HOCHT,
C aBTOMaTMio peKbCBaHe Ha Mo4aBaHeTo Ha
n MaLLIM npa.

BaHUA 3a oTBE)XKAaHe U AeNoOHNpPaHe
nTe enekTpnyecknTe MHCTPYMEeHTU 3a-

efiHO f. HckuTe oTnagbum! MNpn HeobxoammocT
mpmpame MallnHaTa, NpuUHagAeXHOCTUTE

oBKaTa 3a peuuknvpaHe no be3BpefeH 3a
HaTa cpefa HauuH. pu ToBa cvbniofaBanTe
n

WOHWTE HaLMOHaNHW pasnopenow.

poneickata Oupektnea 2002/96/EC octapenute

PaboTteTe camo c npeasuaeHuTe 3gTa3u Ma a y roHa Ha EC: B
: B cvoTBeTCTBM B-
OpUrNHANHM ﬂpMHaﬂ,ﬂeXHOCTchyMaTM aMo 3a pernoHa Ha CbOTBETCTBME C €

Ca ONTMMaJIHO CbrnacyBsa
M3Mnos3BaHe Ha NpuHans

OT OPYrv NPOM3BOAUTES
NOHHUT HuMn. B

Ha paboTHuTe xapa
OrpaHu4yeHue Hg

3aBUCUMOCT m eHneTo MQXE'na ce yBe-
JINYN U3HOCBAHETONYA MalUMHA n ga NnoBuULLIM
BaweTto nnyHo HaToBapBaH aju ToBa, ypes
n3non3saHe U3KJIYUTENH pUrMHaNHW Npu-
HaANEeXHOCTN U KOHCyMaT Ha Festool Bue wwe
npepna3ute cebe cu, BawaTa MawmnHa n npaBoTo
CW Ha rapaHuMoHHUTEe npeTeHunn!

H
Mexay n

Y K% BU
3MOXHO BloM&BaHe

MKW H wHdHaTa u

Festool Bunpepnara 6orat nusbop ot npuHagnex-

HocTu 3a Bawara ropHa ¢pesoBa rnasa:

e Ope30BU UHCTPYMEHTUN 33 Pa3fIUYHN NPUIOXKe-
HUS.

e HanpasnsBaliaTa WWHa 33 NTMHeNHo ¢pe3oBa-
He.

* [10AI0XKKM 33 Pa3fINYHUN NPUITOXKEHNS.

eNeKTpn4HeCkn MHCTPYMEHTH ce C'b6VIpaT OTAEJTHO
N ce oTBeXAaT 3a peumnknmpaHe rno 6e3Bpe,u,eH 34
OKOJ1HaTa cpefa Ha4unH.

12 FapaHuusa

B cnyyan Ha pedektn B MaTepunana v ¢abpuynm
HefoCTaTbLUM 3a HallMTe MalUWHW HUe faBame
rapaHuuMsa B CbOTBETCTBME CbC CneumnduyHuTe 3a
CTpaHaTa 3aKkoHOBM pa3nopenbu, KaTo MUHUMan-
HWST rapaHumoHeH cpok e 12 meceua. B pamkute
Ha CTpaHuTe-uyneHKn Ha EBponercknsa cblo3 cpo-
KbT Ha rapaHumsaTa e 24 meceua (ymoctoBepsiBaH
c daktypa unu ToBaputennuual. LLeTn, ocobero
TakMBa, KOWTO Ce Ab/KAT Ha eCTeCTBEHO M3HOC-
BaHe/amMopTU3aLMs, NpeToBapBaHe, HEMPaBUIIHO
obcnyxBaHe, pecn. Ha LeTu No BMHa Ha noTpebu-
Tens Wnn B pesynTaT Ha Apyro, HecbobpaseHo cu
NHCTPYKUMNUTE B “"PbKOBOACTBOTO 3a ekcrnaoatauns”
MpUIoXKeHWe WU TaknBa, KOMTO ca buan n3secTHu
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KbM MOMEHTa Ha 3aKymnyBaHeTo, Ce U3KJoYBaT OT
rapaHumaTa. CbLo Taka ocTaBaT U3KJIOYEHU LLEeTH
NMpu M3Mon3BaHe Ha HEOPUTMHANHW NpPUHaLNEeX-
HOCTV M KOHCYMaTMBM (Hanpumep WANGOBbYHK
Kpbrose).

Peknamauuu ce npmemar, KoraTo ypeabT ce u3npa-
TV B Hepa3rnobeHo CbCTOsIHME Ha [LOCTaBYMKa UK
Ha oTopu3upaH oT Festool cepun3. CbxpaHaBanTte
rpvxxnuneo MHcTpykumaTa 3a ekcnnoataums, WH-
CTpyKumuTe 3a BesonacHocT, Cnncbka Ha peseps-
HWTe YyacTu 1 kacoBaTa benexka. [1pu ToBa BaxaT
CbOTBETHWUTE aKTyasHW rapaHUMOHHN YCIOBUS Ha
npou3BoAUTENS.

3abenexka

Bb3 ocHOBa Ha NOCTOSAHHWUTE Hay4YHW U Pa3BOMHM
paboTn cu 3ana3BaMe NpaBoToO fa NpaBUM U3Me-
HEHWS Ha YKa3aHUTe TYK TEXHUYECKN OaHHW.

13 EC [leknapauus 3a CbOoTBETCTBUE
lopHa ¢ppesa CepueH HoMep

OF 2200 EB 496069, 496071
lognHa Ha 3Haka CE: 2007

ﬂ,eKnapMpaMe Ha cobcTBeHa OTrOBOPHOCT, He T
NPOAYKT Ce B CbOTBETCTBME CbC CJieHUTE CTa -
™M N HOPMAaTUBHW OOKYMEHTU:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN SSQ: EN

55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B choTBeT-
cTBMe C npeanucaHuata Ha upextusn 98/37/EQ
(mo 28. nek. 2009), 2006/42/E0 (o1 29 pex. 2009r.),
2004/108/EO.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W(

[-p Voxanec LLlaiimen 11.01.2010
HauanHuk otoen “MscnensaHe, paspaboTka, Tex-
HWYECKN AOKyMeHTaumnsa”

Ce

Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-#8240 Wendlinge

REAC kth F,
NeXHG OHCyMaT
e BasinaH oT42007r. 33 usna Espona
efba 3a %nme". Hwe kaTo .noc-
ne et .e. KaTo npou3BoanTen

notpe
a Msnenmﬁx BaMe HalleTo 3agbJiXXeHne aa

LNTe KNMEeHTKU. 3a fa MoxeM Ja

opMupa
7z MHd)\ € 33 aKTyaJIHOTO CbCTOSIHWNE U 3a

Bb3MO Tepnann OT CNMCbKa Ha KaHaunaa-
TUTE B TEe N3pgennqd, Hhe Cb3ganoxme 3a Bac
C

y TeXHUTEe NpuUHap-

cn TpaHuua B VIHTepHeT:
WW/ ol.com/reach
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Festool GmbH

el FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0

Telefax: +49 (0)7024/804-20608

E-Mail: infoldtts-festool.com

OF 2200 EB
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Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasu-
tusjuhendist.

Siimbolid

Ettevaatust: oht!

Elektriloogi oht
Juhis, tutvuge markustega!

Kandke tolmukaitsemaski!

Kandke kuulmiskaitsevahendeid!

Kandke kaitsekindaid!

Arge visake elektritodriista olmejaatmete
hulka!

- @@ >

Tehnilised andmed
Voimsus

Poorete arv (tihikaigul)
Sligavuse kiirreguleerimine
Slgavuse peenreguleerimine
Ajamivolli thenduskeere
Freesitera labimoot, max
Kaal (ilma toitejuhtmetal) Y 4
Kaitseaste

3 Seadme osad

[1.1]  Regulaator f@ssugavu&)seks
reguleerimis s

Ringskaald f, mssu@ tapseks

reguledrimi

Pbbrﬁeesmls@sef|kseer|m|—

seks
Freesimissugav

Stgavuspiirik koos osutlga

[1.3]

[1.4]
[1.5]
[1.6]
[1.7]

Sugavuspiiriku lukustushoob

Ekstsentrik stgavuspiiriku ja astmelise
sUgavuspiiriku Uhendamiseks

[1.8]
[1.9]
[1.10]
[1.11]

Astmeline stigavuspiirik
Hoob alustalla vahetamiseks
Klahv spindli lukustamiseks
Poorete arvu regulaator

pool k

vorgutoit
[110Vmude ja aku
10000-220 In riistad

[2.1]  Laliti (sisse/valja) lukustusnupp

[2.2]  Ldliti (sisse/valja)

[2.3] Hoob kaitsekatte lukustamiseks
[2.4]  Kaepidemed

[2.5]  Tolmueemaldusliitmik

4 Nouetekohane kasutus

Ulafreesid on ette nahtud puidu, plast-materjalide
ja puidutaoliste materjalide freesimiseks. Fes-
tooli mutgimaterjalides nimetatud spetsiaalsete
freesimistarvikute kasutamisel saab toodelda ka

alumiiniumi ja kipskartongi. Nou stasest ka-
sutusest tlnglt d kahju j ja onne tumite eest

(3]

5.1

PANU! ege labl koik ohutusnou-
& juhlsed dud ohutusnouete ja
uhlste amise t J voib olla elektrilook,

ek hJu Ja/vcﬁxnd vigastused.
t

koik o ouded ja juhised edaspidi-
kas s alles.
moiste , Elektriline tooriist™ kaib
|teJuhtmega] elektriliste tooriistade
lilma toitejuhtmeta) elektriliste t66-

o{oht

idke tookoht puhas ja korras. Segadus ja
algustamata toopiirkonnad voivad pohjusta-
da onne-tusi.

Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
kesk-konnas, kus leidub tuleohtlikke vede-
likke, gaase voi tolmu. Elektrilistest todriista-
dest l00b sademeid, mis voivad tolmu voi au-
rud sildata.

c] Kuikasutate elektrilist tooriista, hoidke lap-
sed ja teised isikud tookohast eemal. Kui Teie
tahelepanu korvale juhitakse, voib seade Teie
kontrolli alt valjuda.

d) Arge laske seadmel todtada ilma jareleval-
veta. Lahkuge seadme juurest alles siis, kui
tarvik on taielikult seiskunud.

I1) Elektriohutus

a) Seadme pistik peab pistikupessa sobima. Pis-
tiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi.
Arge kasu-tage kaitsemaandusega seadmete
puhul adapter-pistikuid. Muutmata pistikud ja
sobivad pistikupesad vahendavad elektriloogi
saamise riski.

b) Véltige kehakontakti maandatud pindadega,
nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud.
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c)

d)

el

f)

I11) Inimeste turvalisus

Kui Teie keha on maandatud, on elektriloogi
risk suurem.

Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Kui
elektriseadmesse on sattunud vett, on elekt-
riloogi saamise risk suurem.

Arge kasutage toitejuhet selleks mitte ettendh-
tud otstarbel seadme kandmiseks, tilesriputa-
miseks ega pistiku pistikupesast valjatomba-
miseks. Hoidke toitejuhet kuumuse, oli, tera-
vate servade ja seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed suu-
rendavad elektriloogi saamise riski.

Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas ohus,
kasutage ainult selliseid pikendusjuhtmeid,
mida on lubatud kasutada ka valistingimus-

g)

h)

ded, ehted ja pikad juuksed voivad jaada sead-
me liikuvate osade vahele.

Kui on voimalik paigaldada tolmueemaldus-
jatolmukogumisseadiseid/seadmeid, veendu-
ge, et need oleksid seadmega iihendatud ja et
neid kasutataks oigesti. Nende seadiste/sead-
mete kasutamine vahendab tolmust pohjusta-
tud ohte.

Hoolimata seadme pideva kasutamisega saa-
dud kogemustest arge kaotage hetkekski
valvsust ja arge eirake pohilisi ohutusnou-
deid. Uks ettevaatamatu liigutus vdib sekun-
di murdosa jooksul kaasa t
tused.

asked vigas-

as kasitsemine

tes. Valistingimustes kasutamiseks sobiva pi-
kendus-juhtme kasutamine vahendab elektri-
l06gi saamise riski.

Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on valtimatu, kasutage rikke-
voolukaitselilitit. Rikkevoolukaitseliliti ka-
sutamine vahendab elektriloogi ohtu.

al

b)

c)

d)

el

f)

Olge tahelepanelik, jalgige, mida Te te

ning toimige elektrilise tooriistaga toot
maoistli-kult. Arge kasutage seadet, -
te vasinud voi uimastite, alkoholi vg i-
te moju all. Hetkeline téhelepanen@ead—
me kasutamisel voib pohjus-tadé¥g

gastusi.
Kandke isikukaitsevahend@id ja alati kaits
prille. Isikukaitsevahendite,?a tolm%
libisemiskind-lad turv@sid, kaits r

voi kuulmiskaitsevahe

e

tuvalt elektrilise tb'b'@ iubist |

alast - vahendab vi [ x
Valtige seadme tut kaivitamist. Enne
pistiku pistiku
Liiliti on age AS”. oiate sead-

me kandfhisel&@rme Luli hendate voo-
luvorkd’si Ulitatud&e, voib see poh-
justada onnetusi.

Enne seadme siss@uljitamist eemaldage
selle kiiljest regu is- ja mutrivotmed.
Seadme poorleva osa kiiljes olev reguleeri- f)
mis- voi mutrivoti voib pohjustada vigastusi.
Arge hinnake end iile. Votke stabiilne t6o-
asend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saa-

te seadet ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

Kandke sobivat roivastust. Arge kandke laiu
riideid ega ehteid. Hoidke juuksed ja riided
eemal seadme liikuvatest osadest. Laiad rii-

hendamist velenduge, et

g)
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'istad@
make se{eyile. Kasutage too te-

s€ks selleks etgenéhtud elektrilist too-
. Sobiva e ilise tooriistaga tootate pa-
t ettenahtud voimsusva-

Ijatur
hemikus,
&Arge k N elektrilist todriista, mille Lii-

a
. R&s Elektriline tooriist, mida ei ole

g malik sisse ja valja lilitada, on oht-

lik %eda tuleb remontida.
dmméke pistik pistikupesast vdlja enne
%v e reguleerimist, tarvikute vahetamist
seddme arapanemist. See ettevaatusabi-

siseid vi- ; nou valdib seadme tahtmatut kaivitamist.

Hoidke kasutusel mitteolevaid elektrilisi to6-
riistu lastele kittesaamatult. Arge laske sea-
det kasutada isikutel, kes seda ei tunne voi
pole siintoodud juhiseid lugenud. Kogenema-
tute kasutajate kaes kujutavad elektrilised t60-
riistad ohtu.

Hoolitsege seadme eest. Kontrollige, kas
seadme liikuvad osad funktsioneerivad kor-
ralikult ja ei kiildu kiini, ning ega moned
osad ei ole katki voi sel maaral kahjustatud,
et voiksid piirata seadme funktsioneerimist.
Laske kahjustatud osad enne seadme kasu-
tamist parandada. Paljude onnetuste pohju-
seks on halvasti hooldatud elektrilised tooriis-
tad.

Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad. Hoo-
likalt hoitud, teravate loikeservadega loiketar-
vikud kiilduvad harvemini kinnija neid on liht-
sam juhtida.

Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust,
tarvi-kuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiiiibi jaoks
ette nahtud. Arvestage seejuures tootingi-
muste ja teostatava t60 iseloomuga. Elektri-



liste tooriistade kasutamine mitte ettenahtud
otstarbel voib pohjustada ohtlikke olukordi.

h) Hoidke kdaepidemed kuivad, puhtad ning va-
bad olist ja rasvast. Libedad kdaepidemed ta-
kistavad seadme kindlat kasitsemist ja kont-
rollimist ootamatutes olukordades.

V) Akutooriistade hoolikas kasitsemine ja ka-

sutamine

a) Laadige akusid ainult tootja poolt soovitatud
akulaadijatega. Akulaadija, mis sobib teatud
tulpi akudele, muutub tuleohtlikuks, kui seda
kasutatakse teiste akudega.

b) Kasutage elektrilistes todriistades ainult sel-
leks ettenahtud akusid. Teiste akude kasuta-
mine voib pohjustada vigastusi ja tulekahjuoh-
tu.

c) Hoidke kasutusel mitteolevad akud eemal
kirjaklambritest, miintidest, votmetest, nael-
test, kruvidest voi teistest vaikestest metall-
esemetest, mis voivad kontaktid omavahel
tihendada. Akukontaktide vahel tekkiva lihi-
se tagajarjeks voivad olla poletused voi tule-
kahju.

<e. Mone teide VO [
itat unae iline toorii
poh askeid onnetusi.

* Veenduge, et freesitera on kindlalt kinnitatud ja
saab veatult liikuda.

e Kinnitustsang ja ulemutter ei tohi olla kahjusta-
tud.

e Kasutada tohib vaid tarvikuid, mis vastavad stan-
dardile EN 847-1. Koik Festooli freesimistarvikud
vastavad nimetatud standardi nouetele.

e Seadmel toodud maksimaalset poorete arvu ei
tohi Uletada / podrete vahemikust tuleb kinni
pidada.

e Pragunenud ja deformeerunud freesiterasid ei
tohi kasutada.

e Paigaldage uksnes tarvikuid,
tsangiga sobj

daje
liksnes

e labimoot

ulmiskaitse-
kitavate toode
ute vahetamisel
oflemisel kaitsekin-

ektriline tooriist stabiilne ja

d) Vaarkasutuse korral voib akuvedelik val
voolata. Valtige sellega kokkupuudet. Juh w‘?' \ miira ja vibratsiooni kohta
M 00 d vastavalt standardile EN 60745:
liku kokkupuute korral loputage kahjus
Hellr L., =87 dB(A]
kohta veega. Kui vedelik satub silma Mi t A 98 dBI(A]
duge lisaks arsti poole. ValJavoolav a@e- Mura L = —
lik voib pohjustada nahaarritusi vo U2 mE e -
e] Enne aku paigaldamistveend de on @ ETTEVAATUST
valjalilitatud. Aku paigalda S|sselul|ta-
tud sead-me kilge voib PéhluS onne Tootamisel tekkiv miira voib kahjustada

VI) Teenindus

a) Laske seadet paranda ;t kvalifj
tud spetsialistidel ja aj r|g|n a-

dega. Nii tagate sea

b) Paranduseksjah eks kas gQuksnes
Festoollorlgln osi. Vale atarviku-
te voi varu utamin ohjustada
elektriloo |gastu5|.§

5.2 Seadmega seot@!usnﬁuded

* Hoidke elektrilist toorii alati isoleeritud
kaepidemetest, kuna freesitera voib tabada
tooriista enda toitejuhet. Kokkupuude pingesta-
tud jJuhtmega voib seada tooriista metalldetailid
pinge alla ja pohjustada elektriloogi.

e Kinnitage toorik pitskruvide abil voi monel
muul viisil stabiilse aluse kiilge. Kui hoiate
toorikut vaid kaega voi surute seda vastu oma
keha, jaab see liikkuvaks, mistottu voite kaotada
tooriku Ule kontrolli.

kuulmist.
e Kasutage kuulmiskaitsevahendeid!

Vibratsioonitase (kolme suuna vektorsummal),
moodetud vastavalt standardile EN 60745:
Vibratsioon (kolmel teljel) a, <2,5m/s?
Mootemaaramatus K=1,5m/s?
Toodud andmed vibratsiooni ja mira kohta
moodeti standardile EN 60745 vastavatel kont-
rolltingimustel ja need voimaldavad seadmeid
omavahel vorrelda. Andmed sobivad ka tooriista
kasutamisel tekkiva vibratsiooni ja mira esialg-
seks hindamiseks.

Toodud andmed kehtivad juhul, kui elektrilist too-
riista kasutatakse pohiliselt ettenahtud toodeks.
Kui elektrilist tooriista kasutatakse aga muu-
deks toodeks, teiste tarvikutega voi ebapiisavalt
hooldatuna, voivad vibratsioon ja mira osutuda
kasutamise koguperioodil tunduvalt suuremaks.
Vibratsiooni ja mira tapseks hindamiseks ette-
antud tooperioodi jooksul tuleb arvese votta ka
selles sisalduvaid tuhikaigu- ja seisuaegu. See
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voib vibratsiooni- ja murataset tootamise kogu-
perioodi loikes tunduvalt vahendada.

6 Kasutuselevott

AN

Seadme kasutamisel valel pingel voi sagedusel

tekib vigastuste oht.

e Vooluvorgu nimipinge ja sagedus peavad vas-
tama seadme andmesildil toodud pingele ja
sagedusele.

e Pohja-Ameerikas tohib kasutada Uknes Fes-
tooli seadmeid pingega 120 V/60 Hz.

HOIATUS

Laliti [2.2] on ette nahtud seadme sisse- ja vélja-
lilitamiseks. Pidevaks tooks saab Llulitit kilgmise
lukustusnupuga [2.1] lukustada. Lukustuse vabas-
tamiseks tuleb veelkord Lulitile vajutada.

7 Seadistused

Vigastuste oht, elektrilodgi oht

HOIATUS

7.1 Elektroonika

OF 2200 EB on varustatud t'a'sla'nee@aga,

mille omadused on jargmised:

Sujuv kaivitus
Elektrooniliselt reguleeritav su"v éivitu%
seadme sujuva ja uUhtlase k@mise.

Poorete arvu reguleeri @
Regulaatoriga[1.11]s I.mretea u ikus
10 000 kuni 22 000 p/, juvalt r ida. Nii
saab kohandada loikgki

st vasta lttipdeldavale
materjalile ja ka% le fre%arvikule:
& esitera oot

x©

[ 78

-50 - 22

- S

Materjal 10 3% 89 S ®
_ n o

Regu¥@atori aste =

= - HW
Kova puit CET N R (HSS)
. HSS

Pehme puit 6-5 6-4 5-3 (HW)

Lamineeritud

laastplaadid B
Plastmaterjal 6-4 6-3 3-1 HW

-minutilistJa
a toovalmyi
% ene 'a‘;&isaeg oluliselt.
Pidur
22

e Enne seadme seadistamist tommake sea@
toitepistik alati pistikupesast valja.

Freesitera labimoot
[mm]
30 - 50 -
50 89
Regulaatori aste

Materjal LS

Soovituslik
teramaterjal

Alumiinium 3-1 3-1 2-1

T
=2

2-1 1 1

T
=

Kipskartong

Uhtlane poorete arv
Valjareguleeritud poorete arvu hoitakse elekt-

rooniliselt Uhtlasena. Tanu le jaab Loi-
kekiirus kamkoormuse lis s Uhtlaseks.
Temperatt oll

s [mootori labipo-
ks) on{seaimesse integreeritud
: urikontroll. Enne kui
@ saavutab i ige temperatuuri, lulitab
tufygelgktrooni ri valja. Parast 3- kuni
inutilisty mist on seade uuesti taie joudlu-
itava seadme puhul (tihikaigul)

OF n varustatud elektroonilise piduriga,
mi i spindli koos tarvikuga mone sekundi
joo rast seadme valjalulitamist.

/

Tarviku vahetus

HOIATUS

S

Vigastuste oht - parast tootamist voib freesimis-
tarvik olla kuum ning freesimistarviku terad on
teravad.

e Enne vahetamist laske tarvikul jahtuda.

e Tarviku vahetamiseks kandke kaitsekindaid.

Juhis

Vajutage spindlilukustusnupule [3.1] tiksnes siis,

kui seade on valja lulitatud.

Tarviku vahetamiseks soovitame asetada seadme

kalili.

a) Tarviku paigaldamine

- Torgake freesimistarvik [3.4/3a.1] avatud tsangi
voimalikult kaugele, vahemalt aga kuni freesi-
tera sabal toodud margiseni N [3a.2]. Kui kin-
nitustsang ei ole mutri (3a.3) tottu néhtav, tuleb
freesimistarvik viia tsangi vahemalt nii stigavale,
et N margis ei ulatu enam dle mutri.

- Spindli lukustamiseks vajutage klahv [3.1] kiiljel
[B] alla.

- Pingutage tilemutter [3.3] lehtvotmega (ava laius
24) kinni.
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» Klahv blokeerib mootori spindliigakordselt vaid
uhes poorlemissuunas. Seetottu ei ole Ulemutri-
te lahti- ja kinnikeeramisel vaja mutrivotit maha
votta, vaid seda voib liigutada edasi-tagasi.

b) Tarviku eemaldamine

- Vajaduse korral likake kaitsekatet [3.2] liles, kuni
see fikseerub kohale.

- Spindli lukustamiseks vajutage klahv [3.1] kiiljel
[A] alla.

- Keerake lehtvotmega (SW 24) Glemutrit [3.3] nii
palju lahti, et tarvikut on voimalik valja votta.

7.3 Kinnitustsangi vahetus

-Vajaduse korral likake kaitsekatet [4.2] (iles, kuni
see fikseerub kohale.

- Spindli lukustamiseks vajutage klahv [4.1] kiiljel
[A] alla.

- Keerake llemutter [4.3] taielikult maha.

- Votke llemutter koos tsangiga [4.4] spindlist
vilja. Arge kunagi eraldage ilemutrit tsangist,
kuna need moodustavad ihe terviku!

- Asetage spindlisse uus tsang, millele on pai-
galdatud mutter, mis on korralikult kohale fik-
seerunud, ja keerake mutter kergelt kinni. Kui

freesitera ei ole sisse pandud, siis arge mutriffN.
kinni keerake!

7.4 Freesimissiigavuse reguleeri-min
Reguleerimine toimub kaks etapis:

a) Nullpunkti reguleerimine

- Asetage Ulafrees Uhetasasele pigha
pinnale).

- Avage lukustushoob [5.2].

Keerake lahti p6ordnupp [5.1 /
Suruge seadet alla, kuni f@era puu
aluspinda (vordluspinda me luk i
seks sellesse asendiss @e poogd @.1]
kinni. K
Suruge stigavuspiirt

astmelise sigavusSang!
naarsest piirjkust.
LA&]

dlus-

Likake os alla, nii et aitab skaalal

[5.710 mm.
» Kui osuti nullasend ei olexdI§e, saab seda korri-
geerida, keerates osut4 1'15.6].

Astmeline siigavuspiirik (joonis 7) on varustatud
kolme piirikuga, millest kahe korgust saab kruvi-
keerajaga reguleerida:

Piirik Korgus
A 18 mm - 51 mm
B 6mm - 18 mm
C 0 mm

» Piirik C on varustatud otsakuga freesimiseks - vt

.Eelfreesimine / tapne freesimine”.

b) Freesimissiigavuse kindlaksmaarami-

ne

- Tommake stigavuspiirikut [6.6] tles seni, kuni
osuti [6.2] naitab soovitud freesimissiigavust.

- Fikseerige siigavuspiirik lukustushoovaga [6.3]
sellesse asendisse.

- Keerake lahti poérdnupp [6.1]. Seade on niitid
lahteasendis.

- Vajaduse korral saate freesimissiigavust regu-

leerida regulaatoriga [6.8]. Freesimissiligavus
muutub Ghe salgu kohta 0,1 mm vorra. Taispoore
muudab freesimissigavust 1 ra.

» Ringskaala | saab nulli sgadMwiseks eraldi

> Kolm mang; 4] naita @rva [6.5] juures
regulak aalsgt requleerimispiirkonda
(20 3 lfskasendit.

7.5 @freesimie freesimine

Piirik arusta Rafgfpiirdetasandiga, mille

k . See voimaldab Teil saa-

gfguste vaheen
a piirikug M jareguleeritud freesimissu-
%st ka S-As:

i
mille puhul langetatakse Ulafrees

elfreesi
kuni piif sandini [7.1];
- Lopl simine, mille puhul langetatakse
Ulaffgesimuini piirikutasandini [7.2];

> 3elle toapdhimottega saavutatakse suure stiga-

vlgega freesimistoode puhul hea pinnakvaliteet.

%ik freesimissigavus maaratakse piirikuta-
@andi [7.2] requleerimisega.

Tapne seadistus servade tootlemiseks

q 'V.é
% Kaivituskuullaagriga freesimistarvikute kasuta-

miseks on seade varustatud spetsiaalse tapse

seadistusega. Selle abil saab naiteks kiiresti ja

lihtsalt teha tapset lleminekut servade Umarda-

misel [joonis 8].

Reguleerige freesimissiigavus koigepealt jamedalt

valja ja tehke proovifreesimine.

Seejarel reguleerige freesimissiigavus valja

tapselt:

- Avage lukustushoob [9.2].

- Suruge stigavuspiirikut [9.3] vastu statsionaarset

piirikut C [9.5].

Kinnitage siigavuspiirik ekstsentrikuga [9.4]

astmelise siigavuspiiriku kiilge (keerake pari-

paeva).

Sulgege lukustushoob [9.2].

Keerake lahti poordnupp [9.1].

Regulaatoriga [9.6] reguleerige freesimissiiga-

vus tapselt valja.

» Freesimissigavust saab reguleerida molemas
suunas, sest sugavuspiirik on astmelise sliga-
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vuspiirikuga dhendatud.

- Keerake kinni poordnupp [9.1].

- Avage ekstsentrik [9.4] (keerake vastup&eva).

- Vajaduse korral tehke uus proovifreesimine ja
reguleerige uuesti.

7.7

N ®

Sissehingatud tolm voib kahjustada hingamis-

teid.

e Uhendega seade alati tolmuimejaga.

e Toctamisel peab kaitsekate [10.2] olema alati
peal ja tookorras.

e Tolmu tekitavate toode korral kasutage kait-
semaski.

Tolmueemaldus

ETTEVAATUST

Liitmikuga [10.4] saab ihendada Festooli tolmu-
imeja, mille imivooliku labimoot on 36 mm voi
27 mm (vdiksema ummistusohu tottu soovitatavalt
36 mm).

Liitmikku [10.4] saab piirkonnas [10.3] keerata.

nitamiseks.

8 Too

N

Vigastuste oht - pidage kinni jargmistest t00-

juhistest:

e Kinnitage toorik alati nii, et see ei saa tootamise
ajal paigast nihkuda.

e Hoidke seadet alati ettenahtud kaepidemetest
[2.4] kahe kaega.

e Enne kui puudutate freesiteraga toorikut, luli-
tage ulafrees alati sisse!

e Enne t60 algust veenduge,
[1.6] on suletud ja ekstsen

i nii, et tarvi

jagooviud freesimissiigavus.
%)p [1.3].

HOIATUS

e Tootag

cera ti e
Suruge smd% piirikuni alla.
eadmel N iseks sellesse asendisse kee-

Ulejaanud piirkonnas ei ole véimalik liitmikku > S€
imivoolikule likata ulatuses, mis on vajalik ki rake p [1.3] kinni.

- Teostag®&fgeesimine.

- KeefaleBahti pocrdnupp [1.3].

Kaitsekate

Kaitsekatet [10.2] saab fikseerida Glemi @ -
disse naiteks freesitera vahetuseks. Se wkake
kaitsekate ules, kuni see fikseerub, vosgurge sea-

de kuni piirikuni alla. Tolmueeppal ohusta-
miseks soovitame viia kettakai§e tootdmisel al
Selleks suruge hooba [10.1] kaephgme suu

Laastupiiiidur KSF-OF 4

Laastupuudur KSF-OF [11%maldab @de
freesimiseltolmueemal(@ ustada era
suurim voimalik labimag 8 mn@i toi-
mub analoogiliselt kofgerBdngaga (vt ,, erfree-
simine”). .

Katet on v6ima®arsaega
vaiksemakgfloiga®d” Sisera
laastupuuduritgsutada ku

52 mm.

ooni [11.2]
puhul saab
imaalraadiuseni

9

- Mlt 0
! Seadme juhtimisviisid

) Freesimine kiilgjuhikuga
Kilgjuhikut (osaliselt lisatarvik] kasutatakse
paralleelselt tooriku servaga teostatavate freesi-
mistoode puhul.
- Fikseerige molemad juhtvardad [12.4] kahe
poordnupuga [12.2] kilgjuhiku kiilge.
- Viige juhtvardad soovitud maaral freespingi
soontesse ja fikseerige poordnupuga [12.1].

Tapne seadistus

- Tapseks reguleerimiseks regulaatoriga [12.5]
keerake lahti poordnupp [12.7]. Selleks on rings-
kaala [12.6] varustatud 0,1 mm jaotistega. Kui
regulaatorratast kinni hoida, saab ringskaalat
nullasendisse seadmiseks eraldi poorata. Suu-
remate reguleerimiste korral on abiks p6hikor-
puse kiiljes olev millimeeterskaala [12.3].

- Parast peenreguleerimise teostamist keerake
poordnupp [12.7] uuesti kinni.

- Seadke molemad juhtpakid [13.3] nii, et nende
vahekaugus freesiterast oleks umbes 5 mm.
Selleks keerake lahti kruvid [13.2], parast regu-
leerimist keerake kruvid uuesti kinni.

- Kui freesite Giksnes serva, siis likake tolmuee-
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malduskatet [13.1] tagant kiilgjuhikule, kuni see
fikseerub kohale, ja Gihendage liitmikuga [13.4]
imivoolik labimooduga 27 mm voi 36 mm. Muu-
del juhtudel jatke tolmueemalduskate seadme
Liitmiku kilge.

b) Kopeerfreesimine

Sablooni abil teostatavate freesimistéode puhul

kasutatakse integreeritud kopeerrongaga (lisa-

tarvik] tlafreesi.

» Kopeerrongaid voib kasutada koos standardva-
rustuses oleva alustallaga. Kinnituse paranda-
miseks on lisatarvikuna saadaval spetsiaalne
alustald.

AN

Liiga suur freesimistarvik kahjustab kopeer-

rongast ja voib pohjustada vigastusi.

e Veenduge, et kasutatud freesimistarvik mahub
labi kopeerronga ava.

ETTEVAATUST

Toimeviis
- Asetage seade kilili stabiilsele alusele.

- Avage hoob [14.4].
ld fi

- Vabastage hoob [14.4].

- Paigaldage kopeerréngas [14.3] diges a
freespinki.

- Paigaldage freespinki alustald, ve
keeled [14.2] on Giges asendis.

- Suruge alustalda freespinki, kyhi a
seerub kohale.

Tooriku ja Sablooni vahe Y [joonis ] vutat e

Jargmlselt %
| Co

=2 (kopeerronga @ - free

- Eemaldage alustald [14.1].
k-

c] Servade tootle

Servade tootlemiseks atakse esse

kuullaagriga varustat esimist kg See-

juures juhitakse s 1, et ku er veereb
ueemalduse

it KSF-OF.

iga FS
ik) holbustab sirgete

toorikult maha
Servade toot el asutag
tohustamiseks alatiMaastup

d) Freesimine juhts

Juhtsiisteem (osaliselt lis

soonte freesimist.

- Kinnitage juhtsiin pitskruvidega [16.4] tooriku
kilge.

- Asetage alustald [16.3] juhtpiiriku jaoks Ulafreesi
(vt . Alustalla vahetus”).

» See alustald on varustatud korgendusega, mis
tasakaalustab juhtsiini korguse.

- Fikseerige molemad juhtvardad [16.6] kahe
poordnupuga [16.5] ja [16.9] juhtpiiriku kiilge.

- Keerake lahti pgordnupp [16.1].

- Viige juhtvardad [16.6] freespingi soontesse.

- Asetage ulafrees juhtpiirikuga juhtsiinile.

- Vajaudse korral voite kruvikeerajaga kahest
juhtpakist [16.2] reguleerida juhtpiiriku otku
juhtsiinil.

- Nihutage ulafreesi piki juhtvardaid, kuni freesi-
mistarvik on juhtsiinist X soovitud kaugusel.

- Keerake kinni poérdnupp [16.1].

- Keerake lahti podrdnupp [16.10].

- Regulaatoriga [16.7] reguleerige kaugus X tap-
selt valja.

» Kui hoiate regulaatorit [16.7] kin
[16.8] nullis i [

- Keerake ki

8.2

aldage

%basta e&
aigald

eespinki alustald, veenduge, et
eeled @on oiges asendis.
t

[14.4].

alda freespinki, kuni alustald fik-

Male
Al st’ makordsel kasutamisel eemaldage

kal kile!

Alumiiniumi tootlus

&

Vigastuste oht - alumiiniumi tootlemisel raken-

dage jargmisi ohutusabinousid:

e Lulitage seade vooluvorku rikkevoolukaitseldliti
(FI-, PRCD-) kaudu.

 Uhendage seade sobiva tolmuimejaga.

e Eemaldage regulaarselt mootori-korpusesse
kogunenud tolm.

e Kandke kaitseprille.

HOIATUS

9 Lisatarvikud

Kasutage Uksnes selle seadme jaoks ette nahtud
Festooli originaaltarvikuid ja -materjale, kuna need
susteemikomponendid on uksteisega optimaalselt
kohandatud. Teiste tootjate tarvikute ja materjalide
kasutamisel on toenaoline tootulemuste halvene-
mine ja garantiinouete kitsenemine. Soltuvalt ka-
sutusotstarbest voib suureneda seadme kulumine
voi koormus seadme kasutajale. Seetottu kaitske
ennast, oma seadet ja garantiid, kasutades ainult
Festooli originaaltarvikuid ja -materjale!
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Festool pakub ulafreesi juurde arvukalt lisatar-
vikuid:

e Freesimistarvikud erinevateks toodeks.

e Juhtsiin sirgjooneliseks freesimiseks.

e Alustallad erinevateks toodeks.

Teised lisatarvikud ning tarvikute ja tooriistade
tellimisnumbrid leiate Festooli kataloogist voi In-
ternetist aadressil "www.festool.com”.

10 Hooldus ja korrashoid

AV

Vigastuste oht, elektriloogi oht

e Enne seadme seadistamist tommake seadme
toitepistik alati pistikupesast valja.

e Koik mootorikorpuse avamist noudvad hooldus-
ja remonditood tuleb lasta teha volitatud
parandustookojas.

HOIATUS

Ohuringluse tagamiseks tuleb mootorlkorpuse
olevad ventilatsiooniavad hoida alati vabad j
puhtad.

Seade on varustatud automaatselt valjalulituy,
grafiitharjadega. Kui need on kulunud, katke

luvarustus automaatselt ja seade selsku

1" Utiliseerimine
Arge kiidelge elektrilisi tooriistu k
metega! Utiliseerige seade, lisa
keskkonnasaastlikult! Jérgige
vaid eeskirju.

Uksnes EL liikmesriikidele:
Vastavalt Euroopa Parlame

vile 2002/96/EU tuleb ka
nud elektrilised toorii g ld k da ja
keskkonnasaastlikul sse v 6tt

L 4
12 Garantl &
Seadmete erJ ja val igade suhtes
kehtib ka iigi oigusdmdele vastav, kuid

vahemalt 12—kuu ine gar
mesriikides on garantii kuud (aluseks arve
vOi saateleht). Garan ei kuulu loomulikust
kulumisest, Ulekoormusest ning asjatundmatust
kasutusest tingitud kahjustused, samuti kasutaja
suul tekkinud ja muust nouetevastasest kasutu-
sest tingitud kahjustused ning kahjustused, mis
tuvastati ostmise ajal.

uroopa Liidu liik-

en
@r Johannes Steimel

Samuti ei laiene garantii kahjustustele, mis on
tingitud asjaolust, et kasutatud ei ole originaaltar-
vikuid ja -materjale (nt lihvtaldu).
Garantiinoudeid voetakse vastu Uksnes siis, kui
seade on tarnijale voi Festooli volitatud paran-
dustookotta toimetatud lahtivotmata kujul. Hoidke
kasutusjuhend, ohutusnouded, varuosade loetelu
ja ostuarve hoolikalt alles. Muus osas kehtivad
tootja uUldised mudugi- ja garantiitingimused.

Markus
Pideva uurimis- ja arendustoo tottu jatab tootja
endale oiguse esitatud tehniliste andmete muut-

miseks.

13 %} sdekl®| on

Ulafr eerianumber
OF 2 0 496069, 496071

glse omisiARgise aasta: 2007

el et kaesolevtoode vastab

ealnuv t
gmistele gt Qte e ja normdokumentidele.
g 60745-1 0745-2-17, EN 55014-1, EN

014- 000-3-2, EN 61000-3-3 vastavalt

dwektmN?W/EU [kun|28 dets. 2009}, 2006/42/

EU (al dets. 2009), 2004/108/EU nouetele.

a. .Joéo(nua @LW(

11.01.2010

Uurimis-, arendus- ja tehnilise dokumentatsiooni

osakonna juhataja

c € Festool GmbH
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REAChH Festool toodete, lisatarvikute ja mater-
jalide kohta

REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas keh-
tivkemikaalide maarus. Tootjatena oleme teadli-
kult klientide teavitamise kohustusest. Et Teid alati
koigega kursis hoida ja anda Teile teavet voimalike
meie toodetes sisalduvate ainete kohta, loime Teie
jaoks jargmise veeibisaidi: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstrafe 20

D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0
Telefax: +49 (0)7024/804-20608
E-Mail: infoldtts-festool.com

OF 2200 EB
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7.5 Pripremno/precizno glodanje
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13 Deklaracija o konformnosti



Navedene slike nalaze se u viSejezicnoj uputi za [2.5]  Usisni nastavak

4 Namjensko koristenje

Vertikalne glodalice predvidene su namjenski za
glodanje drva, plasticnih materijala i materijala
slicnima drvu. U slucaju uporabe alata za glodanje
koji je za te svrhe predviden u Festoolovoj prodaj-
noj dokumentaciji moguca je i obradba aluminija i

Simboli

Upozorenje od opce opasnosti

Opasnost od strujnog udara

Citati naputak/upozorenja!

Ne baciti u kucni otpad.
U

HO@@D>B |

Tehnicki podatci
220

oW
(110 inacicaV 16
Broj okretaja (prazan hod)

Snaga

gipsanog kartona.

Za stete i nesreée u slucaju nenamjenske
uporabe odgovornost snosi korisnik.

Nositi masku za zastitu od prasine! 5 Sigurnosna upozorenja
5.1 Opca sigurnosna upozgrehi

Nositi zastitu za organ sluhal & PAZNJAY iTajte sv % rnosna upozo-
renja i ng Pagreske kg® grirzavanja upozo-
ravajucinfuputdli naloga izazvati elektricni

Nositi zastitne rukavice! udar, % I teSke

udar, 8 ogliedg.
Cuva @ sigurnos @ pzorenja i naputke za
buducesséterencije®

aljnjem tek koristen pojam ,Elektricni

ektricne alate s prikljuckom

Q

dnosi s
lektrig zu (s mreznim kabelom] i na
% ktriéne&s napajanjem iz aku baterije (bez
. N ).

sto

10000 - 22000
Brzo premjestanje dubine 8%
Precizno premjestanje dubine al

Priklju¢ni navoj zagonske osovine 1,0
Promijer glodala, maks. 8 2"
TeZina (bez mreZnog kabela) 7,8 kg

Kategorija zastite

/
3 Elementi uredaja @
Izvréno kolo preciz Jestan] f c)
glodanja @
Prsten sa ljesﬁ$za preci&e-
stanje dubineglo®efja
Zakretnigu siranje

]

] Ljestvi zmnu glod
] Dubi&niénik sa

]

]

Stezna poluga za d i granicnik

o podrucje odrzavaijte Cistimi ured-
ered i neosvijetljeno radno podrucje

&Jgu dovesti do nezgoda.

uredajem ne radite u okolini ugrozenoj ek-

ne, plinovi ili prasina. Elektri¢ni alati proizvo-
de iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Djecu i ostale osobe drzite dalje tijekom ko-
ristenja elektri¢nog alata. Ako bi skrenuli po-
zornost sa posla mogli biizgubiti kontrolu nad
uredajem.

Ne ostavljajte elektricni alat bez nadzora dok
je u pokretu. Udaljite se od elektricnog alata
tek nakon sSto se koristeni alat zaustavio u ci-
jelost.

Wplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekudi-

I1) Elektri¢na sigurnost

Ekscentar za pov
nicnika i stupnje
Stupnjeviti granicnik

Posluzna poluga za mijenjanje kliznih
ploca

Ozibni element za aretiranje vretena
lzvrSno kolo za reguliranje broja okretaja
Zaporni gumb za uklopku/isklopku
Uklopka/isklopka

Poluga za aretiranje zastitnog poklopca
Rukohvati

je dubinskog gra-
ranicnika

al
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Prikljucni utikac uredaja treba odgovara-
ti uticnici. Na utikacu se ni u kojem slucaju
ne smiju izvoditi izmjene. Ne koristite adap-
terske utikace zajedno sa zastitno uzemlje-
nim uredajima. Originalni utikac i odgovara-
juce uticnice smanjuju opasnost od elektric-
nog udara.

Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povr-
sinama kao sto su cijevi, centralno grijanje,
stednjaci i hladnjaci. Postoji povecana opa-



snost od elektricnog udara ako je vase tijelo
uzemljeno.

Drzite uredaj dalje od kise ili vlage. Prodira-
nje vode u elektricni uredaj povecava opasnost
od elektricnog udara.

Prikljucni kabel ne koristite za nosenje, vje-
sanje ili za izvlacenje utikaca iz uticnice. Dr-
Zite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih
rubovaili pomicnih dijelova uredaja. Ostecen
ili usukan kabel povecava opasnost od elek-
tricnog udara.

Ako s elektricnim uredajem radite na otvore-

nom, koristite samo produzni kabel odobren
za uporabu na otvorenom. Primjena produz-

c)

d)

h)

el

Dijelovi stroja koji su u pokretu mogu zahvatiti
odjecu koja nije uz tijelo, nakit ili dugu kosu.
Ako se mogu montirati naprave za usisava-
nje i hvatanje prasine, provjerite da li su iste
prikljucene i da li se pravilno koriste. Kori-
Stenjem ovih naprava smanjuje se ugrozenost
od prasine.

Ne dopustite sebi da na temelju navike koju
ste stekli cestom uporabom uredaja postane-
te samozadovoljni i da ne postivate temeljna
sigurnosna nacela uredaja. Neoprezno ruko-
vanje moze u djelicu sekunde izazvati zadobi-

nog kabela prikladnog za uporabu na otvore-
nom smanjuje opasnost od elektricnog uda-
ra.

f) Ako se ne mozZe izbjeci uporaba elektric-
nog alata u vlaznoj okolini, koristite zastit-
nu sklopku struje kvara. Primjenom zastitne
sklopke struje kvara izbjegava se opasnost od
elektri¢cnog udara.

I11) Sigurnost ljudi

a) Budite oprezni, pazite Sto cinite i postup
razumno kod rada s elektri¢nim alato
koristite uredaj ako ste umorniili pod yty
jem opojnih sredstava, alkohola ili |
Trenutak nepaznje kod uporabe ur:
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Nosite sredstva osobne zastjte zastlt-

ne naocale. NosSenje sredsfava o ne zas@
te, kao Sto je zastitna maskdgigurnosn

pele koje ne klize, zastltnelauge ili Stgni
za sluh, ovisno od vrste jeneele

b)

alata, smanjuje opa nezgoda: el
c] lzbjegavajte nehotl stanj e Pro-

vjeritedalisep c nalaziu ju .1S-

KLJUCENO pr je o Sto utj k kneteu

uticnicu. senja U ja prst drzite

na prek reéaj u i prikljucen

na elek ge dovesti do nez- )

goda.

d) Prije nego sto ure
te za podesavanje |l
liUC kojise nalaziur

moze dovesti do nezgoda.

Ne precjenjujte svoje sposobnosti. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i odrzavajte u
svakom trenutku ravnotezu. Na taj nacin mo-
Zete uredaj bolje kontrolirati u neocekivanim
situacijama.

f) Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite komotnu
odjecu ili nakit. Ne priblizavajte se kosom i
odjecom dijelovima stroja koji su u pokretu.

lj cite, uklonite ala-
ne kljuceve. Alat ili

)
ajucemdijelu uredaja .

el

h)
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«pravm
j c) lzvu

vanje teskih ozljeda.
IV]) Brizljivopmanipuliranje |@a elektricnih
alata

Ne pregp Cujte Koristite za vase
rag @ t predvéwlektrlcm alat. S od-
im elektric alatom radit cete bo-

|sprava alat koji se viSe ne moze

uciti, opasan je i treba se po-

govd
@ gurnije, effenom podrucju ucinka.
b) ristite i alat ciji je prekidac ne-
Elék Y

ukljuciti

ac iz uticnice prije nego sto pri-
desavanjlma na uredaju, izmjeni
ili prije nego Sto odlozZite uredaj. Ovim
a opreza sprijecit ce se nehoticno po-
e uredaja.

ekoristene elektricne alate spremite izvan

osega djece. Ne dopustite da uredaj koriste
osobe koje s njim nisu upoznate ili koje nisu
procitale upute za uporabu. Elektri¢ni alati su
opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

Uredaj odrzavajte s paznjom. Kontrolirajte da
li pomicni dijelovi uredaja besprijekorno rade
i da nisu zaglavljeni, te da li su dijelovi polo-
mljeni ili tako osteceni da negativno djeluju
na funkciju uredaja. Popravite oStecene dijelo-
ve prije uporabe uredaja Mnoge nezgode ima-
ju svoj uzrok u lose odrzavanim uredajima.

Rezne alate odrzavajte ostrim i Cistim. Pa-
Zljivo odrzavani rezni alati s ostrim oStricama
nece se zaglaviti i laksi su za vodenje.

Koristite elektricne alate, pribor, radne alate,
itd., prema ovim uputama, i onako kako je to
propisano za ovaj specijalni tip uredaja. Uz-
mite kod toga u obzir radne uvjete iizvodene
radove. Uporaba elektri¢nih alata za neke dru-
ge primjene razlicite od predvidenih, moze do-
vesti do opasnih situacija.

Rukohvati moraju uvijek biti suhi i Cisti. Ne
smiju biti onecis¢eni uljem i masnoé¢om. Skli-
zavi rukohvati ne dopustaju sigurno rukovanje

stu



i kontrolu elektricnog alata u neocekivanim
situacijama.

V) Brizljivo manipuliranje i uporaba akumula-

torskih uredaja

a) Aku-baterije punite samo u punjacima koje
preporucuje proizvodac. Za punjac prikladan
za jednu odredenu vrstu aku-baterije, posto-
ji opasnost od pozara ako bi se koristio s ne-
kom drugom aku-baterijom.

b) Koristite samo za to predvidene aku-bateri-
je u elektricnim alatima. Uporaba neke dru-
ge aku-baterije moze dovesti do ozljeda i opa-
snosti od pozara.

Nekoristenu aku-bateriju drzite dalje od
uredskih spajalica, kovanica, kljuceva, ¢ava-
la, vijaka ili drugih sitnih metalnih predmeta
koji bi mogli prouzrociti premoscenje, konta-
kata. Kratki spoj izmedu kontakata aku-bate-
rije moze dovesti do opeklina ili do pozara.

Kod pogresne primjene tekucina bi mogla iste-
Ciiz aku-baterije. Izbjegavajte dodir s ovom te-
ku¢inom. Kod slucajnog dodira s vodom od-
mah isprati. Ako bi tekucina dospjela u oci, od-

c)

d)

na moze dovesti do nadrazaja koze ili opekling.
Prije nego Sto stavite aku-bateriju provj : :
da li je uredaj iskljuéen. Stavljanje aku-fafe;
rije u uredaj koji je ukljucen moze doyeSwgdo

nezgoda. ]

VI) Servis
a) Popravak uredaja prepustit mo kvalifici-

el

ranom strucnom osoblju i sa? origi
nim rezervnim dijelovima. aj cesen
posti¢i odrzanje stalne si ti uredaj

b) Upotrebljavajte za po i serviSipanje
samo originalne dijel esto y ba
priboraili pricuvnih diy kojizampred-
videni moze izazva¥ tricni udfy iligzljede.

5.2 ecificna za

Sigur s@ozoren'

stro&

¢ Drzite elektricnivalat zad ne povrsine
na rukohvatima, posto glddalo moze pogoditi
vlastiti elektricni kab akt sa vodom pod
naponom moze elemente ufedaja koji su od me-
tala takoder staviti pod napon i mogao bi izazvati
elektri¢ni udar.

e Pricvrstite i osigurajte izradak na stabilnoj
podlozi pomocu stegaca ili na drugi nacin. Ako
izradak drzite samo rukom ili naslonite isti o
svoje tijelo, onda izradak ostaje labilan Sto moze
izazvati gubitak kontrole.

e Obratite paznju na ¢vrst dosjed glodala i provje-
rite besprijekoran hod istoga.

e Zatezna Celjust i preturna matica ne smiju biti
osteceni.

e Dopustena je uporaba samo onih alata koji udo-
voljavaju normu EN 847-1. Svi Festoolovi alati za
glodanje udovoljavaju ove kriterije.

e Ne smije se prekoraciti maksimalni broj okretaja
koji je otisnut na alatu, odn. moraju se pridrzavati
vrijednosti unutar opsega broja okretaja.

e Nije dopustena uporaba ispucanihili deformira-
nih glodala.

e Upinjajte samo alat sa promjerom tijela za koje
su zatezne Celjusti predvidene.

e Nosite prikladnu osobnu za

zastitu za grgan sluha, z
masku pr. Sine za
nastaje S astitne
be hraf terijal
[ ] d
Stepd j&samo u ong
Fea to pre
drugteatini stol i|/fe

doc¢i do nesigurnih situacija

opremu:
e naocale,

ice kod obrad-

ol napravljenog u kuc-

uku utvrdene sukladno EN-u

0] radinosti
lekricni m i izazvati teSke nesrece.
mah zatrazite lijecnicku pomoc. Istekla tekuc’j—Qr Vi ti emisija
ijedno

60745:

Razin 800g tlaka L., =87 dB(A]

Razin zvuka L, = 98 dB(A)

Ne 'grnost K=3dB
@ OPREZ

Zvuk koji nastaje prilikom rada moze ostetiti
sluh.
e Upotrebljavajte zastitu za organ sluha!

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
smjerova) utvrdene sukladno EN-u 60745:

Emisijska vrijednost vibracija
(3-o0sno) a, <2,5m/s?
Nesigurnost K=1,5m/s?

Navedene vrijednosti emisija (vibracija, buka)
mjerene su sukladno uvjetima za ispitivanje u
EN-u 60745 i sluze za usporedbu strojeva. Tako-
der su prikladne za privremeno procjenjivanje
opteredéenja vibracijama i bukom prilikom uporabe
stroja.

Navedene vrijednosti emisija predstavljaju one
svrhe elektri¢cnog alata za koje se uglavhom upo-
trebljava.Medutim, ako se elektricni alat upotre-
bljava u druge svrhe, drugim operativnim alatima
ili u nedostatno servisiranom stanju, onda to moze
znatno povecati optereéenje vibracijama i bukom
kroz cijelo razdoblje rada. Za precizno procjenji-
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vanje tijekom definiranog razdoblja rada potrebno
je takoder voditi racuna o vremenima unutar tog
razdoblja rada, u kojima je stroj u praznom hodu
ilivan uporabe.Time je moguce znatno smanjenje
opterecenja tijekom cijelog razdoblja rada.

6 Stavljanje u pogon

N

Opasnost od nesreca, ako se stroj upotrebljava

nedopustenim naponom ili frekvencijom.

e Mrezninaponifrekvencijaizvora struje mora se
podudarati sa podacima na oznacnoj plocici.

e U Sjevernoj Americi smiju se upotrebljavati
samo oni strojevi od Festoola na kojima je
iskazan podatak o naponu 120 V/60 Hz.

Sklopka [2.2] sluZi kao uklopka/isklopka. Za ne-

prekidni rad moze se aretirati pomocu zapornog

gumba [2.1]. Aretacija se otpusta ponovnim priti-
Postavke

skanjem sklopke.
& A UPOZORENJE &

Opasnost od nesrece, strujni udar
e |zvucite prije svih radova na stroju
mrezni utikac iz uticnice.

UPOZORENJE

7.1 Elektronika
Stroj OF 2200 EB raspolaze p
nikom sa sljede¢im SVOJStVI a

alnom elektr

oS

Blagi zalet
Blagi zalet koji je elekt ro,
bestrzajno zaletanje str

Regulacija broja okretaj
Broj okretaja moZze mﬂ 11] kon-
tinuirano namje N 2000 min-'.

Time mozet | ezanja lno prllagodltl
doticnom Miat8gjjalu i alatu danje:
dala

Prom
]
1 0 - 50 -

-30 50 89

Stupanj izvrsnog
kola

v

preporuceni
materijal oStrice

Materijal

tvrdo drvo

mekano drvo

Promjer glodala 3
[mm] S 5
5O >0
1 030 - 50 - 32
Materijal 30 50 89 R
(]
Stupanj izvrsnog s %
kola S
plocCe iverice, 6-5 b-4 L-2 HW
sa resvlakom
sinteticki 6-4 6-3 3-1 HW
materijal
. HSS
aluminij 3-1 (HW]
Sadreni 51 HW
karton o
Konst @ 'okret a
Konst predbiran roja okretaja motora

TQme se i kod opterecenja
zina rezanja.

e elektro
p epromje

peratur asiita
radlzastlt grijavanja (pregorijevanje mo-
) ugra lektronski uredaj za nadziranje
tempera |gurnosna elektronika iskljucuje
motor ego Sto se dostigne kriticna tempe-

ra. Nakon razdoblja hladenja od otpr
a stroj je ponovo pripravan za rad i moze
unom opterecenju. Razdoblje hladenja

ratur

e
&njwe se znatno ako je stroj u pokretu (prazan

ocnica

Stroj OF 2200 EB posjeduje elektronsku kocnicu
koja nakon iskljucenja stroja zaustavlja vratilo sa
alatom u roku od nekoliko sekundi.

Mijenjanje alata

&@

Opasnost od nesrece - alat za glodanje moze biti
vruce nakon rada, aima i ostre ostrice.

e Ostavite alat da se ohladi, prije nego Sto ga

mijenjate.

* Nosite zastitne rukavice dok mijenjate alat.
UPOZORENJE

Pritisnite ozibnu sklopku za aretaciju vretena [3.1]
samo dok je stroj iskljucen.

Za mijenjanje alata preporucujemo stroj poloZiti
na bok.

UPOZORENJE

a) Umetanje alata

- Utaknite alat za glodanje [3.4/3a.1] Sto viSe mo-
guce u otvorenu zateznu celjust, ali najmanje
barem do oznake N\ na tijelu glodala [3a.2]. Ako
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zatezna Celjust nije vidljiva zato Sto je zaklanja
preturna matica (3a.3), onda se alat za gloda-
nje mora uvesti u zateznu celjust najmanje do
te mjere da se oznaka N\ ne nalazi viSe izvan
preturne matice.

- Pritisnite ozibni element [3.1] za aretiranje vre-
tena na boku [B].

- Pritegnite preturnu maticu [3.3] pomocu celju-
snog kljuca (SW 24).

» Ozibni element blokira vreteno motora uvijek
samo u jednom smjeru okretanja. Stoga nije po-
trebno kljuc za vijke skinuti prilikom popustanja
odn. pritezanja preturne matice, nego se moze
gibati ovamo-onamo kao cegrtaljka.

b) Vadenje alata

- Ako je potrebno, pomaknite zastitni poklopac
protiv strugotina [3.2] prema gore sve dok ne
uskoci u aretaciju.

- Pritisnite ozibni element [3.1] za aretiranje vre-
tena na boku [A].

- Popustite preturnu maticu [3.3] pomocu celju-
snog kljuca (SW 24) sve dok nemoZete izvaditi
alat.

7.3 Izmjena zateznih celjusti

protiv strugotina [4.2] prema gore sve d
uskoCi u aretaciju.

— Pritisnite ozibni element [4.1] za aretir@e— > 1
tena na boku [Al. m :E
]

- Odvijcite preturnu maticu [4.3] dghkr
- lzvadite preturnu maticu zaje sa zateznom
Celjusti [4.4] iz vretena. Nikad razdvQji

preturnu maticu i zateznu geljlist, posto J
cine cijelinu! 6
- Umetnite novi prihvatnikQ’ no sam -
taknutom i aretiranom eom i n@lo
maticu. Ne pritezite praturpu maticu sv nije
utaknuto glodalo! o
7.4 Namjegtanj ine gln@

Postavke se o aju¥ dva fazg:

Namjestanje nulte
Postavite vertikalnu glo
(referentna povrsinal.
Popustite steznu polugu [5.2].
Popustite zakretni gumb [5.1].
Pritisnite stroj nadolje sve dok glodalo ne nalijeze
na podlogi (referentnoj povrsini). - Ucvrstite stroj
time Sto u ovom polozaju pritegnete zakretni
gumb [5.1].

Pritisnite dubinski grani¢nik [5.3] o jedan od
triju fiksnih granicnika okretljivog stupnjevitog
granicnika [5.4].

a)

na ravnu podlogu

- Ako je potrebno, pomaknite zastitni poklosw

- Pomaknite kazaljku [5.5] prema dolje tako da na
ljestvici [5.7] pokazuje 0 mm.

» Ako nulti polozaj kazaljke nije ispravan, onda
se to moze ispraviti okretanjem vijka [5.6] na
kazaljki.

Stupnjeviti granic¢nik (sliku 7) ima tri grani¢nika;

dva grani¢nika mozete vertikalno namjestati po-

mocu odvijaca:

Granicnik Visina
A 18 mm - 51 mm
B 6mm - 18 mm
C 0
» Granicnik enicu zap mno glodanje
- vidi ,,Pripre p eciznnje".
b) a edubi@odanja
- Povygitezndylhski granicni®fé.6] prema gore sve
do Aljka [6.2] %ﬁazuje Zeljenu dubinu
gl
- Udcvrstite dubir@ ¢nik u ovom poloZaju
3
ge [6.3].

mocu stez
- ustite zalkgethi gumb [6.1]. Sada se stroj
alazi UN m polozaju.

i mozete dubinu glodanja naknad-

n

Jed @ ica oznake mijenja dubinu glodanja za

0 Bezultat cijelog okretaja je T mm.

en sa ljestvicom [6.7] moze se zasebno

tati, tako da se moze postaviti na "nulu”.

@ri oznake [6.4] prikazuju na bridu [6.5] mak-
imalni opseg prilagodavanja izvrsnog kola
(20 mm) i srednju poziciju.

7.5 Pripremno/precizno glodanje

Granic¢nik C ima dvije grani¢ne razine sa razlikom

u visini od 2 mm. Ova okolnost vam omogucava

dubinu glodanja koja je namjestena granic¢nikom

C izglodati u dvije faze:

- Pripremno glodanje, time Sto se vertikalna glo-
dalica spusta sve do grani¢ne razine [7.1];

- Zavrsno glodanje, time Sto se vertikalna glodalica
spusta sve do granicne razine [7.2];

» Ovim nacinom postupanja mozete brzo obav-
ljati radove glodanja uz veliku dubinu glodanja,
a da ipak postignete dobru kakvocu povrsine.
Konacna dubina glodanja odreduje se pri tome
namjestanjem granicne razine [7.2].

7.6 Precizno namjestanje za obradbu bridova
Za uporabu alata za glodanje sa zaletnim kuglic-
nim lezajem stroj raspolaze specijalnim preciznim
namjestanjem. Ovime se primjerice moze brzo i
jednostavno namjestiti precizni prijelaz kod zao-
bljivanja bridova bez stepenice [slika 8].
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Namjestite dubinu glodanja prvo ugrubo i izvedite

pokusno glodanje.

Izvrsite potom precizno namjestanje dubine glo-

danja:

- Popustite steznu polugu [9.2].

- Pritisnite dubinski granic¢nik [9.3] o fiksni gra-
ni¢nik C [9.5].

- Pritegnite dubinski grani¢nik pomocu ekscen-
tra [9.4] na stupnjevitom granicniku (okretati u
smjeru kazaljke na satu).

- Pritegnite steznu polugu [9.2].

- Popustite zakretni gumb [9.1].

- Zakretanjem izvrénog kola [9.6] namjestite pre-
cizno zeljenu dubinu glodanja.

» Namjestanje dubine glodanja u oba smjera mo-
guca je na temelju sprege dubinskog granicnika
sa stupnjevitim grani¢nikom.

- Pritegnite zakretni gumb [9.1].

- Popustite ekscentar [9.4] (u suprotnom smjeru
od smjera kazaljke na satu).

- Ako je potrebno izvedite dodatna pokusna glo-
danja i namjestanja.

7.7 Usisavanje

N ®

Udahnuta prasina moze stetiti diSnim p
e Prikljucite stroj uvijek na napravu za yéisgnje.

OPREZ

e Vrsite radove sam sa funkcionalnj gtitnim :
poklopcem protiv strugotina O.@
d'¥&d

* Nosite zastitu za diSne orgage ko ova ko

kojih nastaje prasina.

Na usisninastavak [10.4] m
sni uredaj od Festoola sa
cijeviod 36 mm ili 27 m
poradi manje opasnost Cepljenjal.

Usisne nastavak [10. se zaoi&.i pojasu
[10.3]. U preostalo asu nije Yoguce usisni
nastavak u do ta@mri nagur. usisnu cijev
tako da je (& ena.

Zastitni poklopa®protiv s a

Zastitni poklopac protiv sthygotina [10.2] mozZe se
aretirati u jednom od poloZaja, npr. radi
izmjene glodala. Pomaknite u tu svrhu zastitni po-
klopac protiv strugotina nagore sve dok ne uskoci
u aretaciju, ili pritisnite stroj do krajnjeg polozaja
nadolje.

Radi poboljsanja ucinkovitosti usisavanja prepo-
rucujemo da se zastitni poklopac protiv strugotina
za vrijeme rada spusti dolje. Pritisnite u tu svrhu
polugu [10.1] u smjeru rukohvata.

je priklju@
om usis%ke
r@mm se pm ava

Hvatalo strugotina KSF-OF

Hvatalom strugotina KSF-OF [11.1] moze se kod
glodanja bridova povecati ucinkovitost naprave za
usisavanje. Maksimalno moguci promjer glodala
iznosi 78 mm.

MontaZa se vrsi analogno onoj za kopirni prsten
(vidi ..Kopirno glodanje").

Poklopac se pomocu lucne pile moze odrezati uz-
duz utora [11.2] i time smanjiti. Potom je moguce
hvatalo strugotina upotrebljavati kod nutarnjih po-
lumjera, pri ¢emu najmanji polumjeriznosi 52 mm.

8 Pogon

ema rukama cvrsto za
za to predvideno.
nu glodalicu uvijek prije nego

R 4
€

«Ukljuéit
Sto izra@aknete glodalom!
J OsigN rije poCetka rada da je stezna

pol% ] pritegnuta, a da je ekscentar [1.7]
: g uvijek tako da sila rezanja alata uvijek
glu suprotnom smjeru od smjera pomaka
troja (protusmjerno glodanje).

acin postupanja
Namjestite Zeljenu dubinu glodanja.
- Ukljucite stroj.
- Popustite zakretni gumb [1.3].
Pritisnite stroj do krajnjeg polozaja nadolje.
Ucvrstite stroj time Sto u ovom polozaju prite-
gnete zakretni gumb [1.3].
Vrsite glodanje.
Popustite zakretni gumb [1.3].
lzvrSite pomak stroja do krajnjeg polozaja polako
nagore (izranjanje).
Iskljucite stroj.

8.1 Vrste vodenja stroja

a) Glodanje sa bocnim grani¢nikom

Boc¢ni granicnik (jednim dijelom pribor] upotre-

bljava se za radove glodanja paralelno uz brid

izratka.

- Ucvrstite pomocu dva zakretna gumba[12.2] obe
vodece Sipke [12.4] na bo¢nom granicniku.

- Uvodite vodece Sipke do Zeljene mjere u utore
postolja vertikalne glodalice i ucvrstite vodece
Sipke pomocu zakretnog gumba [12.1].
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Precizno namjestanje

- Popustite zakretni gumb [12.7], kako bi pomocu
izvrénog kola [12.5] poduzeli precizno namje-
stanje. U tu svrhu sluzi gradacija prstena sa
ljestvicom [12.6] od 0,1 mm. Ako se izvrsno kolo
pridrzava, onda se prsten sa ljestvicom moze
okretati zasebno radi postavljanja na "nulu”. Kod
vecih prilagodavanja korisna je milimetarska
ljestvica [12.3] na osnovnom tijelu.

- Pritegnitet ponovo zakretni gumb [12.7] nakon
Sto ste obavili precizno namjestanje.

- Namjestite obe celjusti za vodenje [13.3] tako
da njihov razmak prema glodalu iznosi otpr. 5
mm. U tu svrhu je potrebno popustiti vijke [13.2]
i pritegnuti ih nakon obavljenog namjestanja.

- Samo ako vrsite glodanje uz brid: pomaknite
usisni poklopac [13.1] od otraga na bocni granic-
nik sve dok ne uskoci u aretaciju, i prikljucite na
usisnom nastavku [13.4] usisnu gipku cijev pro-
mjera 27 mm ili 36 mm. Ostavite inace napravu
za usisavanje na usisnom nastavku stroja.

b) Kopirno glodanje
Za radove glodanja sa predloScima upotrebljava

prstenom (pribor).

vodenje stroja vrsi na nacin da se zaletni kuglicni
lezaj valja po izratku.

Upotrebljavajte kod obradbe bridova uvijek hvatalo
strugotina KSF-OF da bi poboljsali usisavanje.

d) Glodanje sa sustavom za vodenje FS
Sustav za vodenje (jednim dijelom pribor) olakSava
glodanje ravnih utora.

- Pricrstite vodilicu za izradak pomocu vijcanih
stegaca [16.4].

- Umetnite kliznu plocu [16.3] za grani¢nik za
vodenje u postolje vertikalne glodalice (vidi ,Mi-
jenjanje klizne ploce”).

» Ova klizna ploca ima stepenicu Koj
VISII’]U vod|l|

igjednacava

a zak umba [16.5] i

c ' Sipke ! a grani¢niku za
etni gumb
dece Sip 8lu utore postolja ver-
[ g odallce.
- Pol02| e vertlk n alicu grani¢nikom za

ozete pomocu odvijaca na dvi-

granic odenje na vodilici.

denje na
je potreb%I
se vertikalna glodalica sa ugradenim kopirni% e celjus enje [16.2] namjestati zracnost

» Kopirni prsteni mogu se upotrebljavati zaj
sa serijskom kliznom plocom. Za pobolj

uporista u prodaji se kao dodatna opregha

specijalna klizna ploca. ,2

Preveliki alat za glodanje ostecu’

sten i moZe izazvati nesrece.

¢ Vodite racuna o tome da
glodanje pristaje kroz o

OPR

bUenlal

pirnog p(sb,a
Nacin postupanja

- PolozZite stroj bocn bilnu po og
- Popustite pol @
- Skinite kllf& 4.1].

- Pustite po ugu [14.4]3
- Umetnite kopirni prsten
poloZaju u postolje
- Umetnite kliznu plocu s
lje vertikalne glodalice.
- Pritisnite kliznu plocu u postolje vertikalne glo-
dalice sve dok ne uskoci u aretaciju.
Neiskoristena povrsina Y izratka u odnosu na pred-
loZak [slika 15] obracunava se na sljedeci nacin:
Y =2 (@ kopirni prsten - @ glodalo)

c Obradba bridova
Za obradbu bridova stavljaju se alati za glodanje
za zaletnim kuglicnim lezajima u stroj. Pritome se

8] u ispravnom
alne glodalice.
icima [14.2] u posto-

Izvrsite® dophak vertikalne glodalice uzduz vo-
dedj | sve do zeljenog razmaka X alata za
glo odnosu na vodilicu.

ifegnite zakretni gumb [16.1].
ustite zakretni gumb [16.10].

@akretanjem izvrénog kola [16.7] namjestite

recizno razmak X.

P'leAko izvrsno kolo [16.7] drzite évrsto, onda mozZete
ljestvicu [16.8] zasebno zakretati radi ,nulanja”.

- Pritegnite zakretni gumb [16.10].

8.2 Mijenjanje kliznih ploca
Festool nudi za razlicite primjene specijalne klizne
ploce (pribor).

Te klizne ploce mogu se mijenjati na sljedeci

nacin:

- Polozite stroj boc¢no na stabilnu podlogu.

Popustite polugu [14.4].

Skinite kliznu plocu [14.1].

Pustite ponovo polugu [14.4].

Umetnite kliznu plocu sa jezicima [14.2] u posto-

lje vertikalne glodalice.

- Pritisnite kliznu plocCu u postolje vertikalne glo-
dalice sve dok ne uskoci u aretaciju.

Kod prve uporabe klizne ploce: ukloniti zastitnu

foliju!
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8.3 Obradba aluminija

AN

Opasnost od nesrece - pridrzavajte se kod

obradbe aluminija sljedec¢ih mjera sigurnosti:

* Predspajanje zastitne sklopke za struju kvara
(sklopka FI, PRCD).

e Prikljucite stroj na prikladan uredaj za usisa-
vanje.

e Uklanjajte redovito naslage prasine u kucistu
motora.

¢ Nosite zastitne naocale.

UPOZORENJE

9 Pribor

Upotrebljavajte za ovaj stroj iskljucivo originalan
pribor od Festoola i potrosni materijal od Festoola
koji je za to predviden, poSto su ove komponente
sustava optimalno uskladene jedna na drugu. Kod
uporabe pribora i potroSnog materijala drugog
ponudaca raste vjerojatnost negativhog utjecaja
na kakvodu rezultata rada i ogranicenje prava na

rzava élaniga%@
e proizvoda \d 24

Uredaj je opremljen specijalnim grafitima koji se
isklapaju automatski. Cim su grafiti istro$eni dolazi
do automatskog prekida struje i zaustavljanja rada
uredaja.

11 Zbrinjavanje

Ne bacajte elektricni alat u kucni otpad! Pobrinite
se da uredaj, pribor i ambalaZza ne izmakne eko-
loski primjerenoj oporabi! Vodite pri tome racuna
o nacionalnim propisima koji su na snazi.

Samo EU: Sukladno Europskoj smjernici 2002/96/
EG moraju se neuporabljivi elektricni alati za-

sebno sakupljati i ukljuciti u e &ki primjerenu
oporabu.

12 0 nost za n atke proizvoda
Za na

L@mo odgovornost za
0 proizvodnji suklad-
rffa koje su specifi¢ne za

nje 12 mjeseci. Unutar

dgovornosti za nedostat-
mjeseci (dokaz se podnosi

ng omskim odr,
do drzavu, al

vnicom). Od ove odgovornosti

garanciju. Ovisno o primjeni moze doci do poveca- turom %s
CenjIN_su isklj ete koje su posljedica prije svega

nja habanja stroja ili vaseg osobnog opterece
Zastitite stoga sami sebe, vas stroj i vasa pra

garanciju isklju¢ivom uporabom originalnoggayi
ra od Festoola i potroSnog materijala od F%a'

Festool vam nudi bogati izbor pribofg zawasu ”ijz
vertikalnu glodalicu: H@ s su

 Alate za glodanje za razlicite
e Vodilicu za ravna glodanja.
e Klizne ploce za razlicite primje

Dodatni pribor, kao i katalos rojeve za Q
éb I'u

alate naci ¢ete u vasem ka od Fest

internetu pod www.festg s m
10 \
L 4
{5 (D UPOZ E

Opasnost rece, stru
e |zvucite prije sVih rado

mrezni utikac iz utiCri
e Sve radove servisi | popravljanja zbog

kojih je potrebno otvoriti ku¢iSte motora smije
obavljati samo ovlastena servisna radionica.

Servisiranjeypjepa

Radi osiguravanja opticaja zraka potrebno je odr-
Zavanje prolaznosti i Cistoce otvora za rashladni
zrak u kucistu motora.

prirod Senja/habanja, preoptereéenja, ne-
strug Wovanja, odn. Stete za koje krivnju snosi
korj ili Stete nastale ostalom uporabom koja
du sa naputkom za rukovanje, ili Stete
ile poznate prilikom kupnje. Isto tako se
imaju Stete koje su posljedice uporabe pribora
i potrosnog materijala (npr. brusnih tanjura) koji
ije originalan.
Prituzbe mogu se uvaziti samo ako se uredaj vrati
dobavljacu ili ovlastenoj Festoolovoj servisnoj ra-
dionici u nerasklopnjenom stanju. Cuvajte naputak
za rukovanje, sigurnosna upozorenja, popis pri-
cuvnih dijelova i dokaz o kupnji stroja na sigurnom
mjestu. Uostalom vrijede doti¢no aktualni uvjeti za
odgovornost za nedostatke proizvoda koje odreduje
proizvodac.

Napomena

Na temelju stalnih istrazivanja i daljnjeg razvoja
pridrzava se pravo na preinake tehnickih podataka
koji su ovdje sadrzani.
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13 Deklaracija o EG-konformnosti
Vertikalna glodalica Serijski br.
OF 2200 EB 496069, 496071

Godina stavljanja oznake CE: 2007

Izjavljujemo na svoju iskljucivu odgovornost da je
ovaj proizvod istovjetan sa sljedec¢im normama ili
normativnim ispravama:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 sukladno
odredbama smijernica 98/37/EG (do 28. pro. 2009.),
2006/42/EG (od 29. pro. 2009.], 2004/108/EG.

P/,a' G}.Joé ot it @LW(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010

Nacelnik odjela za istrazivanje, razvoj, tehnicku

dokumentaciju

c € Festool GmbH
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potrosni
materijal istih

REACh je kratica za Uredbu o kemikalijama koja je
od 2007. na snazi diljem Europe. Mi kao ,,pridodani
korisnik”, znaci kao proizvodac proizvoda, svije-
sni smo toga da nasim kupcima moramo pruzati
odgovarajuce informacije.Da bi vam uvijek mogli
pruzati aktualne informacije i obavijestiti vas o
mozebitnim materijalima iz popisa kandidata,
uredili smo za vas sljedeci nastup u internetu:
www.festool.com/reach

OQN 0§
O®
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Festool GmbH

e FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0

Telefax: +49 (0)7024/804-20608

E-Mail: infoldtts-festool.com

OF 2200 EB
_ S
C)O

468173_010
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Satura raditajs

1 Simboli

2 Tehniskie dati

3 lerices sastavdalas

4 Izmantosana saskana ar noteikumiem
5 Drosibas noradijumi

5.1

5.2 Drosibas noradijumi, kas ir saistiti ar ma-

5.3

Visparigie drosibas noradijumi

Sinas specifiku
Emisijas vertibas

6 Ekspluatacijas uzsaksana
7 Regulesana

7.1
7.2

Elektronika
Darba instrumenta maina

7.3 Spilpatronas maina

7.4 Frézesanas dziluma regulésana

7.5
7.6
7.7

Sakuma/nobeiguma frézesana
Malu apstrades preciza noregulésana
Nosuksana

8 Darbarezims

8.1
8.2
8.3

0

Piederumi
10 Tehniska uzraudziba un apkope
11 Utilizésana

Aluminija apstrade

12 Garantija

Nepievienojiet elektroinstrumentus sadzi-
ves atkritumiem!

2 Tehniskie dati
Jauda 2200 W
(110 V versija 16 A)
Apgriezienu skaits (tuksgaita) 10 000-22 000 min™’
Dziluma paatrinata regulésana 80 mm
Dziluma preciza regulésana 20 mm
Piedzinas varpstas Savienojuma vitne M 22x 1,0
Frézes diametrs maks. 89 mm (3'2")
Svars (bez kabela) 7,8 kg

Aizsardzibas klase @ /Il
3 : -

Sanas dziluma

[1.2] veida skalafrézesanas dziluma preci-
G oregules %
[1.3] rozamaj s frézesanas dziluma

{  fiksasd Q
é Fréz'éarxsdziLuma skala
DZMN atdure ar raditaju

lekartas vadibas veidi
Pamatnes nomaina

]
6] if0fma atdures fikséSanas svira
[1.7] ntrsdzilumaun pakapeniskasatdures
[1.8] peniska atdure

[1. / Svira pamatnes nomainai
. Fiksatora slédzis varpstas blokésanai
J1] Regulésanas poga apgriezienu skaita re-

13 Atbilstibas deklaracija Y 4 gulésanai
@ [2.1]  leslégSanas/izslégsanas slédza fiksacijas
ali k @

LietoSanas instrukcija iekl

vairakas valodas. i 2 , (b
Simboli Q o

Berinéjum% ispér@ir’audéju-

SOeDA>>

N &
Risks gut stravas tri@
Izlasiet instrukci radijjumus!

Lietojiet respiratoru!
Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Lietojiet aizsargcimdus!

poga
[2.2]  leslegSanas/izsleégSanas slédzis
[2.3]  Aizsargparsega blokéSanas svira
[2.4]  Rokturi
[2.5]  NostksanasTscaurule

4 Izmantosana saskana ar noteikumiem
Virsfrezes saskana ar noteikumiem ir paredzéetas
koka, plastmasu un kokam lidzigu materialu fréze-
Sanai. Izmantojot Festool pardosanas dokumentos
Sim nolikam paredzétos frézésanas instrumentus,
var apstradat art aluminiju un gipskartonu.

Par bojajumiem un negadijumiem, kas
& rodas, izmantojot ierici neparedzetam

meérkim, atbild lietot3js.

LV/LT-2



5 Drosibas noradijumi
5.1 Visparigie drosibas noradijumi

UZMANIBU! [zlasiet visus dro&ibas noradi-
jumus un pamacibas. Kludas, ieverojot bridinajuma
norades un pamacibas, var izraisit ugunsgréku un
bat par céloni elektriskajam triecienam un/vai
nopietnam savainojumam.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un ins-
trukcijas ka izzinas avotu nakotne.

Turpmakaja izklasta lietotais apziméejums , Elek-
troinstruments” attiecas gan uz tikla elektro-
instrumentiem (ar elektrokabeli], gan arT uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elek-
trokabela).

1) Darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un sakarto-
ta. Nekartiga darba vieta un slikta apgaismo-
juma var viegli notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplo-zivu
vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu gai-
sa. Darba laika instruments nedaudz dzirk-
stelo, un tas var izsaukt viegli degosu pute
vai tvaiku aizdegsanos.

c] Lietojot elektroinstrumentu, nelaujj
piedero-sam personam un jo 1pasi
tuvoties darba vietai. Citu person
var novérst uzmanibu, un ta rezuylta
rat zaudét kontroli par instr %

d) Nelaujiet elektroinstrumenrffam dafboties b
uzraudzibas. Atstajiet elektroO\

trumen
kai tad, ja ta darba instru elta usth%
niba apstajusies. @ @
I1) Elektrodrosiba
a) Elektroinstrumen

m
utne

aktda’&@t pie-
Li

kontakt i. Kon-

taktdaksas kon t mekada vei-
da mainit. Nm'uet konta Sas salago-
tajus, jaglek strume r kabeli tiek

saviendts izsargze
nitas konstrukcijas k
rota kontaktligzdai, ¢
trieciena sanems

b) Darba laika nepieskarieties sazemeéetiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém, radia-
toriem, plitim vai ledusskapjiem. Pieskaro-
ties sazemeéetam virsmam, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

c] Nelietojiet elektroinstrumentu lietus lai-
ka, neturiet to mitruma. Mitrumam ieklustot
instrumen-ta, pieaug risks sanemt elektrisko
triecienu.

akedi. Neizmai-

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumen-
tu aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
velaties atvienot instrumentu no elektrotik-
la kontakt-ligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam skautném un instru-
menta kustigajam dalam. Bojats vai samez-
glojies elektrokabelis var but par céloni elek-
triskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izman-tojiet ta pievienosanai vienigi tadus
pagarinataj-kabelus, kuru lietosana arpus
telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemérots darbam arpus t m, samazinas
risks sanemt elektrisko tp

f] Jaele

r nepiecieSams
paaugs @ mitrumu, izman-
ppludes stravas aiz-

111)

samazigas gisks sanemt elektrisko
nu. ‘ b

Darba laQ o labajiet paskontroli un riko-
jieties saSkaha ar veselo sapratu. Partrau-
ciet&ﬂg a jutaties noguris vai atrodaties
alk wnarkotiku vai medikamentu izrai-
s't@mé. Stradajot ar elektroinstrumen-

viens neuzmanibas mirklis var but par
opietnam savainojumam.

jus va- S zmantojiet individualos darba aizsardzibas

lidzeklus un darba laika vienmer nésajiet
aizsarg-brilles. Individualo darba aizsardzi-
bas lidzeklu (puteklu aizsargmaskas, neslido-
Su apavu un aizsarg-kiveres vai ausu aizsargu)
pielietoSana atbilstosi elektroinstrumenta ti-
pam un veicama darba rakstu-ram lauj izvai-
rities no savainojumiem.

c] Nepielaujiet elektroinstrumeta patvaligu ie-
slég-sanos. Pirms pievienosanas elektrotikla
kontakt-ligzdai parliecinieties, ka instrumen-
ta ieslédzejs atrodas stavokli ,,IZSLEGTS".
Parnesot instrumen-tu, ja pirksts atrodas uz
ieslédzéja, ka ari, pievienojot to barojoSajam
elektrotiklam laika, kad instruments ir ie-
slegts, viegli var notikt nelaimes gadijums.

d) Pirms instrumenta ieslégsanas neaizmirs-
tiet iznemt no ta reguléjosos instrumentus
vai skruvjatsleégas. Patronatslega vai skrav-
jatsléga, kas instrumenta ieslégsanas bridi
nav iznemta no ta, var radit savainojumu.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet
stingru staju. Darba laika vienmer saglaba-
jiet lidzsvaru un centieties nepaslidet. Tas at-
vieglos instrumenta vadibu neparedzétas si-
tuacijas.
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f] Lietojiet piemeérotu apgerbu. Nelietojiet bri-
vu apgérbu un rotaslietas. Nelaujiet matiem
un apgéerbam nonakt kustigu dalu tuvuma.
Kustigas dalas var aizkert valigs apgérbu, ro-
taslietas vai garus matus.

gl Jaelektroinstrumenta konstrukcija lauj tam
pie-vienot aréejo puteklu atsuksanas vai sa-
vaksa-nas/uzkrasanas ierici, sekojiet, lai ta
tiktu pievie-nota elektroinstrumentam un pa-
reizi darbotos. Pielietojot puteklu atstksanu
vai savaksanu/ uzkrasanu, samazinas to kaiti-
ga ietekme uz stradajo-sas personas veselibu.

h) Nepielaujiet, lai ieraduma dél, kas iegiits ie-
kartu biezas lietosanas laika, jus klustat pas-
apmierinats un neieverojat iekartas pamata
drosibas principus. Neuzmaniga darbiba var
izraisit smagu savainojumu sekundes dalas
laika.

IV) Elektroinstrumentu lietosana un apkope

a) Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram
dar-bam izvelieties piemerotu instrumentu.
Elektro-instruments darbosies labak un dro-
sak pie nominalas slodzes.

iesle-dzejs. Elektroinstruments, ko nevar i
sleégtunizslégt, ir bistams lietoSanai un t 2
piecieSams remontét.

c] Pirms apkopes, regulésanas vai dar@.l-
menta nomainas atvienojiet ele in$tru-
menta kontakt-daksu no bar 'o%ktro-
tikla. Sadi iespéjams samaziat el@troins-
trumenta nejausas ieslégsanas tgku.

t‘k darbina

rtasna\%
am, kupas

u. Ja glekifolfis-
entas pe as, tas

d] Elektroinstrumentu, kas
uzgla-bajiet piemerota vi
niedzams bérniem un
prot rikoties ar instr,
trumentu lieto neko

< ()
var apdraudét cilvaku Wfselibu. .

e) Rapigi veiciet instrum pkalpo-
sanu. Parbafidietfyvai kustig s darbojas
bez traucéjurhiem un navi tas, vai kada
no dalam nav salauzta v ta, vai katrano

tam pareizi funkcionée ilda tai paredzeto
uzdevumu. Nodrosini I'bojatas dalas tik-
tu savlaicigi nomainitas vai remontéetas piln-
varota remontu darbnica. Daudzi nelaimes
gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lietoSanas nav pienacigi apkalpots.

f)] Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezosSos
darb-instrumentus. Rupigi kopti instrumenti,
kas apgadati ar asiem griezgjinstrumentiem,
lauj stradat daudz razigak un ir vieglak vadami.

gl Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,

Q«

b) Nelietojietelektroinstrumentu,jairbojétsF?& novest Pie e

kas paredzeti attiecigajam pielietojuma vei-
dam un/vai ir piemeroti attiecigajam instru-
mentam. Bez tam janem vera ari konkre-
tie darba apstakli un pielietojuma Tpatnibas.
Elektroinstrumentu lietosana citiem mérkiem,
neka to ir paredzejusi razotajfirma, ir bistama
un var novest pie neparedzamam sekam.

h) Pievérsiet uzmanibu tam, lai rokturi batu
sausi, tiri un nebutu notraipiti ar ellu vai
smeérvielam. Slidosi rokturi negaiditas situa-
cijas nelauj drosi lietot un vadit elektroinstru-
mentu.

V) Akumulatora elektroinstrum

i tadu uzla-

instrumenta
gﬁce ir paredze-
latoram, un mégi-

umulatoru uzladei
i®rices un/ vai akumu-

b) ,Pievienojiet e@i trumentam tikai tadu
» L

ku-mulato rieteikusi instrumenta ra-

ajfirma. Cyta pa akumulatoru lietoSanavar

roinstrumenta un/vai akumu-
latora danas.

c) Laika akumulators ir atvienots no elek-
tr umenta, nepielaujiet, lai ta kontakti
sa ar saspraudem, monéetam, atsle-

naglam, skravem vai citiem nelieliem
tala priekSme-tiem, kas varétu izraisitis-

@slégumu. Isslegums starp akumulatora kon-
t

aktiem var izsaukt ta aizdegsanos un bt par
celoni ugunsgrekam.

d) Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var iz-
plust skidrais elektrolits. Nepielaujiet, ka
elektrolits nonaktu saskare ar adu. Ja tas to-
mer nejausi ir noticis, noskalojiet elektroli-
tu ar udeni. Ja elektrolits nonak acis, neka-
vejoties griezieties pie arsta. No akumulato-
ra izpludusais elektrolits var izsaukt adas ie-
kaisumu vai pat apdegumu.

d) Pirmsakumulatora pievienosanas elektroins-
tru-mentam parliecinieties, ka tas ir izslegts.
Akumulatora ievietoSana ieslégta instrumen-
ta var but par céloni nelaimes gadijumam.

VI) Apkalposana

a)J Nodrosiniet, lai instrumenta remontu veik-
tu kvali-ficets personals, nomainai izmanto-
jotoriginalas rezerves dalas un piederumus.
Tikai ta iespéjams panakt instrumenta ilgsto-
Su un nevainojamu darbibu bez atteikumiem.

b) Remontam un apkopeiizmantojiet tikai Fes-
tool originalas rezerves dalas. Nolikam ne-

LV/LT-4



atbilstosu piederumu vai rezerves dalu izman-
toSana var izraisit elektrotriecienu vai trau-
mas.

5.2 Drosibas noradijumi, kas saistiti ar ma-

sinas specifiku

e Turiet elektroierici aiz izoletajam rokturu virs-
mam, jo freze var aizkert ierices tikla vadu.
Saskare ar spriegumam paklautu vadu ari var
izraisit sprieguma padevi uz ierices metala da-
lam un, iespéjams, izraisit elektriskas stravas
triecienu.

* Fiksejiet un nostipriniet sagatavi spiles vai cita
veida uz stabilas pamatnes. Ja sagatavi turésiet
tikai ar roku vai atspiestu pret savu kermeni, ta
joprojam bus nestabila, kas var izraisit vadibas
zaudésanu.

e Pievérsiet uzmanibu frézes stipringjumam un

parbaudiet, vai tas kustiba ir nevainojama.

e Spilpatronai un uzmavuzgrieznim nedrikst but

bojajumu.

e Drikst izmantot tikai tadus darba instrumentus,

kuri atbilst standartam EN 847-1. Visi Festool

frézésanas instrumenti atbilst Sim prasibam.
e Nedrikst parsniegt uz instrumenta noradgo

maksimalo apgriezienu skaitu, t.i., jaiever
griezienu skaita diapazons.
e Nedrikstizmantotieplaisajusas frézesxa s,
kuram ir mainijusies forma.
stiena

e Spriegojiet tikai instrumentus agsia
diametru, kuram ir paredzeta s@bles.
e Lietojiet piemérotu individuﬁ?s g-aper@

jumu: dzirdes aizsarglidzekluSWNgizsargpri

respiratoru, ja darba pro veidojas p L,
aizsargcimdus, ja strédé@aupju rr%a u
vai mainat darba instr :

¢ Festool elektroinst mus dri tadit
tikai uz darbgalda,koSim noluk dzejis

t
nayveikta uz
alda, elek-
jls un izraistt

cita razotaja v
troinstrum@nt
smagus

5.3 Emisijas vertiba
TrokSnu limenis izmeérT jlstosi EN 60745:

klat n
fjumus.

Skanas spiediena imé L., =87 dB(A]
Skanas jaudas limenis L, = 98 dB(A]
Neprecizitate K=3dB
& @ UZMANIBU

Troksni, kas radusies darba laika, var bojat
dzirdi.
e |ietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Svarstibu kopgja vértiba (tris virzienu vektoru sum-
ma) mérita atbilstosi EN 60745:

RadusSos svarstibu vértiba

(3 asis) a, <2,5m/s?
Neprecizitate K=1,5m/s?
Dotie emisijas lielumi (vibracija, troksnis] tika
izmeriti saskana ar parbaudes noteikumiem EN
60745 un ir paredzéti iericu salidzinasanai. Tie ir
piemérotiarivibracijas un trokSnu limena pagaidu
novértesanai pielietojuma.

Dotie emisijas lielumi attiecas uz elektroinstru-

N
la

D

menta galvenajam pielietoSanas jomam. Tacu, ja

elektroinstruments tiek izmantopBjtiem mérkiem,

nepietiekodl (g (i, vibracijas un

troksSnu _limag augstinaties visa

~ P¥da jaievero artierices

tulBOdgas un dikstayes daiks. Tas var ieverojami
% at slodzi «@.. darba perioda.
s BRIDINAJUMS

: u risks, ja iekartu darbina ar nepie-

@ spriegojumu vai frekvenci.

kopa ar nepiemerotiem papi rumentiem vai
reizu novertéjumu,

Eksﬁ\'cijas uzsaksana
Bipptikla spriegumam un stravas avota

: rekvencei jasaskan ar tipveida plaksnité no-

aditajiem datiem.

e Ziemelamerikas valstis drikst izmantot tikai
120 V/60 Hz elektrotiklam paredzétas Festool
masinas.

Sledzis [2.2] ir ieslegSanas/izslégSanas slédzis.
Ilgstosai lietoSanaito var blokét ar fiksacijas pogas
[2.1] palidzibu. Veélreiz nospieZot slédzi, fiksacija
tiek atcelta.

7 Regulésana

AV

Negadijumu risks, stravas trieciens

* Pirms jebkadu masinas apkopes darbu veik-
Sanas vienmeér atvienojiet tikla kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

BRIDINAJUMS

7.1. Elektronika
lekartai OF 2200 EB ir garo vilnu elektronika ar
sadam Tpasibam:

LV/LT-5



Meérena palaide
Elektroniski reguléjama mérenas palaides sistéma
nodrosina vienmeérigu masinas palaidi.

Apgriezienu skaita regulésana

Apgriezienu skaitu var regulét pakapeniski no
10000 lidz 22000 min™', izmantojot regulésanas
pogu [1.11]. Tadejadi jus varésiet optimali pielagot
griesanas atrumu konkrétajai sagatavei un fréze-
sanas instrumentam:

Frezes diametrs

[mm] T 52
301 - 50 -\ E.&E
Materials 10-30 55 g9 1 “;;%
Uzstadijumu rata @ E
pakape
. HW
Cieta koksne 6-4 5-3 3-1 (HSS)
_ HSS
Miksta koksne 6-5 6-4 5-3 (HW]
Finieris, no- 5 4.4 4-2  HW
klats
Plastmasa 6-4 6-3 3-1 HW
Aluminijs SR I e [I-I_||SS

Gipskartons 2-1 1 1

Nemainigs apgriezienu skaits Q

Izveélétais apgriezienu skaits tiek e k@ki uz-
turéts nemainiga liment. Sadi ari sfodzes $ddijuma
tiek nodrosinats nemainigs griesan

Termoaizsardziba /
Lai nodroSinatu aizsardzibu p%karéam@
néja sadegsanu), ir uzsta [Ektronisjy@yte -
peraturas kontroles sist v@ Ika

izsledz dzineju pirms kriisk3s dzin€ja t rata-
ras sasniegsanas. Pé eni 3-5 fginasu ilgas

atdziSanas iekarta gatava m, un to
var lietot ar pilp@l slo ekartai

joties (tuks-
gaita), atdzis#ha iecieSam jks ievérojami
samazinas.

OF 2200 EBQ ir aperota&ktronisku bremzi,

Bremze
kas péc iekartas izslegsanas péc paris sekundém
aptur varpstu ar instrumentu.

7.2 Darba instrumenta maina

N

Negadijumu risks - frezésanas instruments péc
darba var but karsts un tam ir asi asmeni.

e Pirms mainas laujiet instrumentam atdzist.

e Mainot instrumentu, valk3jiet aizsargcimdus.

BRIDINAJUMS

NORADIJUMS

Darbvarpstas blokésanas sviru [3.1] nospiediet
tikai tad, ja iekarta ir izslegta.

Lai nomainttu instrumentu, ieteic
vietot uz saniem.

iekartu no-

al Inst ielikSa

- levietojiet fréz trument@ma.ﬂ iesp&jami
dzilak 3 ' pTLkna@ smaz lidz atzimei
N/ uz Wgzeglstiena [3a. ad spilzoklis uzm-

avyZgriazna (3a.3) awredzams, tad fréze ir
jai EpilZoklT tiktal, lai atzime N
vairs'ebitu iz@ uzmavuzgrieznim.

-Mospiediet vat fiksatora slédzi [3.1] varpstas
e.

zgriezni [3.3] ar daksveida uz-
(atslegas platums 24).

atora slédzis bloke dzinéja varpstu
rieSanas virziena. Tapéc, atskrivejot
VEjot uzmavuzgrieznus, uzgrieznu
vjanonem, bet gan to var griezt Surpu
u ka sprudmehanismu.

Instrumenta iznemsana

5trum$&ajad2|bas gadijuma bidiet fikséjoSo aizsargpar-

segu [3.2] lidz atdurei.

- Nospiediet varpstas fiksatora sledzi [3.1] varps-
tas blokésanai [A] puseé.

- Ardaksveida uzgrieznatslégu (atslégas platums
W 24) atskravéjiet uzmavuzgriezni [3.3] tik daudz
lidz iespeéjams iznemt instrumentu.

7.3 Spilpatronas maina

- Vajadzibas gadijuma bidiet fikséjosSo aizsargpar-
segu [4.2] lidz atdurei.

- Nospiediet varpstas fiksatora slédzi [4.1] varps-
tas blokésanai [A] pusé.

- Pilnba izskravejiet uzmavuzgriezni [4.3].

- lznemiet uzmavuzgriezni kopa ar spilknaiblem
[4.4] no varpstas. Nonemiet uzmavuzgriezni no
spilknaibles, jo tie abi veido vienu vienibu!

- levietojiet darbvarpsta jaunas spilknaibles tikai
ar uzspraustu un nofiksétu uzgriezni, un uzgriez-
niviegli pievelciet. Nepievelciet uzmavuzgriezni,
ja nav ievietota freze!

7.4 Frezesanas dziluma regulésana
Regulésana notiek du solos:
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a) Nulles punkta noregulésana

- Novietojiet virsfrézi uz lidzenas pamatnes (at-
sauces laukums].

- Atgrieziet iespilésanas sviru [5.2].

- Atskravejiet grozamo rokturi [5.1].

- Spiediet iekartu uz leju, lidz freze piegul pa-
matnei (atsauces laukumam). Fiksgjiet iekartu,
noslédzot grozamo rokturi [5.1] $aja pozicija.

- Spiediet dziluma atduri [5.3] pret vienu no trim
grozamajam revolvera atdures [5.4] pakapenis-
kajam atdurem.

- Virziet raditaju [5.5] lejup, lai tas uz skalas [5.7]
raditu 0 mm.

» Ja nulles stavoklis nav precizs, to var pielabot,
izmantojot skrivi [5.6] pie raditaja.

Pakapeniska atdurei (7. attclu) ir tris atdures, no

kuram divas ar skruvgriezi iespéjams noregulét

vélamaja augstuma:

Atdure Augstums
A 18 mm - 51 mm
B 6mm - 18 mm
C 0 mm

» Atdurei C ir parkare no sakuma frézééa@
skatit ,.Sakuma/nobeiguma frézééana".@

b) Frézésanas dziluma noradisa
- Velciet dziluma atduri [6.6] uz augé@, lidz

raditajs [6.2] uzrada vélamo frézg
mu.

- Fiksejiet dziluma atturi ar ledejsviru [6.@

Saja pozicija.

atrodas izejas pozicija.

- Ja nepieciesams, jDs@t noregu
fréezésanas dzilumu 20t reguls
[6.8]. Viena markay
nas dzilumu par'g]
T mm.

» Lokveida gKalu
lai norediletfgdo uz nulli.

» Tris markejumi[6.4] uz
simalo reguléSanas p
vidéjo poziciju.

7.5 Sakuma/nobeiguma frézésana

C atdureiir divas atdures plaknes ar 2 mm augstu-

ma atskiribu. Tas jJums dod iespéju ar C atduri no-

reguléto frézesanas dzilumu frézet divos veidos:

- sakuma frezesdana, virsfréze tiek nolaista lidz
atdures plaknei [7.1];

- nobeiguma frézésana, virsfréze tiek nolaista lidz

atdures plaknei [7.2].
» Sadi rikojoties jus varésiet atri veikt frézeésanas

- Atskravéjiet grozamo rokuf1 1. Tagaszta

[6.5] norada mak-
0 mm) diapazonu un

darbus ar lielu frézésanas dzilumu un tomeér
labu virsmas kvalitati. Galéjo frézésanas dzilumu
nosaka atdures plaknes [7.2] noregulésana.

7.6 Malu apstrades preciza noregulésana
Lietojot frézésSanas instrumentus ar palaides lodiSu
gultni, iekartai iespéjama speciala precizas regule-
Sanas opcija. Ar to, pieméram, var atri un vienkarsi
noregulét precizu pareju no malu apalosanas bez
parkares [8. attéls].

No sakuma noregulgjiet aptuveno frézeésanas dzi-
lumu un veiciet izméginajuma frézésanu.

Péc tam precizi noreguléjiet frézésanas dzilu-
mu:

riezt pulkstenraditaja

iet | ‘% sviru [9.2];
> ats eréjiet@ rokturi [9.1];

L 4

VR . .
pagriezot %n anas pogu [9.6], precizi nore-
ulgjiet fre§s as dzilumu.

» FrezeSaga iluma noregulésana, nemot véra
abu [ERus, iriesp€jama, pamatojoties uz dzi-
akapeniskas atdures savienosanu.

véjiet grozamo rokturi [9.1].
ekscentru [9.4] (grieziet preté&ji pulk-
enraditaja virzienam).

Qajadszas gadijuma veiciet talaku izméginajuma

rézésanu un regulésanu.

Nosuksana

UZMANIBU

leelpoti putekli var bojat elpcelus.

e Vienmer piesleédziet iekartu pie nosucégja.

e Stradajiet tikai ar funkciongjosu fiksgjoso aiz-
sargparsegu [10.2].

e Jadarba laika veidojas putekli, valkajiet elpcelu
aizsarglidzeklus.

Pie nostksanas Tscaurules [10.4] var pievienot
Festool nostksanas ierici ar nosiksSanas slateni,
kuras diametrs ir 36 mm vai 27 mm (ieteicamais
izmérs 36 mm — mazaks aizsérésanas risks).
Nostksanas Tscauruli [10.4] iespéjams pagriezt
[10.3] diapazona. Atlikusaja diapazona nostksa-
nas 1scauruli nav iespejams pietiekami uzbidit uz
atstksanas caurules, lai fiksétu.

Fiksejosais aizsargparsegs
FiksgjoSo aizsargparsegu [10.2] iespé&jams fiksét
augséja stavokli, piem., lai nomainitu frézi. Sim
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noltkam bidiet fikséjoSo aizsargparsegu uz augsu,
lidz tas fiksejas, vai spiediet iekartu uz leju lidz
atdurei.

Lai palielinatu atstksanas efektivitati, ieteicams
ekspluatacijas laika nolaist fiks€joSo aizsargpar-
segu uz leju. Sim nolika nospiediet sviru [10.1]
roktura virziena.

Skaidu savacejs KSF-OF

lzmantojot skaidu uztvéréju KSF-OF [11.1] malu
frezeésanas laika iespéjams paaugstinat skaidu
uztversanas efektivitati. Maksimali iespgjamais
frézes diametrs ir 78 mm.

Montaza javeic tapat ka kopésanas gredzenam
(skattt ,,Kop&josa frezésana”).

Ar loka zagi iesp&jams nozaget parsegu skrivju
gropju [11.2] garuma un tada veida to saisinat.
Pec tam skaidu uztveréju var izmantot iekSgjiem
radiusiem ar minimalo radiusu 52 mm.

8 Darba rezims

AN

Negadijumu risks -
rades

BRIDINAJUMS

laika ta nekustétos;

e vienmer turiet iekartu ar abam rokam ge 6 v
paredzétajiem rokturiem [2.4]; S
ties

e vienmer ieslédziet virsfrézi, pirm
ar frézi sagatavei!
e pirms darba parliecinieties, ka fi

s

ieverojiet Sadas darba no .
e vienmer piestipriniet sagatavi ta, lai apstra &

8.1 lekartas vadibas veidi

a) Frezesana ar sanu atduri

Sanu atduri (dalgji piederums) frézésanas darbu

laika novieto paraléli sagataves malai.

- Fiksgjiet abas vadkolonnas [12.4] ar abiem gro-
zamiem rokturiem [12.2] pie sanu atdures.

- Vadiet vadkolonnas lidz velamajam izméram fré-
zésanas galda gropés, un iespilgjiet vadkolonnas
ar grozamiem rokturiem [12.1].

Preciza regulésana

- AtskrDvéjiet grozamo pogu [12.7], lai ar requle-

Sanas pogu [12.5] veiktu precizu I l&8anu. Sim

éjums pa

ikseta, lok-
, lai to novietotu
adljuma palidz

atnes.

anas atkal aizgrie-

- Pe E@euzas eguﬁ
Zié @ mo roktu
- Ab disanas [13.3] noregulgjiet t3,

1d? frezei batu apm. 5 mm.

i to atstatu
w0 nolika Ns rave skraves [13.2], un péc
Q;I .

gnas atkaljap|evelk

[13.4] cauruli ar diametru 27 mm vai
tos gadijumos atst3jiet atstcéju pie
Uksanas Tscaurules.

pérseg% no aizmugures lidz tas fiks€jas
pret & duri, un pieslédziet pie nostuksanas
Tsca%

m

Kopéjosa frezesana
ot frézedanas darbus ar Sablonu, izmanto

anas svir.
[1.6]ir noslégta un ekscentrs [147] atverts%”’SfreZ' ar uzstaditu kopésanas gredzenu (piede-

e vienmeér stradajiet ta, laiins
speks darbotos pretéji ieka adevesy
nam (pretkustibas fréze [12. atte

Veicamas darbibas

- Noreguléjiet véla gzesanas dzi
- lesledziet iek3 t\%
- Atskrﬂvéji% rokturi [

- Spiediet ieKartuMagz atdurei

- Fiksejietiekartu, nosledzot\gr
Saja pozicija.
- Veiciet frézéSanas darbuse

- Atskravéjiet grozamo rokturi [1.3].

- Léni bidiet iekartu lidz atdurei uz augsu (apmai-
nit).

- lzsledziet iekartu.

mo rokturi[1.3]

rums)

» Kopésanas gredzenus iespéjams izmantot ar se-
rijveida pieejamo pamatni. Lai uzlabotu paliktni,
ka piederums pieejams specials paliktnis.

N

Parak liels frezéSanas instruments var sabojat

kopésanas gredzenu un izraisit negadijumus.

e Uzmaniet, lai ievietotais fréezésanas instru-
ments derétu kopésanas gredzena atvere.

UZMANIBU

Veicamas darbibas

- Novietojiet iekartu uz saniem uz stabilas pamat-
nes.

- Attaisiet sviru [14.4].

- Nonemiet pamatni [14.1].

- Atkal atlaidiet sviru [14.4].

- levietojiet kopésanas gredzenu [14.3] pareizaja
pozicija frézesanas galda.

LV/LT-8



- levietojiet pamatni arizcilniem [14.2] frézésanas
galda.

- Spiediet pamatni lidz atdurei frézésanas galda.

Sagataves izvirzosas dalas Y parkare attieciba pret

Sablonu [16. att.] tiek aprékinata $adi: Y = 2 (@

kopésanas gredzens - @ fréze)

c Malu apstrade

Malu apstradei iekarta ievieto frézésanas instru-
mentus ar lodisu gultni. lekarta tiek vadita t3, lai
lodiSu gultnis ripotu gar sagatavi.

Malu apstradei vienmeér izmantojiet KSF-OF skaidu
uztvereju, lai uzlabotu atsiksanu.

d) Frézesana ar vadibas sistému FS

Vadibas sistéma (dalgji piederums) atvieglo taisnu

gropju frézésanu.

- Piestipriniet vadiSanas sliedi ar spili [16.4] pie
sagataves.

- lelieciet pamatni[16.3] vadotnes atdurei virsfréze
(skatit ,Pamatnes nomaina“).

» Sai pamatnei ir parkare, kas izlidzina vadi$anas
sliedes augstumu.

- spiediet pamatni lidz atdurei frézéSanas galda.
Pazoles pirmaja lietosanas reizé: nonemiet aiz-
sargplévi!

8.3 Aluminija apstrade

AN

Negadijumu risks - apstradajot aluminiju, ieve-

rojiet Sadus drosibas pasakumus:

e stravas avota kéde jaiesledz nopludstravas
aizsargslédzis (FI, PRCDJ;

e pieslédziet iekartu pie piemérota nosucéja;

e regulari notiriet puteklu no s no motora

BRIDINAJUMS

Sy

O

asinal paredzetos originalos
estool pateréjamos ma-

Y jo Sie si komponenti ir optimali
ielagoti citg QQ u razotaju piederumu un

alu izmantosana var ietekmét

- Fiksgjiet abas vadkolonnas [16.6] ar grozamiem terejamo
rokturiem [16.5] un [16.9] pie vadibas sliedes.@"ba rgz valitati un ierobezot garantijas
n

- Atskravéjiet sledzi [16.1].

- Vadiet vadkolonnas [16.6] frézésanas galda¢
pes.

- Uzliecietvirsfréziarvadotnes atduriuz
sliedes.

- Vajadzibas gadijuma ar skravgri
noregulét vadotnes atdura

as

odrosin u. Atkariba no izmantosanas veida

tas vafp rinat masinas nodilumu vai paaug-
stinagsl@dZi lietotajam. Tadéel rupégjieties par sevi,
ma m W0 garantijas nodrosinajumu, izmantojot

tik nalos Festool piederumus un Festool

O
€jams ﬁréjamos materialus!

» _ dura sygtst mplittd estool piedava plasu virsfrézes piederumu
uz vadisanas sliedes pie abi¢hgyvadisanas apc lastu:

- Bidiet virsfrezi pa vadkolo ‘4 lidz vélaQ
frezedanas instrumenta @h c@a-
nas sliedes. (b

- Atskruvejiet skruvieglé. \

- PagrieZot regulé ogu [16 8, peecizi nore-
gulgjiet attélu% $

» Ja pieturgiet rég#lésanas 16.7], bas ie-

K uz 0"

- Aizskravéjiet skravi [1

8.2 Pamatnes no

Festool piedava dazadalli

niem [16.2].
- Aizskruvejiet sledzi

spéjam z.0".
nes (piederumi.

juma specialas pamat-

Tas iespéjams nomainit sadi

- novietojiet iekartu uz saniem uz stabilas pamat-
nes;

- attaisiet sviru [14.4];

- nonemiet pamatni [14.1];

- atkal atlaidiet sviru [14.4];

- ievietojiet pamatniarizcilniem [14.2] frézéSanas
galda;

e frézésanas instrumentus dazadiem mérkiem;
e vadisanas sliedi taisnai frézésanai;

e dazada lietojuma pamatnes.

Citus piederumus, ka ari piederumu un instru-
mentu pasuatijuma numurus sk. Festool kataloga
vai interneta, apmekléjot www.festool.com.

10 Apkope un kopsana

ANV

Negadijumu risks, stravas trieciens

* Pirms jebkadu masinas apkopes darbu veik-
Sanas vienmeér atvienojiet tikla kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

¢ Visus apkopes un remonta darbus, kuru laika
jaatver motora korpuss, atlauts veikt tikai piln-
varotajas klientu apkalposanas darbnicas.

BRIDINAJUMS

Lai nodrosinatu gaisa cirkulaciju, dzeséSanas gaisa
atverem dzin€ja korpusa vienmeér jabut brivam un
tiram.
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lerice ir aprikota ar automatiski atvienojamam spe-
cialajam oglu sukam. Ja tas nodilst, automatiski
tiek atvienota stravas padeve un ierice izslédzas.

1 Utilizésana

Nepievienojiet elektroinstrumentus sadzives at-
kritumiem! Nododiet ierici, piederumus un iepa-
kojumu atkartotai parstradeividei nekaitiga veida!
leverojiet attiecigos konkrétaja valsti speka esoSos
noteikumus.

Tikai ES: saskana ar EK direktivas 2002/96/EK pra-
sibam nolietotas elektroierices jasavac atseviski
un janodod atkartotai parstradei videi nekaitiga
veida.

12 Garantija

Misu razotajam iekartam izmantoto materialu un
razosanas defektu gadijuma atbilstoSi konkrétaja
valstl speka esosajiem noteikumiem més nodro-
sinam vismaz 12 ménesu garantiju. ES valstis ga-
rantijas laiks ilgst 24 ménesus (sakot no pirkuma
Ceka vai piegades pavadzimé noradita datuma).
Tadu bojajumu novérsana, kas ir saistita ar dabiso
nolietojumu/nodilumu, parslodzi, neprofesional
apiesanos vai lietotaja ricibu, vai cita veida lietg-
sanu, kas ir pretruna ar lietoSanas instrukg
noradijumiem, ka arTtadu bojajumu novérsan
kuriem ir bijis zinams pirksanas bridi, n S

uz garantijas saistibam. Tapat ta neatti Tuz
bojajumiem, kuru rasanas célonisgir %mé 0
teria
(pieméram, slipésanas disku) izma
Pretenzijas tiek atzitas tikai tad, j@iekarta n®

jaukta veida tiek nogadata at

vai pilnvarota Festool klie

nesta darbnica. SaglabajieQigetdsanas p
drosibas noradijumus, re es dalu
pirkuma apliecinaju X
gadijumos spéeka irgaiti®elga razogd)
noteikumi. %
Piezime &
Sakara ar nemitigiem pétiju

noraditajos tehniskajos pa
izmainas.

uzlabojumiem
tros iriespéjamas

13 EK atbilstibas deklaracija
Virsfreze Serijas nr.
OF 2200 EB 496069, 496071

CE markéjuma gads: 2007

Ka vienigas atbildigas personas, més deklaréjam,
ka Sis produkts atbilst Sadam normam vai norma-
tivajiem dokumentiem:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 saskana ar
direktivu 98/37/EK (lidz 2009. gada 28. decembrim),
2006/42/EK (sakot no 2009. gada 29. decembral,
2004/108/EK noteikumiem.

Dr. Joifahges Steimel S
lzpe QM strades, ka
nodalJemw&ditajs

11.01.2010
s dokumentacijas

s
Festo H
e 20

9,

h Festool razojumiem, to piederumiem un
jamiem materialiem

$ 2007. gada visa Eiropa ir stajusies speka
isko vielu regula REACH. Més k3 “blakuslie-
otajs”, proti, izstradajumu razotajs, apzinamies
savu pienakumu sniegt informaciju masu klien-
tiem. Laijds vienmeér butu lietas kursa, un més in-
formetu jus pariespejamam vielam no kandidatu
saraksta, kuras izmantojam savos izstradajumos,
esam izveidojusi sadu timekla vietni:
www.festool.com/reach
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6 Darbo pradzia
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7.1 Elektronika
7.2 |rankio keitimas
7.3 Spyruoklinio griebtuvo keitimas 3
7.4 Frezavimo gylio nustatymas [1.1]
7.5 Grubusis/tikslusis frezavimas
7.6 Tikslus nustatymas briauny apdorojimui  [1
7.7 Nusiurbimas

8 Eksploatacija
8.1 Apdirbimo masina budai
8.2 Eigos pado keitimas
8.3 Aliuminio apdirbimas

0

Reikmenys

@ avimo gyl

Elektrinius jrankius draudziama isSmesti
kartu buitinémis Siukslémis! !

Techniniai duomenys
2200 W
(110 V variantas 16 A)

Sukimosi greitis
(tusciojoje eigoje)

10000 - 22000 min™!

Greitas gylio nustatymas 80 mm
Tikslus gylio nustatymas 20 mm
Varanciojo veleno sujungimo sriegis M 22x 1,0
Maks. frezos skersmuo 89 mm (3'2")
Svoris (be elektros kabelio) 7,8 kg
Apsaugos @/l

laus nustatymo ran-

le S
rezavim kslaus nustatymo limbas
Suka jI elé frezavimo gylio fiksa-
vimy
Frez |m0 gyllo skale

Mrl otuvas su rodykle

ribotuvo uzspaudimo svirtis
scentrikas gylio ribotuvo ir laiptuotos

10 Techniné prieziirair aptarnawmQ
11 Utilizavimas

12 Garantija @

13 Atitikties deklaracija 4

Sie paveiksléliai pateikiami |akalbeJe ndlgo-
jimo instrukcijoje. @

Simboliai
|spéjimas & ruosi

payojus
Isp& le elektr gio pavojuy
Skaityti instrukgijay nurodymus!

Naudoti respiratoriu!

Naudoti klausos apsaugos priemones!

Mdiveti apsaugines pirstines!

@@@ﬂMy

alramos sujungimui
d aiptuota atrama
] Valdymo svirtis eigos pady keitimui
Veleno blokavimo svirtis
Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé

2 ljungimo/isjungimo mygtuko fiksavimo
mygtukas

[2.2]  Jjungimo/iSjungimo mygtukas

[2.3]  Apsauginio gaubto fiksavimo svirtis

[2.4]  Rankenos

[2.5]  Nusiurbimo atvamzdis

4 Naudojimas pagal paskirti

Vertikalaus frezavimo masinos pagal paskirtj yra
numatytos frezuoti mediena, plastmases ir | me-
diena panasias medziagas. Naudojant ,Festool”
prekybiniuose dokumentuose tam tikslui numa-
tytus frezavimo jrankius, galima taip pat apdoroti
aliuminj ir gipso kartona.

Uz nuostolius ir nelaimingus atsitikimus,

kilusius/jvykusius dél masinos naudojimo

ne pagal paskirtj, atsako naudotojas.
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5 Saugos nurodymai
5.1 Bendrieji saugos nurodymai

& DEMESIO! Perskaitykite visus saugos nuro-
dymus ir instrukcijas. Netikslus jspéjanciujy nu-
rodymuy ir instrukciju laikymasis gali tapti elektros
smugio, gaisro ir/arba sunkiu suzalojimy priezas-
timi.

Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukci-
jas, kad véliau galétumeéte juos pasiziureti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka . Elek-
trinis irankis” apibddina irankius, maitinamus is
elektros tinklo (su maitinimo laidu), ir akumulia-
torinius jrankius (be maitinimo laido).

1) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi bati Svari ir tvarkinga. Ne-
tvarka ir blogai apsviesta darbo vieta gali tap-
ti nelaimingu atsitikimu priezastimi.

b) Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra degiu
skysciu, duju ar dulkiu. Elektriniai jrankiai gali
kibirksciuoti, o nuo kibirksciu dulkés arba su-
sikaupe garai gali uzsidegti.

c] Dirbdami su elektriniu irankiu neleiskite sa-
lia bati ziGrovams, vaikams ir lankytojam
Nukreipe démesj | kitus asmenis galite neb
suvaldyti prietaiso.

d) Elektrinj prietaisa palikti be priezidrosj
ta draudziama. Palikite elektrinij prie
jam visiskai sustojus.

Il) Elektrosauga

a) Maitinimo laido kistukas turi
zetés tipa. Kistuko jokiu budu
difikuoti. Nenaudokite joki tuko ada
riu su jZzemintais prietai riginalug g

tukai, tlksllaltlnkantys s tinklo

sumazina elektros s avoju (5

b) Venkite kiino kont |zem|ntX¢aV|r-
Siais, tokiais kaip

Ziai, Sildytuvai, viry-
klés ar Saldytu istuoja inta elek-
tros smGg&ziké, Jasuka iZemintas.

ikti tinklo ro-
lima

c) Saugokité prigéggisa nuo li ir drégmes.
Jeivanduo patenka j ele rietaisa, padi-
déja elektros smugio rig

d) Nenaudokite maitini aido ne pagal pa-
skirtij, t.y. neneskite prietaiso paéme uz lai-
do, nekabinkite prietaiso uz laido, netrauki-
te uzjo, norédamiisjungti kistuka is rozetés.
Laida klokite taip, kad jo neveiktu karstis, jis
neissiteptu alyva ir jo nepazeistu astrios de-
talés ar judancios prietaiso dalys. PazZeisti
arba susipyne laidai gali tapti elektros smu-
gio priezastimi.

e) Jei su elektriniu irankiu dirbate lauke, nau-
dokite tik tokius ilginimo kabelius, kurie tin-
ka lauko darbams. Naudojant lauko darbams
pritaikytus ilginimo kabelius, sumazinamas
elektros smugio pavojus.

f) Jeisu elektriniuirankiu neiSvengiamaireikia
dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio
sroveés saugikli. Dirbant su nuotékio srovés
saugikliu sumazéja elektros smigio pavojus.

I11) Zmoniu sauga

a) Biukite atidis, sutelkite démesi j tai, ka Jis
darote ir, dirbdami su elektrinju irankiu, va-

dovaukités sveiku protu. Ne su prie-
gate pavarge arb jote narko-
edik s. Akimirks-

: ' taisa gali tapti
U prie%?vi.
ugos priemones ir
c Suginius akinius. Nau-
ant & i gos priemones, pvz.,
espiratoriu at’é& e kauke, neslystancius
atus, apsa ' Salma, klausos apsaugos prie-
nes |rk K menduojamas dirbant su tam
tikros r kiais, sumazéja rizika susizeisti.

Saug ad nejjungtumeéte prietaiso at-
siti Pries kisSdami kiStuka j elektros

gzda isitikinkite, kad prietaisas yrais-

#5.Jeigu nesdami prietaisa pirsta laikysi-
ntJunglkllo arba prietaisa jjungsite | elek-
stmkla kuomet jungiklis néraisjungtas, tai

@gah tapti nelaimingo atsitikimo priezastimi.

Pries ijungdami prietaisa pasalinkite regulia-

vimo jrankius arba verzliu raktus. Prietaiso
besisukan-cCioje dalyje esantis jrankis ar rak-
tas gali tapti suzalojimu priezastimi.
) Nepervertinkite savo galimybiu. Dirbdami at-
sisto-kite patikimai ir visada islaikykite pu-
siausvyra. Patikima stovésena ir tinkama kino
laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisa ne-
tiketose situacijose.

f)] Dévékite tinkamus drabuzius. Nesirenkite
placiais drabuziais, nesikabinkite papuosa-
lu. Plaukus ir drabuzius laikykite toliau nuo
besisukanciu daliu. Laisvus drabuZius, papuo-
Salus ar ilgus plaukus gali pagriebti besisu-
kancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiu
nusiur-bimo ar surinkimo jrenginius, visada
isitikinkite, ar jie yra prijungti ir ar teisingai
naudojami. Siu jrenginiu naudojimas sumazi-
na kenksminga dulkiu poveiki.

h) Neleiskite, kad, daznai naudodami misu prie-
taisus, prie ju priprastumete ir dél per dide-
lio pasitikéjimo savimi pradétuméte ignoruo-
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ti pagrindinius saugaus darbo su jais princi-
pus. Dél neatsargumo galite sunkiai susizalo-
ti per dalj sekundes.

IV] Ripestinga elektriniu irankiu prieZidra ir
naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite Jisu dar-
bui tinkama elektrinj iranki. Su tinkamu elek-
triniu jrankiu JUs dirbsite geriau ir saugiau, jei
nevirsysite nurodyto galingumo.
Nenaudokite elektrinio jirankio su sugedusiu
jungikliu. Elektrinis irankis, kurio nebegalima
jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj reikia re-
montuoti.

Pries reguliuodami prietaisa, keisdamidarbo
irankius ar pries valydami prietaisa istrauki-
te kistuka i$ elektros tinklo rozetés. Si saugu-
mo priemoneé apsaugos jus nuo netiketo prie-
taiso jsijungimo.

Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams
ir nemokantiems juo naudotis asmenims ne-
prieina-moje vietoje. Elektriniai jrankiai yra
pavojingi, kai juos naudoja nepatyre asmenys.

b)

c)

d)

el

veikia ir niekur neklitva, ar néra sulu
ar Siaip pazeistu daliu, kurios itakotu

so veikima. Pries vél naudojant pri a-
Zeistos prietaiso dalys turi buti sué@montuo-

tos. Daugelio nelaimin-gu atsitikimgu
tis yra blogai prizitrimi ele in%nklai.
f] Pjovimo jrankiai turi bﬁt%@s ir Svara
RiUpestingai prizilreéti pjovi S
triomis pjaunamosiomi
stringa ir juos yra leng Ldyti.

Elektrinj jranki, pa@ aijra @rbo
irankius ir t.t. na taip, kai odyta

g)

sioje instrukcijojayr $iam konkré&gjiam prie-
taiso tipui taikdmgqugse reikalyimuose. Taip
pat atsizvelki bo saly i atliekamo

darbo pobud]. fl#udojant inius irankius
ne pagdl jONgaskirtj gali kelti pavojingas
situacijas.

Rankenos visuome uti sausos, svarios
ir netepaluotos. etose situacijose sli-
dzios rankenos neleidzia elektrinij jrankj sau-
giai valdyti ir kontroliuoti.

h)

V) Ripestinga akumuliatoriniu jrankiu prieZiiira

ir naudojimas

a) Akumuliatoriaus krovimui naudoti tik tuos
ikroviklius, kuriuos rekomenduoja gaminto-
jas. Naudojant kitokio tipo akumuliatoriams
skirta jkrovikli, kyla gaisro pavojus.

] Prietaisg t
(speciali N
Ripestingai priziurékite prietaisa. Tikrink% gi_nes %
te, ar besisukancios prietaiso dalys tinka ta'SN saugus.

:z, nkiai .
unomis ma%iau

b) Su prietaisu galima naudoti tik jam skirta
akumuliatoriu. Naudojant kitokius akumulia-
torius atsiranda pavojus susizeisti bei sukelti
gaisra.

Nelaikykite savarzéliu, monetu, raktu, vi-
niu, varztu ar kitokiu metaliniu daiktu arti is-
traukto is instrumento akumuliatoriaus kon-
taktu. Uztrumpinus akumuliatoriaus kontak-
tus galima nusideginti ar sukelti gaisra.

Netinkamai naudojant akumuliatoriu, is jo
gali istekéti skystis. Venkite kontakto su Siuo
skysciu. Jei skystis pateko ant odos, nuplau-
kite ji vandeniu, jei pateko ifakis - nedelsiant
kreipkités i gydytoja. Aku iatoriaus skystis
s sudirgj ar nudegimus.
toriu jsitikinkite,

Prie mi aku
jog @ isas yra igfungtas. |statant akumu-
lia ngta prietaisd gali jvykti nelaimin-

c)

d)

e

audoti tik originalias atsar-
aip galima garantuoti, jog prie-

b) Re ir techninei priezitdrai naudokite
oRighnalias Festool dalis. Dél nepritaiky-
ngos arba atsarginiu daliu naudojimo

atirti elektros smugj arba susizeisti.

= X

Specifiniai masinos saugos nurodymai
Elektrini iranki laikykite uz rankenu izoliuotu
pavirsiu, nes freza gali pazZeisti nuosava elek-
tros maitinimo kabelj. Palietus laidus, kuriais
teka elektros srové, ant metaliniu prietaiso
daliu gali atsirasti jtampa, todél naudotojas gali
nukentéti nuo elektros smugio.

* Ruosinj verztuvais ar kitokiu budu pritvirtinki-
te prie stabilaus pagrindo ir taip apsaugokite.
Ruosinj laikant tik ranka ar prispaudus prie kino,
jis lieka paslankus ir todél galite jo nesuvaldyti.

e Patikrinkite, ar freza patikimai jtvirtinta, ir isiti-
kinkite, kad ji sukasi nepriekaistingai.

e Spyruoklinis griebtuvas ir gaubiamoji verzlé turi
bati be defektu.

e LeidZiama naudoti tik tokius jrankius, kurie ati-
tinka norma EN 847-1. Visi ,Festool” frezavimo
jrankiai Siuos reikalavimus atitinka.

e Draudziama virsyti ant jrankio nurodyta didziau-
sig sukimosi greitj; batina laikytis nurodyto su-
kimosi greiciy diapazono.

e-Draudziama naudoti jtrikusias arba pakitusios
formos frezas.

e Naudokite jrankius tik su tokiu koto skersmeniu,
kuriam yra numatytas spyruoklinis griebtuvas.
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¢ Naudokite tinkamas asmenines apsaugos prie-
mones: ausines, apsauginius akinius, respira-
torius - kai dirbate dulkes sukeliancius darbus,
apsaugines pirstines — apdorodami siurkscias
medziagas ir keisdami jrankius.

* Festool elektrinius jrankius leidziama montuo-
ti tik i toki darbastali, kuri “Festool” tam tikslui
numateé. |[montavus | kitokj arba paciu pasiga-
minta darbastalj, elektrinis jrankis gali tapti ne-
saugus eksploatuoti ir gali sukelti nelaimingus
atsitikimus su sunkiomis pasekmeémis.

5.3 TriukSmo emisijos reikSmés

Pagal EN 60745 nustatytos triukSmo reikSmes:
garso slégio lygis L., =87 dB(A]
garso stiprumo lygis L, = 98 dB(A)
Paklaida K=3dB

O,

Darbo metu kylantis triuksmas gali pazeisti
klausa.
e UZsidékite ausines!

ATSARGIAI

Suminés vibracijy reikémes (vektoriné suma trijose
asyse), surastos pagal EN 60745:
vibraciju emisijos reikSme

(3 asyse) a <25
paklaida K=1
Nurodytos emisijos reiksmeés (vibracijos, tfagksto
lygis) iSmatuotos pagal normos EN 607 muy
salygas ir naudojamos masinoms pglyg os taip

pat tinka iSankstiniam dirbancios rgsinos vibraciju
bei triukSmo jvertinimui.
Sios emisijos reikSmeés nurod pagrinding

elektrinio jrankio naudojimo s . Jeigu el
nis jrankis bus naudojama% s darb,
kitais keiciamais jrankiai s ne ai

priziurétas, jo vibraciju fgri®ksmo lygia i bati
zymiai didesni per viSadarbo laiko¥grpie Norint
Siuos parametrus gilg8gial ivertin tatytame

darbo laikota je%abﬂti L si ir jame
esanciy masthosNysciosios € ei stovejimo
laiky. Tai gali labai sumazi

darbo laikotarpi. $

krova per visa

& Pries

6 Darbo pradzia

AN

Nelaimingo atsitikimo pavojus, jeigu masina bus
prijungta prie neleistinos itampos ar neleistino
daznio elektros tinklo.

e Elektros maitinimo tinklo jtampa ir daznis turi
sutapti su atitinkamais parametrais, nurodytais
firminéje duomenu lenteléje.

o Siaures Amerikoje leidZiama naudoti tik tas
.Festool” masinas, kuriu elektros tinklo para-

metrai 120 V/60 Hz.
Jungiklis [2.2}pgra masinos jjt@iéjungimo
mygtukas. % darbo reg#g® jungiklis gali

blti fiksuojargaReéghiniu fiks mygtuku [2.1].
Jungiklj dar kafta, fksavimo mygtukas
vél atSokad

4
7 tatymaj
@’\ ISPEJIMAS

e aimir\ ikimo pavojus dél elektros
mugio

@oje atlikdami bet kokius darbus,

mayj 0 kabelio kistuka visuomet istraukite
iSe lizdo.

NX Elektronika

ISPEJIMAS

@inoje OF 2200 EB jrengta pilnabangé valdymo

tronika turi tokias savybes:

velnus paleidimas
Elektroniskai reguliuojamas sSvelnus paleidimas
leidZia iSvengti smigio masinos jjungimo metu.

Sukimosi greicio reguliavimas

Sukimosi greitj galima sklandZiai reguliuoti regu-
liavimo rankenéle [1.11] tarp 10000 ir 22000 min-".
Taip pjovimo greitj galite optimaliai pritaikyti prie
esamos medziagos ir frezavimo jrankio:

Frezos skersmuo g o
[mm] ® X
Apdirbama 1 030 - 50 - 3 € §
med¥iaga 30 50 89 5§23
€ E
Reguliavimo 23 .
rankenélés padétis & <
Kieta 6-4 5-3 3-1 HW[HSS)
mediena
Minksta 6-5 6-4 5-3 HSS(HW)
mediena
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Frezos skersmuo ‘EU °
[mm] ° X
. oS 5
Apdirbama 1 030 - 50 - 2 &
medZiaga -30 50 89 & g’%
£ .E
Reguliavimo e 3 E
rankenélés padétis £ =
Padengtos
drozliy 6-5 6-4 4-2 HW
plokstes
Plastikas 6-4 6-3 3-1 HW
Aliuminis 3-1 3-1 2-1 HSS(HW)
Gipskartonis  2-1 1 1 HW

Pastovus sukimosi greitis

Elektronika stabilizuoja pasirinkta variklio sukimo-
sigreiti. Todel net ir esant apkrovai pjovimo greitis
iSlieka vienodas.

Temperaturiné apsauga
Siekiant apsaugoti masina nuo perkaitimo (variklj
- nuo perdegimo), imontuota elektroniné temp

ratlros kontrolés sistema. Variklio temper
pasiekus kritine riba, saugantl elektronikajji

gia. Po mazdaug 3 - 5 minuciu atveS|mo

pio prietaisa vel galima naudoti ir piln ti.
Masinai sukantis (tusciaja eigal, atveS|¢kme
Zymiai sumazéja.

Stabdis

OF 2200 EB turi elektroninj sta

iSjungus, jos velena su irankiu s
sekundes.

7.2

i kurls ma

9
SPEJIM@

arbo freza-
kio aSmenys

Irankio keltlma

NGO

Nelalmlngoat5|

vimo irankigfgati

astris.

e Pries keisdan™ jranki

e Pries keisdami jrankj
pirstines.

avojus
i karsta i

Jam atvesti.
imaukite apsaugines

Nurodymas

Veleno blokatoriaus svirtj [3.1] spauskite tik tada,
kai masina yra isjungta.

Keiciant jranki, rekomenduojama masina paguldyti
ant sono.

a) Irankio istatymas

- Frezavimo jrankj [3.4/3a.1] istatykite | atidaryta
spyruoklinj griebtuva kiek galima giliau, ne

geta do pe%

maziau kaip iki ant frezos koto esancios Zymos
\/ [3a.2]. Jeigu spyruoklinio griebtuvo dél gau-
biamosios verzlés (3a.3) nesimato, frezavimo
jirankis turi bati jkistas | spyruoklinj griebtuva
bent jau tiek, kad Zzyma N\ nebebatuy iSsikiSusi
virs gaubiamosios verzlés.

- Paspauskite veleno blokavimo svirties [3.1] petj
[BI.

- Verzliniu raktu (SW 24) priverzkite gaubiamaja
verzle [3.3].

» Svirtis blokuoja variklio velena vien tik sukimosi
kryptimi. Todel atsukant arba prisukant gaubia-

maja verzle, verzlinio rakto ti nereikia - jj
reikia tik gukioti pirmyn ir aip terksle.
! % ima

antj gaubtelj [3.2]
ysifiksuos.
imo svirties [3.1] petj

L 4

atlaisvinkite gaubiamaja
dgalétumeéte iSimti jrankij.

Sp io griebtuvo keitimas
Jei ea&wuo droZliu saugantj gaubtelj [4.2]
p aukstyn kol uzsifiksuos.

P te veleno blokavimo svirties [4.1] peti

~ aja verzle [4.3] nusukite visiskai.

aja verzle kartu su spyruokliniu grieb-

tuvu [4 4] nuimkite nuo veleno. Niekada gau-

|am05|os verzlés neatskirkite nuo spyruoklinio
griebtuvo, nes Sios dvi detalés sudaro viena
mazga!

- Nauja spyruoklinj griebtuva su uzdéta ir uzfik-
suota verzle uzmaukite ant veleno ir verzle len-
gvai uzsukite. Kol nejstatyta freza, gaubiamosios
verzlés nepriverzkite!

7.4 Frezavimo gylio nustatymas
Sis nustatymas vykdomas div etapais:

i

a) Nulinio tasko nustatymas

- Vertikalaus frezavimo masina pastatykite ant
lygaus pavirsiaus (bazinés plokstumos).

- Atlenkite uzspaudimo svirtj [5.2].

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5.1].

- Spauskite masina Zemyn, kol freza palies pavir-
$iu (bazine plokstuma). Sukdami rankenéle [5.1],
uzfiksuokite masina Sioje padétyje.

- Gylio ribotuva [5.3] prispauskite prie pasukamos
laiptuotos atramos [5.4] nereguliuojamo aukscio
segmento.

- Rodykle [5.5] stumkite Zemyn tiek, kad ji ant
skalés [5.7] rodytu 0 mm.

» Jeirodyklée nestovi 0 padétyje, ja galima koreguoti
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sukant rodyklés varzta [5.6].
Laiptuota atrama (7 iliustracija) turi tris segmen-
tus; dvieju segmenty aukstj galima reguliuoti
atsuktuvu:

Segmentas Aukstis
A 18 mm =51 mm
B 6 mm - 18 mm
C 0 mm

» Segmentas C yra atrama grubaus frezavimo
atveju - zr. ,.Grubusis/tikslusis frezavimas”.

b) Frezavimo gylio nustatymas

- Gylio ribotuva [6.6] patraukite aukstyn tiek, kad
rodyklé [6.2] rodytu norima frezavimo gyli.

- UZspaudimo svirtimi [6.3] uzfiksuokite gylio ri-
botuva Sioje padetyje.

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [6.1]. Dabar
masina yra pradinéje padétyje.

- Esant reikalui, frezavimo gylj galite paderinti
reguliavimo rankenéle [6.8]. Viena padala keicia
frezavimo gylj 0,1 mm. Visas apsisukimas atitin-
ka gylio pasikeitima 1 mm.

» Limba [6.7] galima persukti, kad batu galima
nustatyti ,,nuline” padet;.

rankenélés reguliavimo diapazona (20
vidurine padétj.

» Trys zymos [6.4] ties briauna [6.5] rodo didviaﬁw

Segmentas C turi dvi atramines pl , ku-

riu auksciy skirtumas yra 2 mm.

segmentu C nustatyta frezavimo gy

dvi operacijas:

- grubaus frezavimo, kai ve
masina nusileidzia iki a
[7.1];

7.5 Grubusis/tikslusis frezavima Q
u@[

eidzia

s ploks

- tikslaus frezavimo, kal tikalaus&{ Imo
masina nuleidZziamayik iné lo%s umos
[7.2].

» Tokia technolgijl [
lio frezavim us, taciaug
kokybe. GalutiniS¥frezavi

reguliuojant atramine p

7.6 Tikslus nustaty riaunu apdorojimui
Kad masinoje bty galima naudoti frezavimo
jrankius su riedancia guoline atrama, joje yra
specialus tikslaus reguliavimo mechanizmas. Tai
leidzZia, pavyzdZiui, greitai ir paprastai nustatyti
tikslu peréjima apvalinant briaunas, nenaudojant
atramos [8 pav.].

Pirmiausia grubiai nustatykite frezavimo gylj ir
atlikite bandomajj frezavima.

Po to frezavimo gyli nustatykite tiksliai:

- Atlenkite uZspaudimo svirtj [9.2].

- Gylio ribotuva [9.3] prispauskite prie neregu-
liuojamos atramos C [9.5].

- Gylio ribotuva uzfiksuokite prie laiptuotos atra-
mos esanciu ekscentriku [9.4] (sukti pagal lai-
krodZio rodykle).

- Priverzkite uzspaudimo svirtj [9.2].

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [9.1].

- Sukdami reguliavimo rankenéle [9.6], tiksliai
nustatykite frezavimo gyl.

» Frezavimo gylio nustatymas abiem kryptimis yra
galimas dél gylio ribotuvo sujungimo su laiptuota
atrama.

- Priverzkite sukamaja rankenéle :

- Atlaisvinkite i i pries laikro-

muosius freza-

.
TSARGIAI
Ky éptos dulk Qpaieisti kvépavimo takus.
Singvisa *
ginio. \

unkite prie nusiurbimo jren-
Dirbki veikianciu nuo drozliy sauganciu

gau 0.2].
e Dir dulkes sukeliancius darbus, naudo-
[ atoriu.

klt}

Reiegusiurbimo atvamzdzio [10.4] galima prijungti
stool” iStraukimo jrenginj su jsiurbimo Zarnos
rsmeniu 36 mm arba 27 mm (dél maZesnés

ribose [10.3]. UZ Siu ribu nusiurbimo atvamzdZio
nebegalima uzmauti ant nusiurbimo vamzdzio tiek
giliai, kad jis uzsifiksuotu.

z
3 t
,’ A alimybés uzsikimsti rekomenduojama 36 mm).
@us frez Nusiurbimo atvamzdis [10.4] gali judéti nurodytose

Nuo drozliu saugantis gaubtelis

Nuo droZliy saugantj gaubtelj [10.2] galima uzfik-
suoti virsutinéje padétyje, pvz., keiciant freza. Tam
nuo drozliu sauganti gaubteli stumkite aukstyn
kol uzsifiksuos arba masina spauskite Zzemyn iki
atramos.

Kad pagerinti nusiurbimo efektyvuma, darbo metu
nuo drozliu saugantj gaubtelj rekomenduojama
nuleisti Zemyn. Tam svirtj [10.1] paspauskite ran-
kenos kryptimi.

Drozliu gaudyklé KSF-OF

Drozliy gaudyklé KSF-OF [11.1] leidZia pagerinti
nusiurbimo efektyvuma atliekant briauny frezavi-
ma. Didziausias jmanomas frezos skersmuo Siuo
atvejuyra 78 mm.

Montuoti taip pat, kaip ir kopijavimo Zieda (Zr. ..Ko-
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pijucjamasis frezavimas”).

Gaubta réminiu pjikleliu galima nupjauti isilgai
griovelio [11.2] ir taip sumazinti. Tuomet drozliy
gaudykle galima naudoti iki maziausio vidinio 52
mm spindulio.

8 Eksploatacija

N

Nelaimingo atsitikimo pavojus - laikykités ze-

miau pateiktu saugaus darbo nurodymu:

e Ruosinj visuomet pritvirtinkite taip, kad apdir-
bant jis negaléty judeti.

e Masina visada laikykite abiem rankomis paéme
uz tam tikslui skirty rankenu [2.4].

e Visada pirma jjunkite vertikalaus frezavimo
masina ir tik po to freza jsipjaukite j ruosinj!

e Pries pradédami dirbtijsitikinkite, kad uzspau-
dimo svirtis [1.6] yra priverzta, o ekscentrikas
[1.7] atlaisvintas.

e Visada dirbkite taip, kad jrankio pjovimo Jega
veikty priesinga masinos pastimai kryptim
(frezavimas pries pastima) [12 pav.].

ISPEJIMAS

Tai atliekama taip
- Nustatykite norima frezavimo gyl;.

- Jjunkite masina. Q

- Atlaisvinkite sukamaJa rankenéle [1.

- Spauskite masina Zzemyn iki atram

- Sukdami rankenéle [1.3], masi
Sioje padétyje.

- Atlikite frezavima.

- Atlaisvinkite sukamaja r

- Masina létai kelkite auks

kite).
- ISjunkite masina.

8.1 Apdirbi na bud

a) Frez@vi u Sonin ma

Atliekant imo darbu iné atrama (da-
linai reikmuo) ndudoja jagreciai ruosinio
briaunai.

- Abi strypines kreipi 1as [12.4] abiem suka-
mosiomis rankenélémis [12.2] pritvirtinkite prie
soninés atramos.

- Strypines kreipianciasias iki norimo matmens
istumkite | frezavimo stalo kiaurymes, po to
strypines kreipianciasias uzfiksuokite sukamaja
rankenéle [12.1].

Tikslus nustatymas
- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [12.7], o requ-
liavimo rankenéle [12.5] atlikite tiksly nustatyma.

Limbo [12.6] padalos verté 0,1 mm. Reguliavimo
rankenele prilaikant, limba galima suktiviena ir
taip nustatyti,.nulj”. Kai reikia perstumti daugiau,
galima naudotis ant atramos korpuso esancia
milimetrine skale [12.3].

- Atlike tikslu nustatyma, vél priverzkite sukamaja
rankenéle [12.7].

- Abikreipianciasias trinkeles [13.3] nustatyti taip,
kad jos bltu mazdaug 5 mm atstumu nuo frezos.
Tuo tikslu atsukite varztus [13.2], nustatykite
trinkeles ir vél priverzkite varztus.

- Tik kai frezuojate briauna: nusiurbimo gaubta

[13.1] i$ uZpakalinés pusés mkite ant So-
ninés atramos kol uzsifiksu@S¥g.ant nusiurbimo

atvamzd uzmaukj mm arba 36 mm
skersmenSgugiurbimo Jeiviso to padaryti

neg et atsg te nusiurbimo per
amzdi.
O
F

opuu01a isfrezavimas
t su sab naudojama vertikalaus
Qawmo mabj ontuotu kopijavimo Ziedu

kmuo)

ie kop| |eda| gali bdti naudojami su se-
r|J|n| padals Atrémimo pagerinimui ga-
lima |kmen,| Isigyti specialu eigos pada.

ATSARGIAI

is frezavimo irankis sugadins kopijavi-
o0 zieda ir gali sukelti nelaiminga atsitikima.
e Atkreipkite démesj, kad jstatytas frezavimo
jrankis tilptu kopijavimo Ziedo angoje.

Tai atliekama taip

- Pastatykite masinag padu aukstyn ant stabilaus
pagrindo.

- Atlenkite svirtj [14.4].

Nuimkite eigos pada [14.1].

Vel paleiskite svirtj [14.4].

Kopijavimo Zieda [14.3] teisinga kryptimi jstaty-

kite | frezavimo stala.

Eigos pada su lieZzuveéliais [14.2] jstatykite | fre-

zavimo stala.

- Spauskite eigos pada, kol jis uzsifiksuos freza-
vimo stale.

Ruosinio iSsikiSimas Y Sablono atzvilgiu [15 pav.]

apskaiciuojamas taip:
=2 (kopijavimo Ziedo @ - frezos @)

c) Briaunu apdorojimas

Briaunu apdorojimui masinoje naudojami freza-
vimo jrankiai su riedancia guoline atrama. Tada
masina valdoma taip, kad riedanti guoliné atrama
riedéty ruosiniu.
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Apdorodami briaunas, visuomet naudokite droZzliu
gaudykle KSF-OF - ji pagerina nusiurbima.

d) Frezavimas su kreipianciaja sistema FS
Kreipiancioji sistema (dalinai reikmuo) palengvina
tiesiy grioveliu frezavima.

- Kreipianciaja liniuote sraigtiniais verztuvais
[16.4] pritvirtinkite prie ruosinio.

- ] vertikalaus frezavimo masinos frezavimo stala
imontuokite kreipianciajai atramai skirta eigos
pada [16.3] (Zr. . Eigos padu keitimas”).

» Sis eigos padas turi atrama, kompensuojancia
kreipianciosios liniuotés aukst;.

- Abi strypines kreipianciasias [16.6] sukamosio-
mis rankenélémis [16.5] ir [16.9] pritvirtinkite
prie kreipianciosios atramos.

- Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [16.1].

Strypines kreipianciasias [16.6] jkiSkite frezavi-

mo stalo angas.

- Vertikalaus frezavimo masina su kreipianciaja
atrama uzdékite ant kreipianciosios liniuotes.

- Jeigu reikia, galite atsuktuvu pareguliuoti abi

kreipianciagsias trinkeles [16.2], kad tarp krei-

pianciosios atramos ir kreipianciosios liniuotés
nebutuy tarpo.

Vertikalaus frezavimo masina perstumkite

ilgai strypiniu kreipianciuju, kol tarp freza

jrankio ir kreipianciosios liniuotés gausit %
ma atstuma X.
Priverzkite sukamaja rankenéle [16@

6. Mt

- Atlaisvinkite sukamaja rankenélgl1

- Sukdami reguliavimo rankenél [1
nustatykite atstuma X.

» Prilaikydamireguliavimo ra
pasukti vien limba [16.8],
Lnulj”,

- Priverzkite sukamaja ra

8.2 Eigos padu keitj
|vairioms naudojimo sfig
alius eigos padus |

Sie padai kei

|
ki
- Pastatykite masthg padu

ys).
a@ant stabilaus
pagrindo.
- Atlenkite svirtj [14.4].
- Nuimkite eigos pada [14. 14
- Vel paleiskite svirtj [14.4].
- Eigos pada su liezuvéliais [14.2] jstatykite j fre-
zavimo stala.
- Spauskite eigos pada, kol jis uzsifiksuos freza-
vimo stale.
Pries pirmajj eigos pado naudojima nuimti apsau-
gine plévele!

ksliai

nkengle [16.7],
@ustatytu@

.Festool§sitbe speci-

@rlklausox
i susidévé@

gQimenta:

8.3 Aliuminio apdirbimas

AN

Nelaimingo atsitikimo pavojus - apdirbdami
aliuminio ruosinius, laikykités tokiu saugos
priemoniu:

e Masina junkite j elektros maitinimo grandine,
kurioje yra jrengta apsauginé nuotékio rele (Fl,
PRCD).

e Masina prijunkite prie tinkamo nusiurbimo

ISPEJIMAS

irenginio.

e |S variklio korpuso reguliariai Sghigkite dulkiu
sankaupas.

e Naudokitef ginius akin

a rg)kirtus originalius

Si
Papildoma jranga) ir ,Fes-
datacines @’ gas, nes Sie sistemos

ponentaiyra zwi' ieni su kitais suderinti.
N%ojant kitL,? Wtoju reikmenis ir eksploa-
|nes mediias&,tikétina, kad dél to nukentés

robo rez Meokybe ir bus apribota garantija.
naudojimo, gali padidéti masinos

et

ool’
om

x

arba Jus patys patirsite didesne

fizine va. Todél apsaugokite save pati, savo
asin al¥o pretenzijas j garantinj aptarnavima,
atgdddami tik originalius ,.Festool™ reikmenis ir

ol” eksploatacines medZiagas!

@q vertikalaus frezavimo masinai ,,Festool”
lo dideli reikmenu (papildomos irangos) asor-

2 3

e |vairios paskirties frezavimo irankius.

e Kreipianciaja liniuote tiesiam frezavimui.

e |vairios paskirties eigos padus.

Kitus reikmenis, o taip pat reikmenu (papildomos
irangos] ir irankiu uzsakymo numerius rasite ,,Fes-
tool” kataloge arba interneto svetainéje adresu
www.festool.com.

10 Techniné prieziira ir aptarnavimas

Nelaimingo atsitikimo pavojus dél elektros

smugio

* Pries masinoje atlikdami bet kokius darbus,
maitinimo kabelio kiStuka visuomet istraukite
iS elektros lizdo.

e Visus techninés priezilros ir remonto darbus,
kuriy metu reikia atidaryti variklio korpusa, turi

teise atlikti tik autorizuotos techninés priezia-
ros dirbtuves.

ISPEJIMAS
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Norint uztikrinti oro cirkuliacija, ausinimo angos
variklio korpuse turi bati nuolat atviros ir regulia-
riai valomos.

Masinoje sumontuoti savaime iSsijungiantys
specialUs angliniai Sepetéliai. Jiems susidévéjus,
automatiskai nutraukiamas srovés tiekimas, ir
masina sustoja.

1" Utilizavimas

Elektrinius jrankius draudziama iSmesti kartu su
buitinémis Siukslémis! Nusidévejusia masina ir jos
reikmenis, o taip pat pakuote atiduokite antriniam
perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus!
Laikykités Jusu Salyje galiojanciu atitinkamu teisés
aktu.

Tik ES valstybéms: vadovaujantis Europos Sajun-
gos Direktyva 2002/96/EG, nusidévéje elektriniai
irankiai turi bati surenkami atskirai ir perduodami
antriniam perdirbimui pagal aplinkosaugos reika-
lavimus.

12 Garantija
Midsu gaminiams (medZiagy arba gamybos de-
fektu pozidriu) suteikiama garantija pagal Sal
galiojancias jstatymines normas, taciau ne t
pesniam kaip 12 ménesiu laikotarpiui. ES
suteikiama 24 ménesiuy garantija (tai t
nurodyta saskaitoje arba lydrastyje). tiniai
Isipareigojimai netaikomi gedimams, s kon-

kreciai galima susieti su natiralia izacija/

eksploatacijos instrukcijoj
kurie buvo Zzinomi pirkim ’Garantj I
reigojimai taip pat netaik@alai, atsi%ai del
ne originalios jrangog IMeksploataci dziagu
(pvz. Slifavimo diskgl n&wdojimo.

Reklamacijos gal ripazis

kai neisard s%alsas
ar autoriz s .Festool” ninés priezidros

dirbtuvéms. Gera®saugoki ojimo instrukcija,

saugos nurodymus, ats iy daliy sarasa ir pir-
kimo dokumentus. Visal is atvejais taikomos

?ik tuomet,

audojin@
is, 0 taip p

esamu momentu galiojancios gamintojo garantinio
aptarnavimo salygos.

Pastaba

Dél nuolat vykdomu mokslinio tyrimo ir projek-
tavimo darbu gamintojas pasilieka teise keisti Cia
pateiktus techninius duomenis.

13 ES Atitikties deklaracija

Vertikalaus slifavimo ma- Serijos Nr.
sina
OF 2200 EB 496069, 496071

CE Zenklinimo metai: 2007

Atsakingai eiSkiame, kad &l minys atitinka
toliau iSva ormas@ rmatyvinius do-
607% , EN 55014-1, EN

1000-3-2, 000-3-3 pagal Direk-

tyyl@ YOR7/EG (iki 28Q9 @ruodzio 28], 2006/42/EG
w ) gruodii

(n 2004/108/EG nuostatas.
c .
D .JOhN eimel 11.01.2010

Tyrim tavimo, techninés dokumentacijos
padalinid yadovas

estool GmbH
Wertstraf3e 20
D-73240 Wendlingen

REACh ,,Festool” produktams, ju reikmenims ir
eksploatacinéms medziagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galio-
jantis nutarimas dél cheminiu medZziagu. Mes,
kaip .gretutinis vartotojas”, t.y. kaip produktu
gamintojas, samoningai jsipareigojame teikti
musu klientams informacija. Tam, kad Jus visada
butumete informuoti apie naujienas ir musy ga-
miniuose naudojamas galimas medZiagas, mes
Jums sukdréme Sj interneto tinklalapj: www.
festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstrafe 20

D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0
Telefax: +49 (0)7024/804-20608
E-Mail: infoldtts-festool.com

OF 2200 EB

468173_010
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Imenovane slike se nahajajo v vecjezicnih navodilih
za uporabo.

Simboli

Opozorilo na splosno nevarnost
Nevarnost elektricnega udara

Navodilo/preberite napotke!

Nosite protiprasno masko!
Uporabljajte zascito za sluh!

Nosite zascitne rokavice!

Ne spada med komunalne odpadke.

HNS®@A>t

Tehnicni podatki
Moc 2200 W
(Razli¢ica 110V 16
Stevilo vrtljajev (prosti tek) ~ 10.000-22. 000/
Hitra nastavitev globine

Fina nastavitev globine

Prikljucni navoj pogonske gredi ,0
Premer rezkarja, maks. 8 ")
TezZa (brez priklju¢nega kabla) 7.8 kg
Stopnja zaSCite @/ |l

3 Upravljalni elementl

Nastavitveno kole
globine rezkanja

no na
nastaV| bine

e rezka—

Prstan s skalo
rezkanja

Vrtljiv g | 5|ranje

[1.4] Skalaz&bmo rez@

[1.5]  Distancnik s kazalge

[1.6]  Zatezna rocica di chika

[1.7]  Ekscenter za sklapljanje distancnika in

stopenjskega omejevalnika

.8]  Stopenjski omejevalnik

.9]  Rocica za menjavo drsne pete

101 Prevesni element za blokado vretena

111 Nastavitveno kolesce za regulacijo Stevilo
vrtljajev

Gumb za blokiranje stikala za vklop in
izklop

/2

[2.2]  Stikalo za vklop in izklop

[2.3]  Rocica za blokiranje zascitnega pokrova
[2.4]  Rocaja

[2.5]  Nastavek za odsesavanje

4 Namenska uporaba

Namizni rezkalniki so namenjeni rezkanju lesa,
umetnih materialov in lesu podobnih materialov.
S posebnim rezkalnim orodjem, ki je navedeno v
prodajnih katalogih Festool, je mogoce obdelovati
tudi aluminij in gips plosce.

Za nezgode ali skodo, ki bigmgstale kot po-
sledica nenamenske u e, odgovarja
upor%

5 ® tn@ opozorj
5.1 Sk varnostn zorila
) ¢
reberete celotnavar-
auporabo. Posledice

navodil in navodil za
triéni udar, pozarin/ali hude

potke in navodila shranite za
enco
Poje cno orodJe ki se pojavlja v nadalj-
njem u se nanasa na elektricna orodja z
ele tyn apogonom (z elektri¢nim kablom) in na
mjlatorska elektri¢na orodja (brez elektri¢ne-

varnos
|hodnj

®elovno mesto

] Poskrbite, da bo Vase delovno mesto vedno
cisto in urejeno. Nered in neosvetljena delov-
na podrocja lahko povzrocijo nezgode.

b) Prosimo, da naprave ne uporabljate v okolju,
kjer je nevarnost za eksplozije in v katerem
se nahajajo gorljive tekocine, plini in prah.
Elektricna orodja povzrocajo iskrenje, zato se
gorljivi prah ali pare lahko vnamejo.

c] Nedovolite otrokomin drugim osebam, da bi
se medtem ko delate, priblizali elektricnemu
orodju. Druge osebe lahko odvrnejo Vaso po-
zornost drugam in izgubili boste nadzor nad
napravo.

d) Elektricno orodje ne sme delovati brez nad-
zora. Orodje odlozite Sele takrat, ko se nasta-
vek popolnoma ustavi.

I1) Elektricna varnost

a) Vtic mora ustrezati elektricni vticnici in ga
pod nobenim pogojem ne smete spreminja-
ti. Uporaba adapterskih vticev v kombinaci-
ji z ozemljenimi napravami ni dovoljena. Ori-

SLO-2



b)

c)

d)

el

f)

111) Osebna varnost

ginalni oziroma nespremenjeni vtici in ustre-
zne vticnice zmanjsujejo tveganje elektricne-
ga udara.

Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, na primer s cevmi, grelci, Ste-
dilniki in hladilniki. Ce je ozemljeno tudi vase
telo, obstoja povecano tveganje elektricnega {)
udara.

Zavarujte napravo pred dezjem ali vlago. Vdor
vode v elektricno napravo povecuje tveganje
elektricnega udara.

Elektricnega kabla ne uporabljajte za prena-
Sanje ali obesanje naprave in ne vlecite vtic iz
vticnice tako, da vlecete za kabel. Zavarujte
kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli naprave. PoSkodovani
ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elek-
tricnega udara.

Ce z elektricnim orodjem delate na prostem,
uporabljajte samo kabelski podaljsek, ki je
atestiran za delo na prostem. Uporaba kabel-
skega podaljéka primernega za delo na pro-

e

g)

stem, zmanjsuje tveganje elektricnega uda
ra. Q ho

Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vla@
okolju neizogibna, uporabljajte stikal

scito pred kvarnim tokom. Uporaba z e-
ga stikala zmanjSuje tveganje el ega
udara.

al

b)

c)

d)

Bodite zbrani in pazite, kaj

ktricnim orodjem se lotlte mn
li ne uporabljajte napr e ste utr
ce ste pod vplivom m kohola ali

a- ¢
vil. En sam trenutek zljivosti abi ]
naprave lahko im edlco esne
poskodbe.
Uporabljajt zasci t ero inve- ()
dno nosit a ocala aba osebne
zascitne na prlm ke proti pra-
hu, nedrs zascitn jev,zascitne ce-

lade in glusnikov, odvi vrste in uporabe
elektricnega orodja; Suje tveganje tele-
snih poskodb.

Izogibajte se nenamernemu vklopu naprave.
Preden vtic vtaknete v vticnico, se prepricaj-
te, ce je stikalo v polozaju izklopa. Ce se med
nosenjem naprave Vas prst nahaja na stikalu
naprave oziroma ce vklopljeno napravo pri-
kljucite na elektricno omrezje, lahko pride do
nezgode.

Pred vklopom naprave odstranite z nje na-
stavitvena orodja ali vijacni kljuc. Orodje ali

e
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kljuc, ki se nahajata na vrtecem se delu na-
prave, lahko povzrocita nezgodo.

Ne precenjujte se in poskrbite za varno sto-
jisce in stalno ravnotezje. Tako boste lahko v
nepricakovani situaciji bolje obvladali napra-
VO.

Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite ohlapnih
oblacil ali nakita. Lase in oblacila zavarujte
pred gibljivimi deli. Gibljivi deli lahko zagra-
bijo ohlapna oblacila, nakit ali dolge lase.
Ce je mozZno na napravo namestiti priprave za
odsesavanje in prestrezanje prahu, se prepri-
cajte, ali so le-te prikljucefe e jih prawl-
alljate. Uporaba hP§pravzmanjsu-

arnostna navodi-
g to uporabljate ima-
prepricani, da njego-

éznate. Neprevidno deja-
unde povzroci hude po-

je z elektricnimi orodji in nji-

remenjujte naprave. Za doloce-
porabljajte elektricno orodje, ki je
eno za opravljanje tega dela. Z ustre-

ektricnim orodjem boste v navedenem
Jivostnem podrocju lahko delali bolje in
p J J

arneJe

lo, ne uporabljajte. Elektricno orodje, ki ga ni
mozno vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je
potrebno popraviti.

Pred nastavitvijo naprave, zamenjavo pribora
aliodlaganjem naprave vedno izvlecite vtic iz
elektricne vticnice. Ta previdnostni ukrep one-
mogoca nepredviden zagon naprave.

Prosimo, da elektricna orodja, ki jih ne upo-
rabljate, shranjujete izven dosega otrok. Ose-
bam, ki naprave ne poznajo ali niso prebrale
teh navodil, naprave ne dovolite uporabljati.
Elektricna orodja so nevarna, ce jih uporablja-
jo neizkuSene osebe.

Skrbno negujte napravo. Preverite, ce premi-
kajoci se deli naprave delujejo brezhibno in
ce se ne zatikajo oziroma ce kaksen del na-
prave ni zlomljen ali poskodovan do te mere,
da bi oviral njeno delovanje. Pred nadaljnjo
uporabo je potrebno poskodovani del popra-
viti. Vzrok za Stevilne nezgode so ravno slabo
vzdrZzevana elektricna orodja.

; .Elektrlcnega orodja, kiima pokvarjeno stika-
ate. Dela z el@



f] Rezalna orodja naj bodo ostra in cista. Skrb-
no negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se
manj zatikajo in so bolje vodljiva.

g) Elektricna orodja, pribor, vstavna orodja in
podobno uporabljajte v skladu s temi navo-
dili in v skladu s predpisi, ki veljajo za dotic-
ni, specialni tip naprave. Pri tem upostevaj-
te delovne pogoje in vrsto dela, ki ga name-
ravate opraviti. Zaradi uporabe elektricnega
orodja v druge, nepredvidene namene, lahko
nastanejo nevarne situacije.

h) Poskrbite, da bodo rocaji suhi in Cisti ter od-
stranite z njih olje in mast. Spolzki rocaji ne
zagotavljajo varnega ravnanja ter kontrolo ele-
ktricnega orodja in nepricakovanih situacij.

V) Skrbno ravnanje z akumulatorskimi naprava-

mi in njihova uporaba

a) Prosimo, da akumulatorske baterije polnite
samo v polnilnikih, ki jih priporoca proizva-
jalec. Na polnilniku, predvidenem za polnje-
nje dolocene vrste akumulatorskih baterij lah-
ko, ce ga uporabljate za polnjenje drugih vrst

akumulatorskih baterij, pride do pozara.

zanje predvidene akumulatorske baterij

b) Pri popravilu in vzdrZevanju uporabljajte le
originalne nadomestne dele Festool. Upora-
ba pribora in nadomestnih delov, ki za to niso
predvideni, lahko pripelje do elektri¢nega uda-
ra ali poskodb.

5.2

Specificna varnostna opozorila za upo-

rabo stroja

* Elektricno orodje drzite za izolirane rocaje,
ker lahko rezkar zadene ob lasten elektricni
kabel. Stik z vodom, ki je pod napetostjo, lahko
prenese napetost tudi na druge dele naprave in
povzroCi elektricni udar.

e@ nad njim.

o pritrjen in ali je

* \Vp @ Celjustii Fivna matica ne smejo
kaZati ngbenih z kodb.

e®Mo prekoraciti. Vedno upostevajte

. poraljajte.s o ®rodje, ki je v skladu z EN
7-1. Zahte standarda izpolnjujejo vsa
alna oro stool.
b) Zapogon elektricnih orodij uporabljajte san& aJV|sJeN a vrtljajev, ki je podano na orod-

Uporaba drugacnih akumulatorskih b i
lahko povzroci telesne poskodbe in pozZar

c) Akumulatorska baterija, ki je v up i, he
sme priti v stik s pisarniskimi spo ko-
vanci, kljuci, Zeblji, vijaki ali dmi ko-
vinskimi predmeti, ki bi lahk&govzrocili pre-
mostitev kontaktov. Kratek st[}

d konga
ti akumulatorske baterije | povzroci o
kline ali pozar.
d) Pri napacni uporabi la kumu

baterije pritece tekoei
taktu z njo. V prim
prizadeto mesto s

i e

ogibaj n-
ljucne& akta
zvodo. B¢ pride aku-
oko, p anju poi-

mulatorska te

Scite tudi zgrav pomo ajoca aku-
mulators cina lahk roci drazenje
koze ali opeklin€,

e) Predvstavljanjem aku torske baterije se
prepricajte, ce jena izklopljena. Name-
stitevakumulatorske baterije v vklopljeno ele-
ktricno orodje lahko povzroci nezgodo.

VI) Servis

a) Popravilo naprave lahko opravi samo usposo-
bljena strokovna osebain to izkljucno z origi-
nalnimi nadomestnimi deli. Le tako bo ohra-
njena nadaljnja varnost naprave.

. & njajte samo orodja s premerom stebla, ki
eza vpenjalnim klescam.

porabljajte primerno osebno zascitno opremo:

ascito za sluh, zas¢itna ocala, dihalno masko (¢e
pri delu nastaja prah). Pri menjavi orodja in pri
obdelavi grobih materialov nosite tudi zascitne
rokavice.

* Elektricna orodja Festool je dovoljeno vgraditi
le vdelovno mizo, ki jo je za te namene predyvi-
del Festool. Z vgradnjo vdruge ali delovne mize
v samogradnji, lahko postane elektri¢no orodje
nezanesljivo in povzroci hude nesrece.

5.3 Vrednosti emisij
Vrednosti hrupa ustrezajo standardu EN 60745:

Nivo zvocnega tlaka L., =87 dB(A]
Nivo zvo¢ne moCi L, = 98 dB(A]
Merilna negotovost K=3dB
& @ PREVIDNO!

Hrup, ki nastaja med delom, lahko Skoduje
sluhu.
e Uporabljajte zascito za sluh!

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota kompo-
nent po treh oseh) so izmerjene v skladu s stan-
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dardom EN 60745:

Vrednost emisije vibracij

(triosna) a, <2,5m/s?
Merilna negotovost K=15m/s?
Navedene emisijske vrednosti (vibracije, hrup)
so bile izmerjene v skladu s preizkusnimi pogoji
v EN 60745, in so namenjene primerjavi stroja.
Primerne so tudi za predhodno oceno obremeni-
tve z vibracijami in hrupom pri uporabi.
Navedene emisijske vrednosti predstavljajo naj-
pomembnej$o uporabo elektri¢nega orodja. Ce pa
elektricno orodje namenjate za drugo uporabo, z
drugimi vstavljivimi orodji ali nezadostno vzdr-
Zevano, se lahko ta obremenitev z vibracijami in
hrupom poveca pred celotnega delovnega casov-
nega obdobja. Za natanc¢no oceno med dolocenim
delovnim obdobjem je potrebno upostevati tudi
vsebovane Case prostega teka in mirovanja stroja.
To lahko znatno zmanjsa obremenitev v celotnem
delovnem casovnem obdobju.

6 Zagon

/N

Nevarnost nesrece pri uporabi strojazn

ljeno napetostjo ali frekvenco.

e Omrezna napetost in frekvenca el
toka morata ustrezati podatkom nat

e V Severni Ameriki se lahko u or
stroji Festool za napetost 12 /

OPOZORILO

SC ci.
samo

Stikalo [2.2] je namenjenu vklo
trajno delovanje je stikalo oce blok
stranskim gumbom [2.1]. ‘%novnem

t

na stikalo se blokada sp |

7 Nastavitve

AN

Nevarnos,
e Preden se lottte kakr
povlecite vtikac iz vti

7.1 Elektronika
OF 2200 EB je opremljen z elektroniko z naslednji-
mi lastnostmi:

Mehak zagon
Elektronsko reguliran mehak zagon skrbi za zagon
stroja brez sunkov.

Regulacija stevila vrtljajev
Stevilo vrtljajev je brezstopenjsko nastavljivo s
pomocjo nastavitvenega kolesca [1.11] v obmocju

med 10.000 in 22.000 min-'. Hitrost rezanja lahko
tako optimalno prilagajate posameznim materia-
lom in rezkalnemu orodju:

Premer rezkarja

Jit5) 23
(IRENU] FSIURNEY RS U = _é
Material -30 50 89 S_*g N
Stopnja nast. a - -
kolesca
Trd les 6-4 5-3 3-1 HW(HSS)
Mehek les 6-5 b6-4 ga-3 HSS(HW)
Qplemenitve b-5  4- ) HW
iverne plo
Umetng 6-4 3-1  HW
mase
Al 3-1 -1 2-1 HSS (HW)
ke Qy 1w
stant Qrtljajev

Uje vnaprej izbrano Stevilo vr-
a konstantni vrednosti. S tem je

zagot onstantna hitrost rezanja tudi pod
obrem

emperature
Za ) pred pregrevanjem (pregorenjem mo-

§ a] skrbi vgrajeni elektronski sistem za nadzor

perature. Varnostna elektronika izklopi motor
e preden le-ta doseze kriticno temperaturo. Stroj
se ohladi v 3-5 minutah, nakar je spet pripravljen
za delo pod polno obremenitvijo. Cas hlajenja stroja
se znatno skrajsa, Ce stroj deluje v prostem teku.

Zavora

OF 2200 EB je opremljen z elektronsko zavoro, ki
zaustavi vreteno z orodjem v dveh sekundah po
izklopu stroja.

7.2 Menjava orodja

AN

Nevarnost nesrece - rezkalno orodje ima ostra
rezila in je lahko po zakljucku dela zelo vroce.

e Pred menjavo orodja pocakajte, da se ohladi.

e Pri menjavi orodja nosite zascitne rokavice.

OPOZORILO

Napotek

Prevesico pritisnite v zapah vretena [3.1] le pri
izklopljenem stroju.

Priporocamo, da stroj pred menjavo orodja polozite
na stran.
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a) Vstavljanje orodja

- Vtaknite rezkalno orodje [3.4/3a.1] v odprte vpe-
njalne klesce kolikor je mogoce globoko, najmanj
pa do oznake N\ na steblu rezkarja [3a.2]. Ce
vpenjalne klesce niso vidne zaradi prekrivne ma-
tice (3a.3), je potrebno rezkalno orodje potisniti
vvpenjalne klesce tako dale¢, da oznaka N\ ne
strli veC pred pokrivne matice.

- Pritisnite prevesni element [3.1] za blokado vre-
tena na strani [B].

- Pritegnite prekrivno matico [3.3] z vili¢astim
klju¢em (dim. 24 mm).

» Prevesni element blokira vedno samo eno smer
vrtenja vretena motorja. Vijacnega kljuca zato
pri odvijanju oz. privijanju prekrivne matice ni
treba prestavljati, ampak ga lahko obracate kot
ragljo.

b) Odstranjevanje orodja

- Naticni zascitni pokrov [3.2] po potrebi potisnite
navzgor, da se zaskoci.

- Pritisnite prevesni element [3.1] za blokado vre-
tena na strani [Al.

- Z vilicastim klju¢em (dim. 24 mm) popustlte
prekrivno matico [3.3] do te mere, da lahko o
stranite orodje.

7.3 Menjava vpenjalnih celjusti

- Zascitni pokrov [4.2] po potrebi potisnite
da se zaskoci. §
vre-

- Pritisnite prevesni element [4.1] za b
tena na strani [Al.

- Povsem odvijte prekrivno mati

- Prekrivno matico skupaj z vpenja

4. 3]
i klesg

[4.4] snemite z vretena. Niko oCujte pre m
ne matice in vpenjalnih celju@ skupajt

en element!
- Namestite nove vpen] sce s a-
knjeno in blokirano ma§icoja vretenmrahlo

pritegnite matico. N ujte prekgivnematice,
dokler ni natakm% ar!
Nas& inere j
njaj ih:

Globlna rezka astavljiy,

a) Nastavitev nicelngtogke

- Postavite namizni rez na ravno podlago
(referencno povrsmo]

- Sprostite zatezno rocico (5.2).

— Odvijte vrtljivi gumb [5.1].

- Stroj potisnite navzdol, da rezkar naleze na pod-
lago (referencno povrsino). Stroj fiksirajte v tem
poloZaju tako, da privijete vrtljivi gumb (5.1).

- Omejevalnik globine [5.3] potisnite proti enemu
od treh fiksnih prislonov vrtljivega stopenjskega
omejevalnika [5.4].

- Potisnite kazalec (5.5) navzdol, da kaze 0 mm na

skali (5.7).
» Ce nicelni poloZaj kazalca ne ustreza, ga lahko
popravite z vrtenjem vijaka [5.6] na kazalcu.
Stopenjski omejevalnik (sliko 7) je opremljen s
tremi prisloni, od katerih lahko dva nastavljate po
visini z izvijacem:

Prislon Visina
A 18 mm - 51 mm
B 6 mm - 18 mm
C 0 mm

» Omejevalnik C ima nastavek za ggedrezkanje -
glej Predrezkanje/flno rezkanje

- PovleC|te 0
te mer
rezkan
e omejeval abine vdanem poloZaju
rouco 6%
- Od rtlJ|V| . Stroj je sedaj v izho-

nik glok @ .6] navzgor do

37¢ zeleno globino

tvenega kolesca [6.8]. S premi-

om za ico se globina rezkanja spremeni

za 0,1 polni vrtljaj ustreza 1 mm.
lo [6.7] lahko vrtite samega, da ga

» Prs
pos a niclo.
> \i #Zznak€6.4] kaZejo na robu [6.5] maksimalno

ocje nastavitve kolesca (20 mm]) in srednji
oloZaj.

vitenje

g
iS¢nem pol®z
otreb| la obino rezkanja ponastavite z

Predrezkanje/fino rezkanje
rislon C ima dve prislonski ravnini z viSinsko raz-
liko 2 mm. Tako lahko globino rezkanja, nastavljeno
na omejevalniku C, dosezete v dveh korakih:
- spredrezkanjem, pri katerem namizni rezkalnik
spustite do ravnine prislona [7.1];
- s koncnim rezkanjem, pri katerem namizni rez-
kalnik spustite do nivoja prislona [7.2];
» Tak postopek omogoca doseganje dobre kako-
vosti povrsine tudi pri hitrejSem rezkanju v vecjo
globino. Koncno globino rezkanja pritem dolocite
z nastavitvijo prislonske ravnine [7.2].

7.6 Fina nastavitev za obdelavo robov

Za uporabo rezkarjev z vodilnim kroglicnim lezajem
je stroj opremljen s posebnim mehanizmom za fino
nastavitev. Ta, na primer, omogoca hiter, enostaven
in natancen prehod pri zaokroZevanju robov brez
nastavka [slika 8].

Najprej grobo nastavite globino rezkanja ter opra-
vite poskusno rezkanje.

Nato natancno nastavite globino rezkanja:

- Sprostite zatezno rocico (9.2).
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Omejevalnik globine [9.3] potisnite do fiksnega

prislona C [9.5].

Distancnik fiksirajte z ekscentrom [9.4] na sto-

penjski omejevalnik (z vrtenjem v smeri urnega

kazalca).

Blokirajte zatezno rocico [9.2].

Odvijte vrtljivi gumb [9.1].

- Zvrtenjem nastavitvenega kolesca [9.6] natancno
nastavite globino rezkanja.

» Nastavitev globine rezkanja v obe smeri je mo-
Zna zaradi povezave distancnika s stopenjskim
omejevalnikom.

— Privijte vrtljivi gumb [9.1].

- Odvijte ekscenter [9.4] (z vrtenjem v smeri na-
sproti urnega kazalca).

- Po potrebi opravite nadaljnja poskusna rezkanja

in nastavitve.
7.7 Odsesavanje
Vdihavanje prahu lahko povzroci poskodbe di-
halnih poti.

PREVIDNO!

e Na stroj vedno prikljucite napravo za odsesg-
vanje.
* Delajte samo z delujocim zascitnim pokgay0

[10.2]. %
e Pri delih, kjer nastaja prah, nosite@ za

zascito dihal.

kljuciti napravo za odsesavan; stool s sesal

cevjo premera 36 mmali 27 mm oro¢
premera 36 mm, ki se tezje asi).
S
oce

Nastavek za odsesavanje [1

vrtljivv
[10.3]. Izven tega obmo(:@nastave C

potisniti sesalne cevi ere, daybi sirali.

Zascitni pokrov
Zascitni pokrov | Vzgornjem

poloZaju, nprgza VO rez §$a to potisnite
zascitni po&/ or,das koci, ali potisnite
stroj navzdol do Prislona.

Da bi izboljSali ucinkovi odsesavanja, priporo-
¢amo, da zascitni pokr, delom spustite. Vta
namen potisnite rocico [T871] v smeri rocaja.

Lovilec odrezkov KSF-OF

Lovilec odrezkov KSF-OF [11.1] omogoca poveca-
nje ucinkovitosti odsesavanja pri rezkanju robov.
Maksimalni premer rezkanja znasa 78 mm.
MontaZa se opravi na enak nacin kot pri kopirnem
prstanu (glejte ,Kopirno rezkanje”).

Pokrov je mogoce z lo¢no Zago odrezativzdolz zarez
[11.2]in ga tako zmanijsati. Lovilec odrezkov je tako

mogoce uporabljati tudi pri notranjih zaokrozitvah
s premerom minimalno 52 mm.

8 Uporaba

AN

Nevarnost nesrece - pri delu upostevajte nasle-

dnja navodila:

e Pritrdite obdelovanec tako, da se med obdelavo
ne more premikati.

e Stroj vedno drzite z obema rokama za rocaja

[2.4], ki sta predvidena v ta n.
e Vedno vkljucite namizni r ik, Se preden
al

h je zatezna rocica
[1.7] sproscen.

OPOZORILO

o
Qlastavite%ﬁ globino rezkanja.
% klopite stRg).

- Odvij '
- StrojgmmiliSmite navzdol do prislona.
- Stropf ajte v tem polozaju tako, da privijete

v agumb [1.3].
-0 It® rezkanje.
dvijte vrtljivi gumb [1.3].

gumb [1.3].

) | . ] Atroj pocasi dvignite do prislona.
Na nastavek za odsesavanje [10#4] goce p:@

|zklopite stroj.

8.1 Nacini vodenja stroja

a) Rezkanje z vzporednim prislonom

Vzporedni prislon (ponekod v priboru) je namenjen

rezkanju vzporedno z robom obdelovanca.

- Fiksirajte obe vodilni palici [12.4] na vzporedni
prislon z vrtljivima gumboma [12.2].

- Porinite vodilni palici do Zelene mere v utora
rezkalne mize terju fiksirajte z vrtljivim gumbom
[12.1].

Fina nastavitev

- Odvijte vrtljivi gumb [12.7] za fino nastavitev z
nastavitvenim kolescem [12.5]. Prstan [12.6] ima
skalo s korakom 0,1 mm. Ko je nastavitveno ko-
lesce fiksirano, lahko vrtite samo prstan s skalo
in ga postavite na niclo. Pri vecjih premikih je v
pomoc¢ milimetrska skala [12.3] na osnovnem
telesu.

- Po opravljeni fini nastavitvi ponovno privijte vr-
tljivi gumb [12.7].

- Obe vodilni ¢eljusti [13.3] nastavite tako, da bosta
od rezkarja oddaljeni priblizno 5 mm. Za to odvij-
te vijake (13.2) in jih po nastavitvi spet privijte.
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- Samo pri rezkanju ob robovih: porinite odseso-
valni pokrov [13.1] od zadaj na vzporedni prislon,
da se zaskoci, ter na nastavek za odsesavanje
[13.4] prikljucite odsesovalno cev s premerom
27 mm ali 36 mm. V ostalih primerih pustite od-
sesavanje na nastavku za odsesavanje stroja.

b) Kopirno rezkanje

Zarezkanje s Sablonami uporabite namizni rezkal-

nik z vgrajenim kopirnim prstanom (pribor).

» Kopirne prstane lahko uporabljate s serijsko
drsno peto. Za boljSe naleganje je kot pribor na
voljo posebna drsna peta.

AN

Preveliko rezkalno orodje poskoduje kopirni

prstan, kar lahko povzroci nesreco.

e Pazite, da gre uporabljeno rezkalno orodje
skozi odprtino kopirnega prstana.

PREVIDNO!

Postopek

- Stroj bocno polozite na stabilno podlago.

- Sprostite rocico [14.4].

- Snemite drsno peto [14.1].

Spustite rocico [14.4].

Kopirni prstan [14.3] polozite v rezkalno miz
pravilni legi.

Drsno peto z jezickoma [14.2] vloZite v

mizo. §
Drsno peto potisnite v rezkalno miz za-

skodi.

Zamik obdelovanca glede na sa oY [slika 15]
se izracuna na naslednji nacin:

Y =2 (@ kopirnega prstana - @ arja)

c Obdelava robov

zkalna % z
~Pri temm dite

I po obdelova®Cu. Pri

ljajte lyi%ec ddrezkov
dsesavag]

KSF-OF, da bi izpol

d) Rezk istemom za je FS

Sistem vodenja (pon&kod v pr olajSa rezkanje
ravnih utorov.

Za obdelavo robov upora
vodilnim krogli¢nim leZaj
tako, da se kroglicni lezaj
obdelavi robov vedn

- Pritrdite vodilno tracn bdelovanec s pri-
mezi [16.4].

- Drsno peto [16.3] za vodilni prislon vstavite v na-
mizni rezkalnik (glejte ,,Menjava drsne pete”).

» Ta drsna peta je opremljena z nastavkom, ki
izravnava visino vodilne tracnice.

- Fiksirajte obe vodilni palici [16.6] z vrtljivima
gumboma [16.5] in [16.9] na vodilni prislon.

- Odvijte vrtljivi gumb [16.1].

- Porinite vodilni palici [16.6] v utora rezkalne

2)

mize.

- Postavite namizni rezkalnik z vodilnim prislonom
na vodilno tracnico.

- Po potrebi lahko z izvijacem na obeh vodilnih
Celjustih [16.2] nastavljate zracnost vodilnega
prislona na vodilni tracnici.

- Namizni rezkalnik potisnite vzdolZ vodilnih palic
do Zelene razdalje rezkalnega orodja od vodilne
tracnice X.

- Privijte vrtljivi gumb [16.1].

- Odvijte vrtljivi gumb [16.10].

- Zvrtenjem nastavitvenega kolesca [16.7] natanc-

no nastavite razdaljo X.
»Ce pridrzite gastavitveno kol 16.7], lahko
vrtite sam 16.8]in | vite na nic.
- Privijte vrtlji b [16.1@
8.2 she pge!?
Festool p®guj# posebne e pete (pribor] za
4

ene upo
lahko z

, kot sledi:

—Qj DOCNO gol a‘Stabilno podlago.
—4&Qprostite roc 4].
= mite drg#1 o[14.1].

Spustite TagCICOP14.4].

zickoma [14.2] vlozite v rezkalno

mizo.

- Drs 0 potisnite v rezkalno mizo, da se za-
skog®

PrE I uporabo tekalnega podplata snemite za-

folijo!

Drsno

Obdelava aluminija

OPOZORILO

Nevarnost nesrece - pri obdelovanju aluminija

upostevajte naslednje varnostne ukrepe:

e Prikljucite zas¢itno stikalo okvarnega toka (Fl,
PRCD).

e Stroj prikljucite na primerno napravo za odse-
savanje.

e Redno Cistite obloge prahu z ohisja motorja.

* Nosite zascitna ocala.

9 Pribor

Uporabljajte le originalni pribor in potrosni ma-
terial Festool, ki je predviden za ta stroj, saj so te
sistemske komponente medsebojno optimalno
usklajene. Zaradi uporabe pribora in potrosnega
materiala drugih ponudnikov se lahko zmanjsa
kakovost rezultatov dela in omeji pravica do uvelja-
vljanja garancijskih zahtevkov. Odvisno od uporabe
se lahko povecata obraba stroja ali vasa osebna
obremenitev. Zato zascitite sebe, vas stroj in ga-
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rancijo z izklju¢no uporabo originalnega pribora
in potroSnega materiala Festool!

Festool vam nudi obseZno paleto pribora za na-
mizni rezkalnik:

* rezkalna orodja za razlicne namene uporabe,

e vodilno tracnico za rezkanje ravnih povrsin,

e drsne pete za razlicne namene uporabe.

Ostali pribor ter kataloske Stevilke pribora in orodij
lahko najdete v katalogu Festool ali pa na interne-
tnem naslovu www.festool.com.

10 VzdrZevanje in nega

/N AN

Nevarnost nesrece in elektricnega udara

e Preden se lotite kakrsnihkoli opravil na stroju,
povlecite vtikac iz vticnice.

e Kakrsnakoli vzdrzevalna dela in popravila, za
katera je treba odpreti ohiSje motorja, smejo
opravljati samo pooblascene servisne delavni-
ce.

OPOZORILO

zraka. @

Stroj je opremljen s posebnimi oglenimi/&g '

z avtomatskim izklopom. Kadar se Scetkgobrabijo,
I

se tok avtomatsko prekine in stroj s@

11 Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odlagajt' ospo
mi odpadki! Stroj, pribor i balazo o v
postopek okolju prijazne %liranja!%m
upostevajte veljavne na i

Samo za EU: V skladu z \} 2/96/
ES je treba odsluze ktricno or zbirati

loceno in ga odd topek ok@lju%prijaznega
recikliranja.&

12 Garanc

Za nase naprave dajemo€garancijo na napake v
materialu in v izdelavi v u z zakonskimi do-
loCili posameznih drzav If¥o v trajanju najmanj 12
mesecev. Garancijska doba znotraj drzav EU je 24
mesecev (dokazilo je racun ali dobavnica). Skoda,
ki nastane zaradi obic¢ajne obrabe, preobremeni-

tve, nestrokovne uporabe, po krivdi uporabnika ali
zaradi nacina uporabe, ki ni v skladu z navodili za

3

A ®Dr. Johannes Steimel

uporabo, ali ki je bila znana ob nakupu, je izklju-
Cena iz garancije. Prav tako je izklju¢ena skoda, ki
nastane zaradi uporabe neoriginalnega pribora in
potrosnega materiala (npr. brusnih kroznikov).
Garancijski zahtevki se priznajo samo pod po-
gojem, da je naprava vrnjena dobavitelju ali po-
oblasceni servisni delavnici v nerazstavljenem
stanju. Navodila za uporabo, varnostna opozorila,
seznam rezervnih delov in racun skrbno shranite.
Za ostalo veljajo vsakokratni garancijski pogoji
proizvajalca.

Opomba

Zaradi stalnih raziskav in razy8ja 8 pridrzujemo
pravico do gfggmembe tehnigni datkov, nave-
denih v te " : O

java o skl@sti

Serijska stev.
496069, 496071

: 7
tjo izjavljamo, da je ta proizvod

polno odg8
ﬂaden zﬁxjimi standardi ali normativnimi

Poskrbite, da bodo hladilne odprtine v ohiSj
motorja vedno proste in Ciste za dobro cirku

kumx
60745-%% EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN

EN

55014 61000-3-2, EN 61000-3-3 v skladu
zd direktiv 98/37/ES (do 28. dec. 2009),
20 S (od 29. dec. 2009), 2004/108/ES.

e G [l i

11.01.2010
Vodja raziskave, razvoja in tehni¢ne dokumenta-
cije
c € Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in po-
trosni material:

REACh je od leta 2007 po vsej Evropi veljavna
uredba o kemikalijah. Mi, kot ,,uporabnik v nada-
ljevanju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se za-
vedamo obveznosti informiranja nasih uporabni-
kov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z najnovejSim
stanjem in 0o moznih snoveh seznama kandidatov
v nasih izdelkih, smo ustvarili naslednjo spletno
stran: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0
Telefax: +49 (0)7024/804-20608
E-Mail: info(dtts-festool.com
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A hivatkozott abrak a tobbnyelvi hasznalati utasi-
tasban talalhatok.

Szimb6lumok
Altalanos veszélyekre vonatkozoé figyel-
meztetés

Aramités veszélye

Olvassa el az Utmutatot / informacidkat!

Viseljen porvéd6 maszksot!
Viseljen fllvédot!
Viseljen védokeszty(it!

Haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos

e >>

Miiszaki adatok
Teljesitmény 2200
(110 V-os valto
Fordulatszam (Uresjarat) 10000 - 22000 f
Gyors mélységbeallitas

Finom mélységbeallitas

A meghajto tengely csatlakozé m

3

et
Maroatmeérd, max. 2,
Suly (haldzati csatlakozdveze
Erintésvédelmi osztaly

mm

té Jkul] .
& &

els
Maras l ombed
skala

Marésmel agr

gomb

Késziiléekelem

Marasmélysé
tarcsa

allltasara lga

@a szolgald
0gzi zolgalé forgo-
&kala

Mélységlitkoz6 mutatoval

0

Marasmélysége

Szoritdkar a mélységiitk6z6hoz

A mélységlitkozd és fokozatlitkoz6 dssze-
kotésére szolgalo excenter

Fokozatltkozo

Afutdfeliiletek cseréjére szolgald mikod-
tetd kar

Orsérogzité himba

zat
or
0Mm
m

[1.11]
[2.1]

Fordulatszam-szabalyozo tarcsa
Be-/kikapcsolé gomb reteszelése

[2.2]  Be-/kikapcsold

[2.3]  Véddburkolat reteszelésére szolgalo kar
[2.4]  Fogantyuk

[2.5]  Elszivé csonk

4 Rendeltetésszerii hasznalat

A felsémarok rendeltetésszer(en fa, mianyagok és
fajellegl anyagok marasara szolgalnak. A Festool
értékesitési katalogusaiban szereplé megfeleld

maroészerszamok alkalmazasa eset minium és
gipszkarton megmunkalasa is ato.
A nefQ de tetessz sznalat séri-

@ a felhasznalot

i szabalyok

ssa el valamennyi bizton-

hnikai st és eloirast. Az elGirdsok
aramiitésekhez, t(izhoz és/vagy
wWésekhez vezethet.

kozasokhoz orizzen meg minden
asitast és utmutatot.

lmazott ,.elektromos kéziszerszam”

a alozati elektromos kéziszerszamokat

atl csatlakozo kabellel) és az akkumulato-

ektromos kéziszerszamokat (haldzati csat-
zo kabel nélkil) foglalja magaban.

yos te
jovobe
bizto
Az al
0g

—h

Il Munkahely

] Tartsa tisztan és tartsa rendben a munka-
helyét. Rendetlen munkahelyek és megvila-
gitatlan munkateriiletek balesetekhez vezet-
hetnek.

Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal olyan robbanasveszélyes kornyezetben,
ahol égheto folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat bocsathatnak ki, amelyek meggyujthat-
jak a port vagy a g6zoket.

Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen sze-
mélyeket a munkahelytol, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét a munkatdl, konnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

Ne hagyja feliigyelet nélkiil miikodni az elekt-
romos szerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszer-
szam teljesen leallt.
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I1) Elektromos biztonsagqi eloirasok

a) Akeésziilék csatlakozo dugojanak bele kell il-
leszkednie a dugaszoldaljzatba. A csatlako-
26 dugot semmilyen modon sem szabad meg-
valtoztatni. Védofoldeléssel ellatott késziilé-
kekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlako-
20 adaptert. A valtoztatas nélkili csatlakozo
dugok és a megfeleld dugaszold aljzatok csok-
kentik az aramiités kockazatat.

Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint cs6-
vekhez, flitotestekhez, kalyhakhoz és hiito-
szekrényekhez. Az dramiitési veszély megno-
vekszik, ha a teste le van foldelve.

Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az esotol és a nedvesség hatasaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez
megnoveli az aramités veszélyét.

Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol elteé-
ro célokra, vagyis a szerszamot soha ne hor-
dozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és
sohase hlzza ki a halozati csatlakozo dugot
akabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt h6for-
rasoktol, olajtdl, éles élektol és sarkaktol
mozgo gépalkatrészektol. Egy megron
dott vagy csomokkal teli kabel megnavel
aramutés veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszamm
bad ég alatt dolgozik, csak a szab
hasznalatra engedélyezett hos
hasznaljon. A szabadban valgh :
gedélyezett hosszabbitd hagZnala
az aramités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az glektromo
szerszam nedves korn envalo
latat, alkalmazzon .
csolot. Egy hibaara

b)

c)

d)

el

Munka koz i
arra, a csi A
zon az omos kézi

radt, ha kabitoszere

alatt all, vagy orvossagekat vett be, ne hasz-
nalja aberendezé erendezéssel végzett

munka kdzben mar egy pillanatnyi figyelmet-
lenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen védoszemiiveget. A személyi védofel-
szerelések, mint porvédé alarc, csuszasbiztos
védocipd, védosapka és flilvédd hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata jellegé-
nek megfeleléen csokkentia személyes séri-
lések kockazatat.

al

zammal. Ha fa-
y alkohol hatasa

b)

c) Keriilje el az elektromos kéziszerszam aka-
ratlan iizembe helyezését. Gyozodjon meg ar-
rol, hogy a kapcsolo az ,,AUS“ (,,KI"“) helyzet-
ben van, mielott bedugna a csatlakozé dugot
a dugaszoldaljzatba. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kozben az ujjat a kapcso-
lon tartja, vagy ha a késziléket bekapcsolt al-
lapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, ez
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elott okvetleniil tavolitsa el a beallito szer-
szamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektro-
mos kéziszerszam forgd résgemgen felejtett be-
allité szerszam vagy csav lcS sériiléseket

riilje el a norma-
yeljen arra, hogy
88 az egyensulyat meg-

e

P ra.testtar;
tosanallj

: gy az ele tromos kéziszerszam felett
@ an helyz |SJobban tud uralkodni.
jenm hazatot. Ne viseljen bo

ruhat vay

@rt Ugyeljen ra, hogy hajaés
ruhaja n? jon amozgo alkatrészek koze-

f)

leb

ruhat, ékszert vagy a hosszu ha-
atjak a mozgo alkatrészek.

ktromos kéziszerszamra fel lehet
i a por elszivasahoz és dsszegyiijté-
ziikséges berendezéseket, ellenoriz-
e, WOgy azok megfelelo modon hozza van-
nak kapcsolva a késziilékhez és rendelteté-
siiknek megfeleloen miikodnek. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkentia munka soran
keletkez6 por veszélyes hatasat.

h) Ne engedje, hogy a gép gyakori hasznalata
kovetkeztében kialakuld rutin elaltassa az
éberségét és emiatt figyelmen kiviil hagyja
az alapveto biztonsagi eljarasokat. A figyel-
metlendl végzett munka a masodperc tortré-
sze alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

IV) Az elektromos kéziszerszamok gondos ke-
zelése és hasznalata

Ne terhelje tul az elektromos kéziszersza-
mot. A munkajahoz csak az arra szolga-
L6 elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belil job-
ban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-
mot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és
meg kell javittatni.

Hazza ki a csatlakozo dugot a dugaszoloalj-
zatbol, mielott az elektromos kéziszersza-

al

b)

c)
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mon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi.
Ez az eldvigyazatossagi intézkedés meggatol-
ja a szerszam akaratlan lizembe helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik a
szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az at-
mutatot. Az elektromos kéziszerszamok ve-
szélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

e) A késziiléket gondosan apolja.Ellenoriz-
ze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastala-
nul mikodnek-e, nincsenek-e beszorul-
va, és nincsenek-e eltorve vagy megron-
galodva olyan alkatrészek, amelyek ha-
tassal lehetnek az elektromos kéziszer-
szam miikodésére. A megrongaldodott ré-
szeket a késziilék hasznalata elott javit-
tassa meg. Sok olyan baleset torténik, ame-
lyet az elektromos kéziszerszam nem ki-
elégité karbantartasara lehet visszavezetni.

f] Tartsatisztan és éles allapotban avagoszer
szamokat. Az éles vagdélekkel rendelkezd

gondosan apolt vagdszerszamok ritké@

ékelédnek be és azokat konnyebben le
zetni és iranyitani.

g) Azelektromos kéziszerszamokat,
kat, betétszerszamokat stb. cs@k e
soknak és az adott késziilékt ravonatko-
zo0 kezelési utasitasoknak meg
nalja. Vegye figyelembe a
és a kivitelezendo munk
elektromos kéziszersz3

@e eti reng®hieté-
sétol eltéro célokra v almazdsa é zé-
lyes helyzetekhez vagetfipt. K

h) Afogantyu legyen g szaraz\tiszta, olaj-

ko-
loira-

tossaga

z6s fogan hetetlen-

és zsirmentes.
né teszi azg£lekt 0s kézidgers2am bizton-
sagos kez€lés®ggs ellendr aratlan hely-

zetekben.

V) Az akkumulatoros k@rszémok gondos

kezelése és hasznalata

a) Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott
toltokésziilékekben toltse fel. Ha egy bizo-
nyos akkumulatortipus feltoltésére szolga-

16 toltékészilékben egy masik akkumulatort
probal feltolteni, tlz keletkezhet.

b) Az elektromos kéziszerszamban csak az ah-
hoz tartozo akkumulatort hasznalja. Mas ak-
kumulatorok hasznalata személyi sériiléseket
és tlzet okozhat.

c] Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumula-
tort irodai kapcsoktol, pénzérmeéktol, kul-
csoktol, szogektol, csavaroktol és mas kis-
méretii fémtargyaktol, amelyek athidalhat-
jak az érintkezoket. Az akkumulator érintke-
z0i kozotti rovidzarlat égési sériiléseket vagy
tizet okozhat.

d) Hibas alkalmazas esetén az akkumula-torbol
folyadék léphet ki. Keriilje el az érintkezést a
folyadékkal. Ha véletleniil mégis érintkezés-
be jutott az akkumulatorfolyadékkal, azonnal
oblitse le vizzel az érintett feliiletet. Ha a fo-

lyadék a szemébe jutott, ker n fel ezen
kiviil egy orvost. A kilépé a atorfolya-
dék irritag vagy égésesnporseériiléseket
okozhat.

e) Gyozaf észiilék ki van

kapc Lné a késziilékbe
a8 a egy bekapcsolt elektro-
@ iszersza @ erel be egy akkumu-

Bl z balesgtek ezethet.

elektrcm\&ziszerszémot csak szakkép-

zZett szx t és csak eredeti potalkatré-
szek f alasaval javithatja. Ez biztosit-

a, ho elektromos kéziszerszdm bizton-

J
s erszam maradjon.
b) Ja Z és karbantartashoz csak erede-
!’ estool alkatrészeket hasznaljon. A nem
lhasznalasi célra tervezett tartozékok és
otalkatrészek hasznalata elektromos aram-

d

" utést vagy sériilést okozhat.
oen hasg-
afeltételQ‘S.Z Gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi

szabalyok

Az elektromos szerszamot csak a megfogasara
szolgalo szigetelt feliileteknél tartsa, mivel a
marofej a sajat halozati kabelét is érheti. Ha a
csavar fesziltség alatt lévo vezetékkel érintke-
zik, akkor a késziilék fém részei is fesziltség
ald kertlhetnek, ami elektromos aramutést
okozhat.

* Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a mun-
kadarabot szoritassal, vagy mas modon. Ha a
munkadarabot csak kézzel, vagy a testéhez szo-
ritva tartja, az labilis marad, ezaltal elveszitheti
folotte az ellendérzést.

e Ugyeljen a mardszerszamok megfeleld illeszke-
désére, és ellendrizze kifogastalan mikodési-
ket.

e A befogopatronnak és a hollandi anyanak séri-
lésmentesnek kell lennie.

e Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amely
megfelel az EN 847-1 eldirasainak. A Festool
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mardszerszamok teljesitik ezt a kovetelményt.

e Ne lépje tul a szerszamon megadott maximalis
fordulatszamot, ill. a megadott fordulatszam-
tartomanyban lizemeltesse a szerszamot.

e Repedt vagy deformaldédott szerszamot nem
szabad hasznalni.

e Csak olyan szaratméréjli szerszamot fogjon be,
melyre a befogdpatron alkalmas.

e Viseljen megfelel6 védofelszerelést: hallasvédat,
védészemiveget, pormaszkot a porkelté mun-
kakhoz, védbkeszty(it a nyers anyagok megmun-
kalasahoz és a szerszam cseréjekor.

* A Festool altal forgalmazott elektromos kézi-
szerszamok csak a Festool altal erre a célra
tervezett munkaasztalokra szerelhetok fel.
Ettl eltérd vagy sajat készitésd munkaasztalra
torténd felszerelés esetén az elektromos ké-
ziszerszam kezelése bizonytalanna valhat, és
sulyos balesetet okozhat.

5.3 Kibocsatasi ertékek
Zajértékek meghatarozasa az EN 60745 szerint:
Hangnyomasszint L., =87 dB(A]
Hangteljesitményszint
Bizonytalansag

& @ VIGYAZAT Q
A munkavégzés soran keletkezo zaj ka’@ tja

a hallast.
e Hasznaljon hallasvédo eszko

Rezgések osszértékének (a
iranyu rezgésérték vektorialis 6

hatarozasa az EN 60745 szepimt:
Rezgéskibocsatasi érték

géne%

(3 tengelyd) a /s?
Bizonytalansag m/s?
A megadott kibocsat&si eptékek mére ibracio,
zaj) az EN 60745 s ny ellenOgzési feltételei
ertékek a k 6sszeha-

a

szerint tortént, %

sonlitasaragzolg k. Arra lmasak, hogy
el6zeteserffme chljUk,@ra lehet munka-
végzés kozben a vibracio jterhelés.

A megadott kibocsata kek az elektromos
kéziszerszam f6 alkal si teriileteit reprezen-
taljak. Ha azonban az elektromos kéziszerszamot
mas alkalmazasi terlleten, mas betétszerszam-
mal hasznaljak, vagy nem végzik el az eldirt kar-
bantartast, a vibracio- és zajterhelés jelentésen
megnovekedhet a munkavégzés teljes id6tartama
alatt. Amunkavégzés adott id6tartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az idétartamokat is, amelyek alatt a
gép Uresen jart vagy allt. Ez jelentésen csokkent-

7 I3

LWA=98dB[%]z\
30

heti a teljes mikodési idétartam alatt jelentkezd
terhelést.

6 Uzembe helyezés

AN

VIGYAZAT

A gép meg nem engedett fesziiltségen vagy

frekvenciaval torténo iizemeltetése baleset-

veszélyes.

e Ahalozatifesziltségnek és az aramforras frek-
venciajanak meg kell egyeznie a tipustablan
feltintetett adatokkal.

60 Hz feszult-
asznalni.

csolasra szolgal.

VIGYAZAT

asetygszély, aramiités veszélye
pdezésen torténd barmely munkavégzés
plizza ki a haldzati csatlakozot a konnek-

. Elektronika
Az OF 2200 EB egy teljes hulldamu elektronikaval
rendelkezik, amelyet a kovetkezdk jellemeznek:

Lassu felfutas
Az elektromosan vezérelt lagy felfutas gondoskodik
a késziilék ugrasmentes elindulasarol.

Szabalyozott fordulatszam

A fordulatszam az allitétarcsa [[1.11] segitségével
10000 és 22000 ford/perc kozott fokozatmente-
sen allithatd. A vagasi sebesség igy optimalisan
illesztheté a mindenkori anyaghoz és mardszer-
szamhoz:

Maréatméré [mm] £
T
1 030 - 50 - T% o
Anyag -30 50 89 x z
, 3"
Allitotarcsa-fokozat £
Kemeényfa 6-4 5-3 3-1 [:SV\é]
Puhafa SN N RER [:?NS]
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Maréatméré [mm] £
T o
1 030 - 50 - ?% o
>
Anyag -30 50 89 x C
g ©
Allitétarcsa-fokozat £
Forgacslapok,
bevonattal el- 6-5 b6-4 4-2 HW
latva
Mdanyag 6-4 6-3 3-1 HW
. HSS
Aluminium 3-1 3-1 2-1 (HW)
Gipszkarton 2-1 1 1 HW

Allandé fordulatszam

Az elézetesen beallitott motorfordulatszamot az
elektronika allando szinten tartja. Ezaltal bizto-
sithatd az egyenletes vagasi sebesség terhelés
mellett is.

Homeérséklet-biztosito

Tulheviilés (a motor leég) elleni védelemként a
gépbe egy elektronikus hémérsékletellendrzés
van beépitve. A kritikus motorhémérséklet e

érése el6tt a biztonsagi elektronika klkapcso¢ vedo b

a motort. Kb. 3-5 perces leh(lési id6 utan
ismét lzemkész és teljes mértékben ter

A forgd készilék (Uresjarat) jelentésen c%tl
a leh(lési idét.

Fek

Az OF 2200 EB késziilékre fel va zerelve e
elektronikus fék, mely a gép klkavso asat

téen masodperceken beldil m aaz ors
A0 YAZAT\ZJ
L 4
Balesetveszély - a 5

zést kovetode or

élesek lehetdle

e Kicserélése elott'hitse L : .

e Aszerszam cserejeko@en véddkesztydit.
Megjegyzés

Csak akkor nyomja meg a tengely reteszelésére
[3.1] szolgald billendkart, ha a gép ki van kapcsol-
va.

A szerszam cseréjekor ajanlatos a gépet az olda-
lara fektetni.

Szerszamcsere

a) Szerszam behelyezése
- A mardszerszamot [3.4/3a.1] a lehet6 legmé-
lyebben, de legaldbb a mardn talalhaté N

jelig dugja bele a nyitott befogdpatronba [3a.2].
Ha a befogdpatron a hollandi anya (3a.3) miatt
nem lathato, a mardszerszamot legalabb olyan
mélyen be kell vezetni a befogopatronba, hogy a
jelolés N ne latszdodjon a hollandi anya folott.

- Nyomja be az orsé reteszelésére szolgald himba
[3.1] oldalat [B].

- Egy 24-es villaskulcs segitségével hiuzza ra a
hollandi anyat [3.3].

» A himba mindig csak az egyik forgasiranyban
blokkolja a motororsét. Ezért nyitaskorill. zaras-
kor nem kell levenni a csavarkulcsot a hollandi

anyarol, hanem mint egy racsniff¥dg-oda lehet
mozgatni.

::@a fel a forgacs-

ére szolgald himba

L 4

, %sméret] segl'tségével
sa ]
k ehes \ ni.

nyira, hogy a szersza-

tron cseréje
bekattanaS|g tolja fel a forgacs-
ot [4.2].

Nyo zorso reteszelésére szolgald himba
[4. 1§t [A].
avarja le a hollandi anyat [4.3].

* fogdpatronnal [4.4] egyltt vegye ki a hol-

andi anyat az orsobodl. Soha ne valassza szét a

llandl anyat és a befogdpatront, mert ezek egy
egységet képeznek!

- Az orsdba csak felhelyezett és bereteszelt szo-

ritdanyaval tegyen be (j befogopatront és huzza

meg kicsit az anyat. Ne hlzza ra szorosan a
hollandi anyat, mielétt felrakta volna a marot!

7.4 Marasi mélység beallitasa
A beallitas ketto lépésben valdsithatd meg:

dott es

a) Nullapont beallitasa

- Helyezze a felsémarot egy egyenes alatétre (re-
ferencia-fellletre).

- Nyissa a szoritokart [5.2].

- Nyissa a forgégombot [5.1].

- Nyomja lefelé a gépet, mig fel nem fekszik a
maré az alatétre (referencia-feliletre). A forgd-
gomb (5.1) zardsaval rogzitse a gépet ebben a
helyzetben.

- Nyomja a mélységiitkozét [5.3] az elforgathatd
fokozatlitk6z6 [5.4] harom fix titkozéjének egyi-
kéhez.

- Nyomja lefelé a mutatdt [5.5], mig a skalan [5.7]
a 0 mm-re nem mutat.
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» Ha nem pontos a mutatd nulla allasa, a rajta
levé csavar [5.6] elforgatasaval korrigalhatd a
helyzete.

A fokozatltkozé (7. dbra) harom Utkoézdvel ren-

delkezik, melyek koril kettének a magassaga

csavarhuzo segitségével beallithato:

Utkoz6 Magassag
A 18 mm - 51 mm
B 6 mm - 18 mm
C 0 mm

»A "C" itkozon egy ratét talalhaté az elomaras
megvaldsitasara - lasd ,.El6-/finommaras”.

b) Marasmélység megadasa

- Huzza annyira fel a mélységtitkoz6t [6.6], hogy a
mutato [6.2] a kivant marasi mélységre mutas-
son.

- A szoritokar [6.3] segitségével rogzitse ebben a

helyzetben a mélységuitkozot.

Nyissa a forgégombot [6.1]. A gép ezzel a kiin-

dulasi helyzetbe kerdilt.

- Amarasmélység sziikség esetén az allitotarc
[6.8] elforgatasaval pontosithatd. Egy jelol
egységgel torténd elforgatas hatasara 0,1
rel valtozik a marasmélység. Egy teljes

1 mm-nek felel meg.

» A skalagyrd [6.7] 6nalld elforgatés@‘t
» A peremen [6.5] levé harom jelg és@a
tarcsa maximalis beallitasi tdfggmanyat (

het a "nullara” allitas.
és a kozépso allast jeloli. /

at

I3

en-

7.5 El6-/finommaras

A "C" utkozonek két Utkazag je van, e a-
gassagkilonbsége 2 m lehetdvé wa C’
ltkoz6 segitségével b t mar% ég két

épésben torténd
- Az els6 lépé n&k soran a

s
felsémaro [@b’zési s tllyed;
- A ktivetk&( zre maga$ melynek soran a
felsémard elefwa [7.2] U szintet.
n

» Ezzel az eljarassal gyor észithet6k a nagy
marasmeélység( felad ugyanakkor a felilet
mindsége is jo lesz. gleges marasmélység

a [7.2] Utkozési szint beallitasaval hatarozhaté
meg.

7.6 Finombeallitas az élek megmunkalasa-
hoz

A maroszerszamok vezet6-golydscsapaggyal tor-
ténd hasznalatahoz a gépen specialis finombeal-
litasra van lehet6ség. Ezzel megszakitas nélkiil,

gyorsan és egyszer(en beallithatd a pontos atme-

3:—.—
S,

net az élek lekerekitésénél [8. abral.

El6szor durvan allitsa be a marasmélységet, majd

végezzen egy probamarast.

Ezutan allitsa be a pontos marasmélységet:

- Nyissa a szoritokart [9.2].

- Nyomja a mélyséquitkoz6t [9.3] a “C" fix Gitk6z6
[9.5] felé.

- Régzitse a mélységiitkéz6t az excenter [9.4]
segitségével a fokozatlitk6zén (az éramutato
jardsanak irdnyaban).

- Zarja a szoritékart [9.2].

- Nyissa a forgégombot [9.1].

- Az allitétarcsa [9.6] elforgatg®éyal allitsa be a

VIGYAZAT

A agzése karosithatja a légutakat.
* Mindid csatlakoztassa a gépet elszivo beren-
*ezésre.
sak akkor hasznalja a berendezést, ha a
porszivésisakos forgacsvédd [10.2] m{iksdé-
képes.
e Porral jaré6 munkak esetén viseljen
légzémaszkot.

Az elszivd csonkokra [10.4] Festool elszivo beren-
dezés csatlakoztathatd, amelynek elszivd tomlo
atmérdje 36 mm vagy 27 mm (ajanlatos 36 mm
atmeérd hasznalata a csekélyebb eltomddés veszély
miatt)

Az elszivocsonk [10.4] a [10.3] tartoméanyban
elforgathaté. A fennmarado tartomanyban az
elszivocsonk nem csatlakoztathatd kelléen az
elszivocsore, hogy ott rogzitheto legyen.

Forgacsvédo porszivosisakkal

Aforgacsvédd [10.2] felsé allasban rogzithetd, pl. a
maro cseréje céljabol. Enhez bekattanasig hajtsa
fel a forgacsvéddt, vagy Uitkdzésig nyomja lefelé a
gépet.

Az elszivas hatékonysaganak javitdsa érdekében
javasoljuk, hogy munkavégzéskor siillyessze le a
forgadcsvédét. Ehhez nyomja az emel6kart [10.1] a
fogantyd irdnyaba.
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KSF-OF forgacscsapda

A KSF-OF forgacszsakkal [11.1] ndvelhetd
élmaraskor az elszivas hatékonysaga. A maro
maximalis atmérdje 78 mm lehet.

A szerelés a masoldgylrihoz hasonldéan torténik
(lasd ,Masolé maras”).

Afedél keretes flirésszel a horonynal [11.2] levag-
haté és ezaltal kisebbithetd. Igy a forgacscsapda
legaldbb 52 mm-es belsd iveknél is hasznalhato.

Uzemeltetés

AN

Balesetveszély - vegye figyelembe a munkavég-

zésre vonatkozd alabbi utasitasokat:

e Mindig ugy rogzitse a munkadarabot, hogy az
megmunkalas kdzben ne tudjon elmozdulni.

e Mindig két kézzel fogja meg a gépet az erre a
célra szolgalé fogantylknal [2.4] fogva.

e El6szor mindig kapcsolja be a fels6marot,
miel6tt a marot a munkadarabhoz érintené!

e Munkavégzés el6tt gondoskodjon rola, hogy

8

VIGYAZAT

a szoritokar [1.6] zart, az excenter [1.7] pedig
nyitott allapotban legyen. &

e Mindig Ugy végezze a munkat, hogy a szerszg

vagoereje a gép el6tolasaval ellentétes i
legyen (ellentétes iranyd maras). ¢
Kapcsolja be a gépet. /

Nyissa a forgégombot [1.3].

Utkozésig nyomja lefelé a @
A forgégomb [1.3] zéré@ro’ngtse

ebben a helyzetben.

Végezze el a marasi t.

Nyissa a forgogomb®i[148]. .
Lassan mozgass@et felfelé ésig (ki-
emelés).

Kapcsolja K a Geget.

8.1 A gép lehetsége@nazésai

a) Maras oldaliitk6zovél

Az oldaliitk6z6t (részleges tartozék) a munkadarab

szélével parhuzamosan kell felszerelni.

- Aforgathatd gombokkal [12.2] régzitse az oldal-
titkozénél a két vezet6rudat [12.4].

- Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mértékig a
marodasztal hornyaiba, és a forgathaté gombbal
[12.1] rogzitse ket.

Eljarasmod
Allitsa be a kivant marasmélys@get.

ol

Finombeallitas

- Nyissa a forgdgombot [12.7], és az allitotarcsa
[12.5] segitségével végezze el a finombeallitast.
Ehhez a skalagydrin [12.6] egy osztas 0,1 mm-
nek felel meg. Amennyiben az allitokereket
rogzitik, akkor a skalagytri onalldan elforgat-
hato, annak érdekében, hogy "nullara” lehessen
allitani. Nagyobb atallitas esetén az alaptesten
talalhaté milliméter-skala [12.3] segit.

- A finombeallitas elvégzése utan ismét zarja a
forgdégombot [12.7].

- Akétvezetépofat [13.3] Ugy allitsa be, hogy azok
tavolsaga a mardtdol kb. 5 m gven. Ehhez
nyitni kell a )
megtortén

[13.1] hétulrs attana€y a20ldaliitkozdre, és
csatla %a egy 27 nwgyagy 36 mm atmeéro-
jU g#BZMglom L6t az elgzivagsonkra [13.4]. Egyéb-
e ja az elselszivécsonkon.
asoloé r@
Sﬂ(jnnaltb’rtén% ishoz a fels6 marot beépitett
3 égyt’jr(jve%ta 0zék) hasznaljuk.
mésoN a szériafelszerelésbe tartozo
futéfelm asznalhatok. A felfekvés javitasa

tozékként specialis futdfelilet is

2 ¢

VIGYAZAT

ul'nagy maroészerszam karosithatja a maso-
ygyliriit, és balesetet okozhat.

e Ugyeljen ra, hogy a marészerszam és a maso-
logy(lrl nyilasa megfeleljen egymasnak.

Eljarasmod

- Fektesse a gépet oldalt egy stabil alatétre.

- Nyissa az emeldkart [14.4].

- Vegye le a futéfeliletet [14.1].

Engedije el Ujra az emeldkart [14.4].

Tegyen egy masologyr(t [14.3] megfeleld hely-
zetben a mardasztalba.

Helyezzen egy futéfeliiletet a fllekkel [14.2] a
marodasztalba.

Nyomija a futofeliiletet bekattanasig a marodasz-
talba.

Amunkadarab Y talnyulasa a sablonhoz képest [16.
abra] az aldbbiak szerint szamithaté:

Y =2 (@ méasologydiri - @ mard)

c) El-megmunkalas

El-megmunkalashoz vezets-golydscsapagyas ma-
roszerszamokat helyezzlink a gépbe. A gépet ekkor
ugy kell vezetni, hogy a vezet6-golyoscsapagy a
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munkadarabon gordiljon.
El-megmunkalashoz mindig hasznaljon KSF-OF
forgacsgy(jtét az elszivas javitasa érdekében.

d) Maras FS vezetorendszerrel
A vezet6rendszer (részben tartozék) megkonnyiti
az egyenes hornyok marasat.

- AvezetGsint szoritocsavarokkal [16.4] rogzitse a
munkadarabhoz.

- Helyezze a vezetdidomhoz a futéfeliiletet [16.3]
a felsémarodba (ldsd a "Futdfelllet cseréje” c.
fejezetet).

» Ezen a futdfelileten egy ratét talalhato, mely
kiegyenliti a vezetésin magassagat.

- Aforgathatd gombokkal [16.5] rogzitse az oldal-
Utkdzénél a két vezetrudat [16.6] és [16.9].

- Nyissa a forgdgombot [16.1].

- Vezesse avezet6rudat [16.6] a maroasztalon levé
hornyokba.

- Helyezze a fels6marot a vezetéidommal a veze-
tésinre.

- Sziikség esetén a két vezetépofan [16.2] egy csa-
varhizo segitségével beallithaté a vezetdidom
jatéka a vezetdsinen.

tavolsag eléréséig.

- Zarja a forgégombot [16.1].

- Nyissa a forgégombot [16.10].

- Az allitotarcsa [16.7] elforgatas
pontosaz az X tavolsagot.

» Ha rogzitve tartja az allitotag€sat
[16.8] "nullara” allitas céljabo
hato.

V4
- Zarja a forgdbgombot [16.@
8.2 Futéfeliiletek e
Rabnazas

nal.

é?b%a be
1%e

[18#7],a s

&

ok ki:

latétre.

A Festool a kiilonbozé ialis

futdfeliileteket (tartoag

Ezek az alabbiak it cserélhe

- Fektesse a é@alt egy

- Nyissa a@ rt [14.4].

- Vegye le a futOfeluletet [14N"

- Engedje el Ujra az eme(§kaft[14.4].

- Helyezzen egy futéfe t a fllekkel [14.2] a
maroasztalba.

- Nyomja a futdfeliletet bekattanasig a mardasz-
talba.

A futdfelilet els6 hasznalatakor: Tavolitsa el a
védofoliat!

an
gben
g

- Tolja el a felsémarot a vezetérudak menté
maroszerszam és a vezetdsin kozott kiva

20
wlon is elfor A

8.3 Aluminium-megmunkalas

AN

Balesetveszély - aluminium megmunkalasakor

tartsa be az alabbi biztonsagi eloirasokat:

* Agép elé hibadram- (FI-, PRCD-) véd6kapcso-
(6t kell bekotni.

» Csatlakoztassa a gépet egy megfeleld elszivo
berendezésre.

e Rendszeresen tavolitsa el a motorhazban le-
rakodott port.

e Viseljen védc'iszem[]veget.&
: r@t eredeti Festool-
@yagokat hasznaljon,
arendszere€meknek az 6sszehan-
2 ealis. Masygrtétol szarmazo tartozékok
ok felhas valoszinlleg hatranyo-
pefolyasolj Egzett munka mindségét

orlétozz’a%rewciaigényt. Az alkalmazastol
er()’ab ehet a gép kopasa vagy néhet a

VIGYAZAT

mivel e ‘ h

99
é

ep kez terhelése. Ovja a gép kezeldjét és

a gépe int a garanciajogosultsagot azzal,
hogy K ag eredeti Festool-tartozékokat és
Fe nyagokat hasznal!

tartozékok gazdag valasztékat kinalja

AF
aelsﬁmaréhoz:
ardszerszamok kilonbozé alkalmazasokhoz.

Vezetdsin egyenes marasra.

Futofeliletek kiilonbozd alkalmazasokhoz.
Tovabbi tartozékok, valamint a tartozékok és szer-
szamok rendelési szama a Festool katalogusaban
vagy a www.festool.com internetes oldalon talal-

hato meg.
Karbantartas és apolas

AV

Balesetveszély, aramiités veszélye

e Aberendezésen torténo barmely munkavégzés
el6tt hizza ki a halozati csatlakozot a konnek-
torbol.

e Minden olyan karbantartasi és javitasi munka,
mely a motorhaz felnyitasaval jar, csak felha-
talmazott vevészolgalati mihelyben végezhet6
el.

VIGYAZAT

A levegd cirkulacidjanak biztositasahoz, a motor-
hazon lévé szell6ztetonyilasokat mindig szabadon
és tisztan kell tartani.
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A gép onlekapcsold specialis szénnelvan felszerel-
ve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az aramellatas
automatikusan megszakad és a gép leall.

1 Hulladékkezelés

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziiléket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirdsoknak
megfeleld Ujrahasznositasra! Tartsa be az érvényes
hazai elSirdsokat.

Csak EU: A 2002/96/EG Eurdpai Irényelv szerint
az elektromos szerszamokat elkilonitve kell
osszegydjteni, és at kell adni a kornyezetvédelmi
eléirasoknak megfeleld Ujrahasznositasra

12 Garancia
A Festool gépekre az adott orszagban érvényes
torvények illetve rendeletek eldirasai szerint, de
legaldbb 12 honapig vallalunk anyag- vagy gyartasi
hibara garanciat. Az Eurdpai Unid tagallamaiban a
garanciaidétartama 24 honap (igazolas szamlaval
vagy szallitélevéllel).

Atermészetes elhasznaldédasbol/kopashbal, talt
heléshdl vagy szakszer(tlen hasznalatbol ere
ill. a felhasznalod altal okozott karokra, val
azokra az egyéb karokra, amelyek a hasz
utasitdsban foglaltak be nem tartasarave
vissza, vagy amelyek a gép vasarlasakor is
voltak, a garancia nem érvényes. Ugy,
tartoznak ide azok a karok, amel n
Festool tartozékok és anyagok (pl. ®gjszolota
hasznalatara vezethetdk vissza. y 4

A garanciaigényt csak akkor t elismernpsm
a késziiléket szétszerelés né uldia sz%
nak vagy a Festool felhatal Ugyfé @ati
% ast,
Otalkatrész(M8tat és
fden eqyeh, efetben a
s feltét 2nyesek.

m(helyének. Orizze me
a biztonsagi utasitaso

er-

B
rte

em
edeti

3%

a vasarlasi bizonylajgt:
gyarto aktuélisK i

@%‘e

Megjegyzés

A folyamatos kutatas-fejlesztési tevékenység
alapjan fenntartjuk a jogot az itt megadott miszaki
adatok megvaltoztatasara.

13 EK megfeleloségi nyilatkozat
Felsomaro Sorozatszam
OF 2200 EB 496069, 496071

CE-jelolés éve: 2007
Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjlk,
hogy ez a termék megfelel a kovetkez6 szabva-
nyoknak és normativ dokumentu

11.01.2010
Uszaki dokumentacios

ok

40 Wendlingen

REAC eStool termékeire, azok tartozékaira
és lhaSznalt anyagokra vonatkozoéan

A&CH a vegyi anyagok regisztralasarol, ér-

elésérdl, engedélyezésérol és korlatozasarol

l6, 2007-t6l egész Eurdpaban érvényes ren-

elet. Mi a folyamatban szerepl6 alkalmazoként,

nyér:
[ azaz termékeldallitoként tudataban vagyunk

az lUgyfeleinkkel szemben fennallé informacios
kotelezettségiinknek. Azért, hogy Ont mindig
naprakész informaciokkal lathassuk el a ter-
mékeinkben hasznalni tervezett Uj anyagokrol,
a kdvetkezd honlapot készitettitk Onnek: www.
festool.com/reach
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Ovavapepopeveg elKOVEG Bplokovtal oTLG MOAUYAwO-
0€G 00NYlEG XELPLOKOU.

L0pBoAa

Mpoeldonoinon ano yeviko Kivouvo

Kivduvog nAektponAngiag
AwaBaoTe Tig 0dnyiec/unodei€elg !

®opate npoownida npocrtaciag anod Tn
okovn!

Xpnatponoleite npootacia akong (wraoni-
deg)!

®opate npooTaTeUTLKA yavTLa!
[MpookopioTe 10 €pyaleio, Ta e§apTnuaTa

KOl TN OUCKEUAOLa G€ pla GLALKN MPog TO
neptBaiov avakukAwan!

HO@®Q>

Texvikda oTolxeia
loxug

Ap1Buo¢ oTpo@v (xwpig poprio)
10000 - 22000 oTpo ENTO

TaxuppuBuion Baboug mm

AenTopepng puBuion Baboug 0 mm

Ineipwpa ouvdeong

TOoU KwvnThplou a€ova

AlGpeTpOG PpEZAG, HEYLOTO

Bapog (xwpic kahwdio oUvoE peupal
Katnyopia npootaociag @ [l

3 ITowxeia epyale
[1.1]  Alokog puB akptBoug
pUBULo T@OUC op HaTog
[1.2] Aom@pomc yla Tagn akplBoug
apioparog

puBplong ToU BaBou

[1.3]  MeploTpoPiko Kou TO OQLYKTNPA TOU

BaBoug ppezapt
[1.4]  K\ipaka yia 1o BaBog ppezapiopatog
[1.5]  00nyog Baboug pe deiktn
[1.6]  MoxAog oUo@uyEng yia Tov 00nyo BaBoug
[1.7]  'Exkevripo 1piBeio yia Tn cUpnAe€n Tou 0dn-

you BaBoug kat Tou BaBudwTou 0dnyou
[1.8]
[1.9]

BaBudwtog 0dnyog
MoxAdG xelplopou yta Tnv aA\ayn Twv neA-
paTtwv oAioBnong

1A £
9]
220 V& (D
(Exdoon 110V

[1.10] Aata€n evaAaKTIKNG PPayng ya To KAei-

dwpa Tou agova

[1.11] Aiokog pUButong yta Tn pUBULEN Tou aptB-
HOU TwV OTPOPWV

Koupnt otaBeponoinong ywa 1o dlakonTn
gvepyonoinong/anevepyonoinong

[2.1]

[2.2]  Awkontng evepyonoinong/anevepyonoin-
ong

[2.3]  Mox\ogyLa Tnv ac@aion Tou Npo@UAAKTHpa

[2.4]  XewpohaBég

[2.5]  ZTOp0 avappopnaong

4 XpnophgUHPwWva He TQLORBNO Npoopt-

poopizo dedelydéva ya
u, ouv@cbv UALKWV Kal na-
UAO UAKwV. € nepinTwon Xxpnong
¢, nou npoBA&énovrat
nwAnong Tng Festool,

veig eniong aloupivio

pngpet va 8n8§£ Qo
KQLpooovléo \Z
[0 TG TIXOWZNHLEG KaL aTUXNPATA AOYw KN

EvNG xpnong euBuveTat o xpn-

5 ei§elc aopaleiag
5.1 , €g unodeifelg aocpaleiag
MPOXOXH! AwaBaoTte OAeg TIG UNOJELEELG

aleiag kat 6Aeg 1L 0dnyieg. Ta opaiyara otnv
afnon Twv npoeldonolnTikwyv unodeifewv Kat Twv

M 22 Qényu}ov pnopoUv va npokaAéoouv nAekTponAnéia,

nupkayla n/kat coBapoug TpaupaTIopoUG.
QulayeTte OAeg TIG unodeielg aocpaleiag Kat
odnyieg yla HEANOVTLKNA XpNon.

O oplop6g «HAeKTpIKO Epyaieio» NMou xpnaotpomnot-
€lTaL OTLG NPOELDOMOLNTLIKEG UNOOELEELG avaPEpETaL
0€ NAEKTPLKA €pyaAeia nou TpopodoTouvTal ano 1o
NAEKTPLKO OIKTUO (HE NAEKTPLKO KaA®OLo) KaBwg
KAl 0€ NAEKTPLKA EpyaAeia nou TpopodoTouvtaLano
unarapia (xwpic NAEKTPLKO KaA®wdL0).

1) Xapoc epyaciac

a) Awatnpeite To XPo Nou epyazecbe Kabapo
Kal KaAd pwTiopévo. Ata&ia oTo Xwpo nou ep-
yazeoBe Kal pn QWTIOPEVEG NEPLOXEG EPYATi-
ag gnopet va odnynocouv o€ aTuxnpara.

b) Mnv €pyazecBe pe To NAEKTPLKO Epyaleio o€
nepuBAaAAov nou unapxet Kivduvog €Kpnéng,
OTO onoio undapxouv eUPAEKTa uypa, agpwa n
oKovn. Ta nAekTplka €pyaleia pnopei va on-
Hloupynoouv onwBnplopo o onoiog pnopei va
ava@Ae€el Tn okovn N TG avaBupLacelg.
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c] ‘OTav XpnOLUOMOLEITE TO NAEKTPLKO EpYaAEio
KPATATE Ta Nawdid KL GAAa Tuxov npocwna pa-
KPLa ano 1o Xwpo Nnouv epyagecOe. Xe nepinTtw-
on nou GAAa AaTopa anocnacouv TNV NPOCoXn
0ag MNopel va XAOETE TOV EAEYXO TOU PNXavn-
paTog.

d) Mnv a@noeTe To NAEKTPLKO £pyaleio va Aet-
ToUpYEl Xwpig entrnpnon. EykataAeiyte To nAe-
KTPLKO €pYaAeio, apoU NpwTa TO EPYAAELO AKL-
vnTonolnBei evreAwG.

I1) HAeKTpLKAh ao@aAeLa

a) To @iLg Tou KOAWAiou TOU NAEKTPLKOU £pyaAei-
OU NPENEL va TALPLAZEL TNV AVTioTOLXN Mnpi-
ga. Aev enurpéneTal He Kavéva TpONO N HETA-
OKEUN TOU @1G. Mn xpnotponoteire npocappo-
OTLKG QLG OE GUVOUAOHO HE NAEKTPLKA Epya-
Aeia ouvdepéva pe Tn yn (yewwpéva). ‘ABikTa
(LG KAl KAaTAAANAEG NPiZeG PELWVOUV TOV KivOu-
vo nAekTponAnéiag.

b) Ano@eUyeTe TNV ENAPN TOU CAOHATOG 0AG HE
YELWHEVEG ENLPAVELEG ONWG CWANVEG, Beppa-
VTIKG cwpaTta (Kaloplpép), Kougiveg kKat Wu-

yeia. ‘Otav 10 cwpa oag eivat yelwpévo auga-
VeTal 0 Kivduvog nAekTponAnéiac.

c)] Mnv eKBETETE TO NAEKTPLKO EpYaAEio oTh -
Xn N TNV uypacia. H dieicduon vepou g

KTPLKO gpyaAeio au€avel Tov Kivouvo 0
nAnéiag.

d) Mn Xxpnotponoleite To KAAGWSLO Yya PeTaPE-
PETE N V. AVAPTNOETE TO NAEKIPLKG aAeio
yla va BydAete 1o LG ano My npiga. Kpara
TO KAA®wAL0 pakplda anoé vyn OepuOKp

€G, AAOLa, KOPTEPEG OKME r&tvoﬁusva p-
TApara. Tuxov xaAaope epOEPEY, -

dLa au§avouv Tov Kiv KTpon

e] ‘OrtavepyazeoBe 6Q)Krpm'
UnawtBpo xpnoLporoL navrote
HAKuvong (UNaAQvT84ec) nou €xoyy YKpLBei
yla Xpnon o€ -¥EPLKOUG R@POUG. H xpnon
KaAwdiw en@ '
ola og @Kooc Xwp
vo nAekTponAREiac.

f) ‘'OtTav n xphon Tou pPLKOU gpyaleiou og
uypo neptBaAlovaegigL avanoQeuKTn, TOTE
XPNOLHOMNOLNCTE VAV NPOCTATEUTLKO OLAKONTN
dtappong [dtakonTtn Fl). H xpnon evog npoaota-

TEUTLKOU OLOKONTN OLAPPONG EAATTWVEL TOV Kiv-
duvo nAekTponAnéiag.

111) AcpdaAela npoo@nwv

a) Na €io0g navroTe NPOOEKTIKOG/NPOCEKTL-KN,
va dLvETE NPOOCOXN OTNV €pyacia Nou KAVETE
Katl va Xepizeo0e 10 NAEKTPLKO €pyaleio pe
nepioKeyn. Mnv KAVETE XPAGN TOU NAEKTPL-

O O
© 2
5 2
S, m

&

KoU epyaAciou oTav eicBe Koupaopévog/Kou-
pacuévn n orav BpiokeoBe unoé Tnv gnppon
VAPKWTLKWYV, OLVONVEUHATOG N papHAaKwY. MLa
oTlyplaia anpooe&ia KaTa TO XELPLOPO TOU NAE-
KTPLKOU €pyaAeiou pnopet va 0dnNynceL 6€ 00-
Bapoug TpaupaTiopoug.

b) ®opdTe NPoCGTATEUTLKG EVEUPATA KAl NAVTOTE
NPOCTATEUTLKA YuaAo. Otav popdte evdupata
ao@paleiag, avaloya pe To UNO XpPNON NAEKTPL-
KO epyaAeio, onwg npoownida npooTtaciag ano
oKovn, avTloAloBika nanouTtola ac-QaAgiag,
Kpavn n wTaonideg, JELWVETAL 0 Kivduvog Tpau-
HATLOH V.

] Ano@eUyeTe TNV aBEANT B&gn o€ ActToup-
yia 1o DLKOU €p u. BeBaww0eire,
oTL 0 L0 ON/O iokerat otn B€on
«Of OUVOEFE-TE"TO NAEKTPLKO €pya-
Ael npiza.0 TAQEPETE TO NAEKTPL-

G 79 0GKTUAG 0ag 0TO dLaKO-
OEO0ETE TO NAEKTPLKO €p-
JpaTog O0Tav o OLAKOMNTNG

o€ coBapoug TpauuaTiopouG.
Ag 0 Ta NAEKTPLKA €pyaleia npwv Ta
0éo A&eLToupyia Tuxov cuvappoAoynpé-
va @uonou’wtuu epyaAeia n KAeWdia. ‘Eva
0 N KAeLdL oUVapHUOAOYNUEVO OTO NEPL-
dUEVO €EAPTNHA EVOC NAEKTPLKOU €pya-

[z—:t nopel va 0dNynoeL 0€ TPAUPATIOHOUG.
e\ Mnv unepkTipare Tov eautd cag. Mpovrigere
ywa Tnv acpain oThpLEn ToU CWHATOG 0ag Kat
oLatnpeite NAvroTe Tnv LWoopponia oag. Auto
0QG ENUTPENEL TOV KAAUTEPO EAEYXO TO NAEKTPL-

KOU epyaAeiou o€ NEPLNTWOELG ANPOCOOKNTWY
KATAOTAOEWV.

f] ®opare kKataAAnAa poUxa. Mn gopdre nAaria
poUxa n koopnuarta. Kparare ta yaAAwa kat ta
pouxa Hakpla anéd Ta KwoUpeva pépn. Ta xa-
Aapa pouxa, Ta KOOPNUATA N Ta HaKPLa HaAALd
pnopouUv va paykwBouv oTa Kvoupeva YepN.

gl Avundapxet n duvaréTnTa cuvapuoAdynong di-
atra§ewv avappopnong n GUAANOYNG OKOVNG,
BeBalwOeite av oL duarta€eLg auTEg eivat ouv-
0cpéveg KaBwG KL av xpnowgonotoUvral cw-
otd. H xpnon 1éTolwv 0laTagewy PELWVEL TOUG
KLvOUVOUG MOU MPoEPXOVTaL anod Tn okovn.

h) Mnv napapgeAnoeTe, AOYW TNG OUVNOELOG NoOU
anoKTNOATE PME Th CUXVN XPNON TWV EPYAAEL-
WV, TLG Baolkég apxéG acpaleiag Tou epyaAei-
ou. Mo anpOOEKTN EVEPYELO HMOPEL VA NPOKA-
Aeoel coBapoUg TpaupaTlogoug e KAaoparta
TOU OEUTEPOAENTOU.
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1IV) MPpoCEKTLKOC XELPLOYUOC KL XPAGH TWV NAE-
KTPLK®WV EpYAAEiwV

a) Mnv unepPoPTOVETE TO NAEKTPLKO £pyaAeio.
XpNOLUOMNOLELTE YLO TNV EKACTOTE Epyacia cag
TO NAEKTPLKO epyaAeio nou npoopizeraryl au-
TAV. Me 10 KAaTAAANAO NAEKTPLKO €pyaAeio ep-
yazeoBe KaAUTepa Kal ao@alEcTEPa OTNV ava-
(PEPOPEVN MEPLOXN LOXUOG.

h) Awatnpeirte Tig XelpoAaBEG oTEYVEG, KaBapEg
Kat eAeU0epeg ano AadLKatypdco. Ol oAoBai-
VOUOEG XELPOAABEG dev NPOCPEPOUV KAVEVA Oi-
YOUPO XELPLOPO KAl EAEYXO TOU NAEKTPLKOU €p-
YOA€lOU 0€ ANPOOUEVEG KATAGTACELG.

V] Xpnon Kt enPEANRC XELPLOPOC EPYAAELWY Pna-
Tapiag
a) ®opTigeTe HOVO PE POPTLOTEG NOU NPOBAENEL

bl Mn xpnotponothoeTe NoTé £va NAEKTPLKO €p- 0 KATAOKEUAGTAG. H pOpTION g POpPTIOTEG MoU
yaAeio Tou onoiou o dtakontng ON/OFF eivat eV npoopizZovTat yLa Tov und GopTLeN TUMO TOU
xaAaopévoe. ‘Eva nAekTpLko epyaleio To onoio UMAoK pna-Tapiag dnutoupyel KivBuvo nupka-
dev pnopei va TeBel MAEOV 0€ N EKTOG AeLTOUp- ylac.
ylag elval entkivouvo Kal NpeEneL va ENLOKeUa- b) Xpnotponoteite Ta nAekTpLkd gpyReia navro-
OTEL. TEUETA N eNOopeva yL aura fmAok pnara-

c] BydATe To @l ano Tnv npiza npw die§ayere piag. H x OPETLKg OK pnarapiag
Kanola epyacia puBHLONG 0TO NAEKTPLKO €p- Hnopei ue oSl OE T TIopoUg h nup-
yaAeio, npw avrikaraotnoetelaAAa§ere Ka- Kald
noto €€aptnua ﬁ.c')rav I1p6|$£lTGl va 1o 6u_npg- ) Aw ofe Tic pnataPtéc nou e xpnotyo-
Aaﬁe'rslanoe.nKauoaITs. Auta Ta |jpo)\n NTKA pe-_ aKpLa a LKG QVTIKELPEVA, .
TPa a0-QaAeiag peLwvouv Tov Kivouvo va TeBetl X UVEETR @V, vopiopara, KAEL-
To ynxavnua aBéAnTa og Aettoupyia. (6, Kap@ud, [@l a ;10p6p0tu pl'KPOG-

d) Ala@uAdyeTe Ta NAEKTPLKA €pyaleia nou d¢ QT}K&“EVG' ia Ba pnopovoav va entye-
XphOlpOﬂOleiTs pqulfl ano nawdid. Mnv u(pﬁ' p(boouv-r%(popag uauokuévag ana(péc_
VETE AToHa nou dev eivat e§oKeELWHEVA PE TO Mua en on ano PeTaA\kd avTikeipeva
NAEKTPLKO Epyaleio n dev €xouv dLaBaoet uw HUNOPE] KaAéoel BpaxukUkAwpa, orven-
TEG TIG 00Nyieg XpNONG va To XpnaLyon pLopg ¥ Kata.
gouv. Ta n)\SKTpLK'G spyo)\slztg Elvat entki d Yn EVEIC OUVBNKEG AEtToupyiag Hnopei
6Tav xpnotponolouvrat anoé anepa np va Stefpfucouv uypa ané Tnv pnartapia. Ano-

e] Na nsmelﬁOTs npOOSKTlel TO NAEK ; gag e OYSTE KaOe enu(pﬁ HE Hwa pn oTsvuvﬁ pna-
epyaleio kat va eAEyxeTe, av Ja VHeva &iu. Ie nepinTwon akoUoLag ENAPAG HE Ta
THApATA Tou AetToupyoUv dyoyd kal 3g¥ pnho- @uypd, €eNAUVTE QPECWC PE VEPO TNV aVTiGTOL-
KUPO_UV- n pnnmg_exouv X'_JM n onacele- xn Béon enapng. EKTO¢ anoé auto, av Ta uypa
ﬁC]PTnPUTF. TUO"Olﬂﬁﬂ_nPWCOly ETOL apVRgC OLELodUCoUY OTA HATLO 0AG, ENLOKEPTNTE XWPLG
K@ Tov Tpono AetToupyiag R/\EKTPLKO kKaBuoTtépnon €va ylatpo. Ta dappeovTa uypd
YaAeiou. AwoTe TUXOV xaAdefgva e€apt TWV pnataplwy pnopet va npokaAeoouv epeli-
Tou nAekTpIKOU epyaiefoy a snwKWw opoUG M Kat eykaluaTa.
TOXPNOLHOMOLNGETE Mgt QVEHG& ™M~ ¢] MNpw TonoBeThaeTe T0 Aok pnarapiag BeBat-
pnon _va NAEKTPLK® v anor ara wO¢eite oTL 0 SlakonTng ON/OFF BpiokeTatotn
MoMGY aTUXNPATEN ¢ 0&on OFF. H tonoB€tnon Tou pnAok pnarapiag

f) Awatnpeire 1 3 EPYOAg] TEPA Kal 0T0 NAEKTPLKO epyaleio oTav o dtakontng ON/
KUGUP(’-T&O pyaAeig BQU OUvTnpouvTal OFF Bpioketat otn B¢on ON pnopel va odnyn-
pe npoooxn p Uv va odn Uv EUKOAQ Kalt €L 0€ aTUXNpaTa.
va eAeyxBoUv KaAuTepa. .

. , , VI) Service

gl Xpnowgonoteire Ta nA KG gpyaleia, Ta . ) . )

e€apThparta, Ta xpnﬁ;mmpu epyaleia a) AIveTE TO NAEKTPLKO 0aG EPYAAELD yLa ENOKEUN

KTA. GUpQwva e TIG NapoUoeg odnyieg KabBwg
Kat onwg¢ npoBAENETAL yLa TOV EKAGTOTE TUNO
pnxavnparog. AauBavere tautoxpova unoynv
004G TLG GUVONKEG €pyaciag Kat Tnv uno eKTé-
Aegon gpyacia. H xpnon Tou NAEKTPLKOU €pya-
Agiou yla GA\eg €kTOG anod TIG NpoBAendpeveg
EPyaocieg pnopet va ONPLOUPYNOEL EMLKIVOUVEG
KaTaoTACELG.

ano apLoTa €L0LKEVPEVO NPOCWNLKO, HOVO HE
yvinola avtaAAakTka. ‘Etole€aopalizeTatn dt-
atnpnon TNG aoPAAELaG TOU NAEKTPLKOU €pya-
Aeiouv.

XpNOLHONOLELTE yLA TNV ENLOKEUN KALTh GUVTA-
pnon povo yvhola avraAAakTika tng Festool.
H xpnon e§apTnpatwyv N avTaAAaKTLK@WV Nou 0gvV
npoBAEnovTalyla auto To 0KoNo Ynopei va odn-
ynoeL oe nAekTponAn&ia Kat TpaupaTiopoug.
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5.2 Ynodei§elg acpaleiag ELOLKEG yLa To €p-

yaAeio

e Kpararte 1o NAEKTPLKO €pyaAeio povo ano TG
HovwuEVeG enwpaveleg AaBng, engwdn n ppézga
pnopei va Tpauvpartioel To KaAwdLo cUvéeong Tou
gpyaAeiou oTo pevpa. H enagn p’ €vav nAekTpo-
POpo aywyo pnopeiva BeceL entong Ta HETAAAKG
HEPN TOU gpyaAeiou und Taon kat Ba pnopouce
va odnynoel oe NAekTponAnéia.

* ITEPEWOTE KAl ACQPAAICTE TO ENEEEPYAZOHEVO
KOUHATL HE OPLKTNPEG N HE Kanolov AAAo Tpono
o€ pua otaBepn Baon. Otav kpatdare To ene€epya-
ZOMEVO KOPMPATL HOVO PE TO XEPLN NAVW OTO CWHA
0ag, napapevel acTaBeg, Npaypa Nou Ynopei va
0dNyNGoEL GE OTNV ANWAELD TOU EAEYXOU.

e [lpooe€Te TNV KAAN Npooappoyn TNG PPEZAG Kat

eAEYETE TNV Gyoyn NePLOTPOPN TNG.

O opyKThpaG Kal 1o pakop dev enTpENETAL va

napoucLazouv Kapia gnpiad.

EnupéneTalva xpnogonotouvratl pyovo e§aptnua-

10, Nou avtanokpivovrat oto npotuno EN 847-1.

OAec oL ppezeg Tng Festool nAnpouv auTtég TLg

anatTnoeLg.

H unépBaon Tou peyloTou aplBuou oTpoPwV N

avapéepeTal oTo e€apTNUa dev ENUTPENETAL N @

oTowxa npénet va TnpnBei n nepLoxn Tou

TWV OTPOPWV.

Paylopeveg ppeEzeg N ppEZEG Mou €X

HoppwBel dev enTpenETAL va XpNotLy

TonoBetnoTe povo e§apthpua

A€X0UG, yla TNV onoia npoop

(took].

Xpnotdonoteite KATAAANAO Npo
npooTaciag: [lpooTtacia a wTaonide
OTATEUTIKA YUaAL@, Npog npooTadk

LouvTat.

no

TN 0KOVN OTLG €pyacie nuLoup Kovn,

NPOGCTATEUTLKA YaAVTL TNV en a Tpa-
XLV UALKWV Kal Ka aAayn Tng PPEZaG.

T™ng Festogl ehirpéneTatl

¢ €pyaotag,

yU auto To oReQno. Xe ne n TonoBETnong
0€ €vav GAAO NAyko €p n o€ €vav Nayko
gpyaciag nou Komo&m ot idlo, gnopei 1o
NAEKTPLKO EPYaAgio Vv oTepewveTal oTabepa
Kat va odnynoel oe coBapa atuxnuara.

5.3 TwHEG EKNOMPNNG
[Mpoodloplopog Tipwy BopuBou cUp@Wva PE TO NPO6-
Tuno EN 60745:

e Ta nAeKTpLKG €P i
va TonoBeTQU OVO O€ nad
nou npoBAEno ano TnWeTtMpeia Festool

Y1aBun nXNTIKNG nigong L., =87 dB(A]
Y1aBun NXnTIKNG LoxU0g L, = 98 dB(A]
ABeBatdétnTa K=3dB

Ta pe Bt po oTE-
Q lYKThp(Q
KO €€ o[

& @ MPOZOXH
0 NXx0G Nou dnHLOUPYELTAL KATA TLG EPYACIEG Uno-
pel va npokaAéoel BAaBeg oTnv akon.

e Xpnotponoteite wroaonideg!

Mpoodloplopog GUVONK®Y TLHGV Kpadaapav (ABpot-
Opa SLavuopdaTwy TPLMV KaTeUBUVOEWY) CUPPWVA PE
10 npotuno EN 60745:

Twun eknopnng Kpadaopwv

(Tpra€oviko) a, <2,5m/s?
ABeBaloTnTa K=1,5m/s?
Ot avapepOpeVeG TIHEG EKMOU adacpot, B06-

T® NpoUnoBeoelg

KAl XpNOLUEUOUV

puBog) peTpMBgkav cUpPwva
SoKLAG .%, you EN
. AuTtéc eival ka-
npPowpLVA EKTIHNON TNG

yla Tn @@go (8§ ToU €p

Td)\}\n)@n yla pt

enBag TV Kp0500. v kat Tou BopuBou kaTta
KMNOPNNG EKNPOCWMNOUV

OU NAEKTPLKOU gpyaAeiou.

nownBei To NAEKTPLKO epyaleio

N ye OVM\ UVTAPNON, UMOPEL AUTO va au§noetl
onpav enBapuvon Twv KPadaouwV Kat Tou

Bopug OAO TO XPOVLKO 0la0TNUa TNG €pyaai-
ag. g akpLBn ekTiPNON KaTa TN OLAPKELD EVOG
n OMEVOU XPOVIKOU dLaoTNPATOG £pyaactiag,

S neLva AaBete unoywn kat Toug cupneptAapBavo-
0UG OTO QVTLOTOLXO XPOVLKO OLAOTNHA XPOVOUG TNG
glToupyilag Xwpig popTio Kal TNG aKWNTonoinong
ou gpyaAeiou. AuTto PNopeL va HELWOEL ONPAVTIKA
TNV eNBapuvon ToU GUVOALKOU XPOVLKOU OLaGTNHATOG
epyaoiac.

6 O&on o€ Aettoupyia

N

Kivéuvog atuxnparog, o€ nePinTwon nov 1o
EPYAAEiLO AELTOUPYEL HE QVENITPENTN TAON N OU-
XVOTNTO.

e H 1a0N TOU OLKTUOU KAl N GUXVOTNTA TNG NNYNG
TOU PEUPATOG MPEMEL VA TAUTLZOVTAL PE TA OTOL-
xela Tng NAAKETAG TUMOU.

e Y1n Bopela Apepikn entrpeneTat va xpnaotgonot-
ouvrtat povo epyaleia Festool pe otowxeia taong
pevpartog 120 V/60 Hz.

MPOEIAOMOIHZH

0 dwakontng [2.2] xpnowpetet wg dtakontng ON/OFF.
[ta ouvexng Aettoupyia pnopei va KAeWOwBeL pe 1o
nAeupLkO Koupni otaBeponoinong [2.1]. Me Eavana-
Tnpa Tou dltakonTn Auvetal Eava 1o KAeidwpya.
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7 PuBpioeig

AV

Kivduvog atuxnparog, nAektponAngia
e [lpwv ano kaBe epyacia oTo epyaleio TpaBare
MavToTe TO PLG ANO TNV Npiga Tou PEUPATOG.

MPOEIAOMOIHZH

71 HAekTpoviko cUoTnHa
To OF 2200 EB dwaBetel €va nAekTpovikd ouoTnpa
NANPOUG KUPATOG HE TG aKOAOUBEG LOLOTNTEG:

Analo §ekivnpa
To nAekTpoviKa puBuizopevo analo Eekivnua gpo-
VTigzel va EEKLVNOEL TO EPYAAELD Xwpig “"KAOTONUA".

PUBpwon Tou aplBpuol Twv oTpoP@V

O aptBpog Twv oTpopwv Pnopei va pubuLoTel pe 10
dioko puButong [1.11] BaBuiaia peta€l 10000 kat
22000 otpopéc/Aento. EToL pnopeite va npooap-
HOOETE 1OAVIKA TNV TAXUTNTA KOMNG OTO €KACTOTE

UALKO Kal ppeza:

AwapeTpog ppezag o >
[mm] 3 S
1 030 -50 - 3.3

YALKO -30 50 89 5 -

BaBuida diokou 3

puBuiong

LkAnpo EuAo 6-4 5-3 3-1 %]
Mahako Edo  6-5  6-4 -3(0‘55

E=
=2

Moplooavideg,

EMIKAAUPPEVEG Q
ZUVG'ETLKC') 4- @ 5.
UALKO
, S
AMoupivio & T 2 N )

[upooavida

ITaBepog apt TPOPWV
O npoentAeypévog apBpuog

dLaTnPELTal NAEKTPOVLKA OT
VETAL OKOPO KaL o€ QpopTL
KOMnNG.

QA o

OV TOU KLvNTNpa
0G. EToL entruyxa-
oLopopPN TAXUTNTA

Ac@alewa Beppokpaociag (Bepuiko)

Ma Tnv npootacia ano tnv unepBeppavon (kaywo
Tou KlvnTnpa) givat TonoBeTnpévn pla NAEKTPOVIKN
napakoAouBnon Tng Beppokpaciag. Mpw Tnv eni-
TEUEN pLag Kkpiolpng Bepuokpaciag Tou KvnThpa
anevepyonolel n NAEKTpovLKN OLlaTtagn acpaAeiag Tov
KlvnThpa. AQou KpUWOEL NpwTa TO Epyaleio nepinou
yta 3-5 AenTq, eivat Eava o€ eTolpoOTNTA AELTOUPYLAG.

73

Ye nepintwon nou 1o gpyaAeio Aetroupyel (xwpig
QOopPTiO), HELWVETAL CNUAVTIKA O XPOVOG WUENG.

®pévo

To OF 2200 EB d1aBéTel €va nAeKTpoOVIKO QPEVO,
TO OMOLO PETA TNV AMEVEPYOMOINON TOU €PYAAELOU
ppevapel eviog deuTepoAENTwY Tov afova pe TO
sEdenpo.

AM\ayn npLovodLoKou

&@

MPOEIAOMNOIHZH

Kivduvog atuxnparog - n ppéza Ppegei HETA TRV

gpyaocia va giyal geoth Kat 61 OPTEPEC

KOWYELG.

e A@narTe T0 p oyn Va KpUQ-
OEL.

. CDopo

@ nvo)\)\oy 0 EoanpoToc npo-

avria. .
YI'IO
OKTLKNG QPAYNG yLa 10

MaghoTe TN 6lgT
& wa Tou 1] pOvVO O€ NePiNTWoN ane-

%)

v onompev ugpybAeiou.
TNV aMA T0 sEoanpoToc OUVLOTOUWE va yU-

(OETE TO O oTa I'I)\OYLO

€Tnon e§apTnuarog
% Te TN ppéza [3.4/3a.1] 600 10 Suvarov
Lojo TO AlyOTEPO OPWG PEXPLTO HAPKAPLOHA

%OTO OTEAEXOC TNG PPEZAC HEOA OTOV AVOLXTO
o@tyktnpa (took) [3a.2]. Otav n névoa taong d¢
atvemt)\oyw Tou na&padiov (3a.3), To epyaleio
ppezapiopatog npenetva tonoBeTnBei oTnv Nevoa

TAoNG TOUAAXLOTOV T000, WOTE To onpadt N va

pnv npog&éxel navw anod 1o naguadt.

- Matnote Tn dLata€n evalaktikng @payng [3.1]
yta 1o KAeldwpa Tou a€ova otnv nAeupd [B].

- Lpi€te KaAa 1o pakop [3.3] pe éva yepuaviko KAeLdL
(SW 24).

» H dwata&n evaAaKTIKNG Ppayng PMAOKApeL Tov
a€ova Tou KvnTnpa kaBe Qopa Povo o€ PLa KaTeu-
Buvon. U autd dev Npénet va anoyakpuveTal To
KAeLOL KaTa TO EEOPLYHA N TO OPLELHO TOU PAKOP,
aM\a pnopet va KwvnBet népa-dwBe, onNwg pia
KaoTavia.

B) Ag@aipeon e€apThuarog

- Inpw&re evOEXOUEVWG TOV NPOPUAAKTNPA ano-
BANTwv [3.2] yéxpt va acpalioet npog Ta Navw.

- MathoTe Tn d1dtaén evalakTikng @payng [3.1]
yta 1o KAeidwpa Tou a€ova otnv nAeupa [Al.

- AUoTe Y’ éva yeppaviko KAewdi (SW 24) 1o pakop
[3.3] 1600, wonou va pnopeite va apalpéoeTe 10
egaprtnpa.
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7.3 AM\ayn Tou a@LykThpa (Took)

- 2Npw&TE EVOEXOPEVWG TOV NPOPUAAKTAPA aMNo-
BAATwV [4.2] yéxpl va ao@alioet Npog Ta Navw.

- Matnote Tn daTa€n evaAakTikng @payng [4.1]
yta 1o KAeldwpa Tou d€ova otnv nAeupa [Al.

- TeBidworte To pakop [4.3] evrelag.

- A@alpéaTe T0 paKOp Hagi pe 1o oPyktnpa (Took)
[4.4] ano Tov G€ova. Mn xwploeTe NoTé To pakop
Kal To o@LyKTnpa (Took), enedn autd anoteAouv
pla povadal

- TonoBeTnoTe €va vEo opLyKTNpPa oTov agova povo
HE TonoBeTNpEVO Kal acpaAopevo na&uadt Kat
BdwoTe eha@pa 1o na§uadt. Mn o@ifete To pa-
KOp, O0Tav dev eival TonoBeTnpévn kapia gppezal

7.4 PuBuwon Tou BaBoug ppezapioparog
H puBuion npaypatonoteirat oe Auc Bhpara:

a) PUBuwon Tou yndeviKoU onpeiou

- TonoBetnote TNV KABeTN Ppéza o€ pLa eninedn
enupavela otnpléng (enwpdvela avapopag).

- AUoTe 10 HoXAO auo@yeEnc [5.2].

- AUoTe To NePLoTPOPLKO Koupnti [5.1].

- MiéoTe 10 epyaleio Npog Ta KATW, £WG N PPEZA V
enkaberat otnv enupaveta otnpléng (enwpave

avagopag). Zei€re 10 gpyaleio, KAeivovTa
neploTpoPikod koupnti [5.1], oe auth Tn Beon®

- MéoTe Tov 0dnyo BaBoug [5.3] SVGVTL
TPLAV 0TABEPV aVAOTOAE WV TOU NEPLO
BaBudwTtou odnyou [5.4]. Q

- InpwEre 10 Ogiktn [5.5] mpog Ta K L WOTE
oTnv KAipaka [5.7] va deixvel

» Eav n pndevikn Beon Tou detl

pnopei auto va dlopBwBei neplo
[5.6] oTo deikTn.

EV evat O(DOT

ovmg@
0 BaBudwTog 00Nyog [EL@] dlabé Lq
3

odnyoug, ano Toug OI'IOl itev
dU0 OTO UYOG TOUG ME € GBL6L
Avuoro)\aaq (;
18 m. 1*mm
B 8 mm
C& mm

» O avaoToAéag C dlaBegeLWa natoupa yia 1o npo-
ppezaplopa - BAEN ppezaplopa/AkptBEG
ppezaplopa’.

B) MpoppUBHIGN TOU BABOUG Ppegapicparog

- TpaBné&te Tov 0dnyo BaBoug [6.6] 1600 npog Ta
navw, €wg o deikng [6.2] va deixvel To enBupnTo
BaBog ppezapiopartoc.

- 2@i€re Tov 00NYy06 BaBoug pe To HOXAO cUOPLYENG
[6.3] og autn Tn B€on.

- AUoTe 10 NeploTpoPikod koupni [6.1]. To epyaleio
BpilokeTal Twpa oTnv apxtkn BEan.

Me autn Tn 6
gpnyopo £
abog

- 2€ NEPLNTWON MOU anatteirat JNopPeLTe va ena-
vappuBuicete 10 BaBog ppezapiopaTog nept-
oTpépovTag 1o dioko puButong [6.8]. Ava ypapun
papkapiopatog aAazel To BaBog ppezapiopartog
kata 0,1 mm. Mwa nAnpng NePLOTPO@N QVTLOTOLXEL
oe 1 mm.

» 0 dakTUAOG KALpakag [6.7] pnopei va neplotpaget
povaxog Tou, yta va TeBei a1o ,Mndév”.

» Ta Tpia papkapiopata [6.4] deixvouv oTnv akun
[6.5] Tn péyloTn neploxn dtaBabuiong Tou diokou
pUBuLong (20 mm) kat Tn peoaia Béon.

7.5 Npoppezaplopa/AkpLBEg e gapwopa
0 ovomo)\scc C dwaBeTeLdlo e VAOTOANG HE
LEUKOAUVEL, va

fo katéBaopa Tng KABETNG

avaoTtoAng [7.2],

MOPELTE VO KATAOKEUACETE

ps:aptopmoq HE €va Yeyalo
opoToq KaL napoAa autd Kain

I'IOlOT avelag. To TeAkd BaBog ppezapi-

opar, pigeTal oe autn Tnv NepinTwon ano

n Tou enunédou avaotolng [7.2].
7. 6@1010& akplBoug puBHLONG yLa TNV ENE-
/ €pyacia akpwv
TN XpNoN PPEZWV PE POUAEpAv 0Onyou dLaBeTel
pyo)\eto pla e0kn dtatagn akplBoug pubuong.
€ QuTn pnopeiva puButoTel yla napadetypa ypnyo-

pa Kat anAd éva akplBEg onpeio peTaBaong Karta 1o

oTpoyYUAEUa TV aKPGV Xwpig natoupa [Ewkova 8].

PuBpiote npwta xovopika 1o BaBog ppezapiopartog

KOl EKTEAEOTE €va OOKLUAOTIKO PPEZAPLOKA.

PuBpioTe pera to Babog gppegapioparog akpt-

Bwg:

- AUoTe To HoxAO cUo@LyéEng [9.2].

- Mi€ote Tov 00nyod Baboug [9.3] évavriTou oTaBepou
avaoToAéa C [9.5].

- LoiEte Tov 08nyo BaBoug pe To Ekkevipo TpLBeio
[9.4] oTo BaBudwtd 0dnyod (oTpEWTE Mpog TN opa
TWV OEIKT@Y Tou poAoyLou).

- L@i€ETe TO poxAO clopyEng [9.2].

- AUOTE To NePLOTPOPIKO Koupni [9.1].

- PuBpiote akpiBwg 1o BadBog ppezapiopatog ne-
pLoTpEovTag 1o dioko puButong [9.6].

» H puBuion Tou BaBoug ppezapiopatog kaL Npog LG
duo kateuBuvoelg eivat duvatn, Aoyw TnG oUVOE-
ong Tou 00nyou BaBoug pe To BaBudwTo odnyo.

- Y@i€re 10 neploTPOPIkd Koupni [9.1].

- AUoTe 10 £KKevipo TpiBeio [9.4] (oTpeyTe €vavtt
NG POPAG TWV OELKTWV TOU poAoyLou).
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- AlevepynoTe eVOEXOPEVWG ENLMAEOV OOKLUAOTIKA
ppezapiopata kat pubuioelg.

7.7 Avappognon

NG

H ewonvon okovng pnopei va npokaAéoel BAaBeg

OTLG AVANVEUGTLKOUG 000UG.

e JuvdeeTe TO gpyaleio mavrote o€ pla dtaragn
avappo@nong.

e Epyazeote povo pe npo@uAakTNpa anoBANTwyv
[10.2] oe katdoTaon Aettoupyiac.

e JENEPLNTWON EPYACLWV NOU dNHLOUPYOUV OKOVN
(OPATE pLa NPooTacia avanvong (Jaoka npoo®-
rnou).

NMPOZOXH

X1a oTopLa avappoenaong [10.4] pnopei va ouvdeBel
pia ouokeun avappopnong Tng Festool pe pia duape-
TpO Tou cwAnva avappo@naong 36 mm n 27 mm (ta
36 mm npoTelvovTal AGyw TOU PLKPOTEPOU KLVOUVOU
BouAwparog)

To atopto avappognaong [10.4] pnopei va neplotpa-
@et otnv neptoxn [10.3]. Ztnv unoAotnn neploxn 1o
OTOULO avappOPNONG OEV HNOPEL VA ONPWXTEL APKETA
navw oTo CWANVA avappoPnNong yLa va opi&eL.

Mpo@uAakTnpag anoBANTWV
0 npoguAakTnpag anoBAnTwyv [10.2] p

ao@aloTel o€ pla endvw BEon, n.x. yd Tn@y

PPEZAC. LNPwETE yLa auTto TOV NPOPUAa
BAATWY PEXPL VA aoPaAioEL NpogG Ta o
TO EPYAAELD HEXPL TEPUA MPOG TA KETW.

o va au€noete Tnv GHOTs)\sopoT
Ta§Ng avappoOPNOoNG CUVIOTOUHE

LEoTE

a ng

npo@uAakThpa anoBANTWY o€ on epy
[atnoTe ywa auto To HOXAO nv KO

TNG XelpoAaBng.

ZUAAEKTNG anoBANT®

Me 10 GUMEKTN anOVL F OF[1 ] Hnopeiva
au€nBei n anote e TnTG ™ ng avap-
poPNONG Kata ps .Hpéyomn
duvatn dlapefpoc MREZAG ovs 10 78 mm.

H ouvappoAoynon npay at avaAoya oTo
OAKTUALO QvTLypa®ng [B)\E@EZGQOHG avTypa-
Pnc’).

To KGAuppa pnopet va Konet P €va NpLovt Kata
UNKOG Twv aulaktav [11.2] kat €10t va pikpuvet. O
OUMEKTNG anoBANTwY Ynopei HETA va XpNGLUonotn-
Bel 0 EOWTEPLKEG AKTIVEG HEXPL KAL PLAOG EAAXLOTNG

akTivag 52 mm.

8 Aewtoupyia

AN

Kivouvog atuxnpatog - NpocEETE TIG aKOAOUBEG

odnyieg AetToupyiag:

* ) TEPEWVETE TO ENEEEPYAZOPEVO KOUUATL MAVTOTE
€T0L, WOTE va Pnv pnopet va kwnBel kata tnv
ene€epyaoia.

e Kpatate 10 epyaleio navrote pe Ta dUO XEPLA
0TI npoBAenopeveg xelpohaBeg [2.4].

e Evepyonownote navrote npwrta tnv KaBeTn

QpEza, NPOTOU OKOUUMNOETE QpEza To
ene€epyazouevo Kopuart!
e [lpw Tnv o BeBawwBe OTL 0 HOXAOG

ouopyEng LK)\EL @ aL TO EKKEVTPO

TpLBElg L GVOLX
* Epyaz§g %

MPOEIAOMNOIHZH

VTOTE ETOL € n duvapn Kowi-
Hape PTNHATOG Vg evepyel avTiBeta oTn
én npowe% gpyaAeiou.
A 61 Kaoia ~
piote o TO BaBog ppezapioparog.
%ﬁpyo 0 spya)\ao
UoTe T
HLSOTS

TPOPIKO Koupni [1.3].
@u)\ao HEXPL TEPHA NPOG TA KATW.
- 2l YOAgio, o@ilyyovTag T0 NEPLOTPOPLKO
KOUE: ib] og auth Tn B€an.
ey pyRdTe Ty epyacia ppezapioparoc.
— A§gTe T0 NePLoTPOPIKO Koupni [1.3].

l oTe To €pyaleio apyd pExpL TéEpua npog Ta
ovw (€€0d0¢ anod To auAak).

Q AngvepyonolnaTe 1o epyaleio.
oTeBoceTe

8 1 Tponot 06nynong Tou epyaAeiou

D®pezapLopa He NAEUPLKO avacToAéa

0 NAEUPLKOG avaoToléag (HEPIK®G oTa e€apTnya-

Ta) Xxpnolyonoleitatl yla epyacieg gppezapioparog

napaAAnAa pe Tnv akpn Tou eneepyagopevou

KOHHaTLOU.

- Zpi€te 0TaBePa TIG OUO paBdoug 0dnyoug [12.4] pe
Ta 8U0 NePLoTPOPIKA Kouunta [12.2] aTov nAeupikod
avacoToAEaq.

- 0dnynoTe T1G paBOOUG 0dNYOUG PEXPLTO ENBUPNTO
BaBog oTa auAdkila TG NAGKAG PPEZAPLOPATOC Kal
oQiETe TG paBdoug 0dnyoUg PE TO MEPLOTPOPLKO
koupuni [12.1] otaBepa.

Awara&n akpiBoug pUBuLoNg

- NUoTe To NepLoTpoPIKO Koupni [12.7], yia va npay-
patonotnoete pe 1o dioko puBpiong [12.5] pia
akptBn puButon. ' auto o dakTUALOG KAIPAKAG
[12.6] eival xwplopevog oe Bnpata Twv 0,1 mm.
Otav kpatnBei o diokog puBulong, pnopei va ne-
pLoTpaPel Hovo 0 AKTUALOG KALPAKAG, yia va TeBel
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oTo "pndEV”. Ze nepinTwon peyaAlTepng puBulong
BonBa n kAipata pe BApa xtootou [12.3] nou

Bploketat otn Baon.

- Meta tnv oAokAnpwaon Tng akplBoug pubuiong

o@i€te Eava 1o NePLOTPOPIKO Koupni [12.7].
- PuBpioTe 11¢ U0 olayoveg odnynong [13.3] €ray,

WOTE N ANOCTACN TOUG ano TNV (PPEZA VA aVEPXETAL

nepinou ota 5 mm. ' auTo NpENEL va AUCETE TLG
Bideg [13.2] kat petd Tnv ohokAnpwaon Tng pUBHL-
ong va TG opi&eTe Eava.

- Movo otav ppezapeTe otnv akpn: Lnpwére 1OV

npo@uAakThpa pe avappoenon [13.1] anéd niow
MEXPL VA ao@aAioel Navw oTov NAEUPLKO avaoTo-
A£a KaL ouvOEDTE GTO 0TOHL0 avappo@nang [13.4]
€vav eUKaPNTo 0WANVa avappoPNong e dLAUETPO
27 mm n 36 mm. AtapopeTika apnveTe Tn dlatagn
avappopNoNg 0TO OTOULO AvappOPNONG TOU EPYA-
Aeiou.

B) ®pezgaplopa aviypa®ng

[la epyaoieg QPeEZaPLOPATOG HE AVTLYPAPLKA XpN-
olgonoteitat n KABETN PPEZA YE EVOWPATWHEVO
SakTUAo avtypagng (e€aptnpal.

» Ot dakTUALOL QVTLYPApNG HNOPOUV VA XPNGLUOMOL-
nBouv pe 1o oTavTap unapxov neApa oAiocBno, oényo
a Tn BeAtiwon Tng €0paong eival dtaBeotp - Ze By

e€apTnua €va €01KO NEAPa o)\LOGnonq

AN

Mua noAU peyaAn @péza npok A

O0aKTUALO AVTLYpapnG Kat uno

aruxnpara.

e [lpoce€Te, va nepvan xpnOLpo
p€oa anod To avolypa Tou

MPOZOXH

€C OTO
noeL o

JfoLdupevn
lOU avrly,
Awdikaocia @

- TonoBetnoTe To epyah UleG
ENLPAVELO OTNPL
- AUOTE TO HOXAO

- AgapeaTe '
- ApnoTe r&t’;
- TonoBeTtnoTe

owoTh Beon oTnv NAdka
- TonoBetnoTe éva né Bnong pe 11g YAwooeg
[14.2] otnv nAaka @pez@Pioparoc.
- [l€oTe T0 NEApa oAioBnong peExpL va ao@aAioet
oTnv NAGKa ppezapiopaTo..
H npoe&oxn Y Tou ene€epyazopevou KOPPATLOU NPOG
10 avTypa@ikd [Ewkoéva 15] unoloyizetal wg e€ng:
=" (@ dakTUAou avTiypapng - @ ppézac)

espn

ggapiloparog.

y) Ene€epyaoia akpwv
a Tnv ene€epyaoia akpwv TonoBeToUvVTaL PPEZEG
HE poulepav 0dnyo oTo epyaleio. € autn TNV Nepi-

NTwon 0dNyeiTaL 10 EPYAAELD ETOL, WOTE TO POUAEHAV
0dnyoOG va KUAG 0To eNeEEPYAZOUEVO KOPUATL.
Xpnolgonoleite kata Tnv ene§epyacia akpwy Navto-
1€ T0 OUMEKTN anoBAnTwv KSF-OF yia va BeAtiwoete
TNV avappopnon.

d) ®pezaplopa pe cuoTnpa odnyou FS

To oUoTnpa odnyoU (uepikawg ota e€aptnuara) dieu-

KOAUVEL TO ppezZapLopa eUBELWV QUATKLAV.

- LTEPEWOTE TN paya odnyo UE TOUG OPLYKTNPEG
[16.4] 010 ene€epyazopevo KOPPATL.

- TonoBetnote To nélpa oAiaBnong [16.3] yia Tov
avacToAéa odnyo oTnv NAGKQ PPeZaplopaTog
™G Kaesmc ppezag (BAene JIAMgyn néApatog

j0OnongeigDeTeL uLa natoupa,
ponei 1o @ NG payag odnyou.

P TG 6@860% 0dnyoug [16.6]
BTpo@Ka KoUMrLa [16.5] kat[16.9] atov

- 0 NePLo Koupni [16.1].
> 0onynote TL(@ odnyou [16.6] oTa auhakia
an NAGK piloparog.

onoesmo KABeTn PpEZa Pe TOV avaoToAEQ
a odnyo.

on Mou anatteitat ynopeite Ye éva

tf va pueptosTs oToug 0Uo 0L0yovsc 06n-

v STOKLthTs TNV KABETN PP€EZa KATA PNKOG TWV

GBBwv odnyou €wg Tnv entBupntn anootaon X
TNG PPEZAG WG NPOG Th paya odnyo.
ZchETe TO NEPLOTPOPIKO Koupni [16.1].

- AUoTe 10 NePLOTPOPLKO Koupni [16.10].

- PuBpiote akpBawg Tnv anootaon X nepLoTpEPO-
vrag 1o dioko pUButong [16.71].

»Otav kpatnoeTe 10 dioko puButong [16.7], uno-
peite va neploTpeywete Tnv KAipaka [16.8] yia
.Mndeviopo” ané povol oac.

- YLpi€Te 10 NEPLOTPOPLKS Koupni [16.10].

8.2 AMN\ayn neAparwv oAicnong
H Festool npoo@epet yla dLaPOPETIKEG EQAPHOYEG
el0lKa neApara ohioBnong (e€aptnpal.

Auta pnopouv va aAAaxToUv w¢ eENG:

- TonoBetnoTe To epyaleio NAeUpLka o€ pla otabepn
enupavela oTnPLENG.

- AUOTE TO HOXAO [14.4].

- Agatpéote 10 néApa oAioBnong [14.1].

- ApnoTe 10 HoxAo [14.4] Eava ehelBepo.

- TonoBetnoTte €va néApa oAiloBnong pe TG yYAwooeg
[14.2] oTnv nAdKa @pezapiopatog.

- [M€oTe T0 NEAPa oAioBnong pExpL va acPaAioel
oTnV NAGKa PPEZAPLOPATOG.

Kata tnv npwtn xpnon Tou néApatog oAioBnong:
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AnNOPaKPUVETE TNV NPOCTATEUTIKN pepBpavn!

8.3 Ene€epyacia aloupviou

AN

Kivouvog atuxnparog - TnpnoTte Kara Tnv enegep-

yacia aloupiviou Ta akoAouBa pETpa acPaAeiag:

e Eykatactaon otn ypappn Tou ALKTUOU NPV TOU
onpeiou Anyng Tou peEUPATOG EVOG PIKPOAUTOUA-
TOU LOKONTN NPOOTACLAG ECPAAUEVOU PEUUATOG
(FI, PRCD).

e JUVOEETE TO pyaAeio 0€ PLa KATAAANAN CUCKEUN
avappopnong.

e Apalpeite TaKTKA TIG ENkaBNoeLg 0KOVNG OTO
nepiBAnpa Tou KvnTnpa.

e Mopate NPOOTATEUTLKA YuaALd.

NMPOEIAOMOIHZH

9 E€apthpara

Xpnowgonoleite povo 1a npoBAendpeva yla auto To
epyaAeio yvnola e§apthpata Festool kat avaAwotpa
UAka Festool, eneldn auta Ta oTolxela cUCTAPATOG
TalpLazouv Wavika Petagu Toug. Le NepinNTwon
xpnon e€apTNUATWY KAt QVAAWOLHWY UNMKWV AAAwV

[ta Tnv e€aopaAlion TG KUKAopoplag Tou agpa, Ta
avolyparta Tou aEpa YuEng 010 KEAUPOG TOU KLvn-
TAPa NpeNeL va datnpouvTal navroTte eAeUBepa Kat
kaBapa.

To epyaAeio eival eE0NAOPEVO PE EWOIKEG WAKTPEG
(kapBouvakia) autoanevepyonoinong. Otav ot yn-
KTpeg @Bapolv, npaypatonoleitat yla autoparn
dLaKonn Tou PEUPATOG KAl TO EPYAAELO aKLYNTOMOL-
elraL.

11 Andcupon
Mnv neTarte Ta NAEKTPLKA EPYAAELQ OTA OLKLOKA AMop-

KaLTN OUCKEUA@§Q OE PLa PLALKN
avaKUKAWON. : '

LOXUOVTEG
Mévo E

epYaNELQO Wg OUAAEYOV
Bouvig la QALK
kK\wan. Q
AN

N
' UALKOU N KOTAOKEUAOTLKA OPAA-

PLOPEVA NAEKTPLKA
ERWPLOTA KAl VA NPow-
T0 NepLBAAAov avaku-

KATAOKEUAOT®V eival NBavi pia NowTkA HEiWo Tuxov 0% ! _ ,
TOU QnOTEAEOHATOG TNG £pYACLAC KAl EVOEXOUEV Tame om HAG NAPEXOUPE Hid eyyunon oup-

MeEPLOPLOPOL OTLG ANALTAOELG EYYUNONG. Avd)\o%

TNV €@appoyn pnopet n @Bopa Tou epyalei
NPooWNLKN 0ag koupaon va au§nBet. ﬂp%—
€TE YU QUTO TOV €QUTO 0AG, TO EPYAAELO
anatTNoELG EYYUNONG PE TNV amOKAEL
Twv yvnolwv e€apTnuatwy Festooldgal avaAwotpwy
UAlkav Festool!
oucLa Najer
oag: %
e Paya 0dnyog yla euBu
e [1€éApata oAicBnongyt

EnwnAgov e€aptnpar G Kat 08¢ dpBuolg
napayyeAiag ywa E@mo Kat a Ba Toug
Bpeite oTov Km ¢ Festoo\n OTo diadikTuo
otn dtevBuvon “wwWay, festool.coRy™

ZuvTnpnon Kat ppoWgL

AV

Kivduvog atuxnparog, nAektponAn§ia

e [lpwv ano kaBe epyacia oTo epyaleio TpaBare
NAvToTE TO PLG AMNO TNV Npiga Tou PEUNATOG.

e O\eg oL epyacieg ouvTNPNONG KAl EMLOKEUNG,
Mou anatrouv To Avolypa Tou KEAUPOUG TOU KL-
VNTNPQ, ENTPENETAL VA NpAypaTtonotouvTat govo
ano eva egouclodoTnuevo cuvepyeio oepBLg
neAaTwV.

H Festool cag npoogpépel p
e€apTnATWYV yLa Tnv KAOETN
e Opezeg yLa OLAPOPETIKEG

AOMOIHZH

HIKEG dLaTAEELG Nou LoxUoUV €LOLKA
a, To AlyoTepo OpwG yia 12 pnaveg. X1
0 XpOVOG €yyUNONG, QVEPXETAL OTOUG
Weg (anodelkTiko oToXELD 0 Aoyaplacpog n 1o
anootoAng). Ot znuteg nou opeilovrat Kupi-

0€ QUOLKN pBopa, unepPOPTWON N aKAaTaAAnNAn
ON KAt oL ZNHLEG MOU OPELIAOVTAL GTO XPNOTN N OE
La xphon avTiBetn pe TIG 00NYLEG XELPLOPOU KaBwG
KAl Ol ZNHLEG MOU NTAV YVWOTEG KATA TNV ayopd, dev
KaAunTovTatano Tnv eyyunon. Eniong anokAeiovrat
Ol ZNULEG, MOU oPEeilovTal OE XpNon pn YVNoLwv
£€APTNHATWV KAl AVAADOHWY UAKKGV [n.x. dlokog
Aetavong).
Ot duapapTupieg avayvwpigovrat govo, 61av n ou-
okeun oTaABel cuvappoAoynpEvn otov npounBeutn
n o’ €va eEouclodoTnpEVo cuvepyeio eEunnpeTnong
nehatwv Tng Festool. ®UAGETe KaAa TIG 0dnyieg
XELPLOPOU, TG unodei&elg aopaAeiag, Tov KaTaAoyo
avtaAAaKTIKwV Kat Tnv anodel§n ayopdg. Kata 1’
GAAO LOXUOUV OL EKAOTOTE LOXUOVTEG OPOL YYUNONG
TOU KOTQOKEUAOTN.

Maparnpnon

AOyw Twv CUVEXWV EPYAOLOV EPEUVAG Kal EEEALENG,
dlaTnpoupe TNV eNLpUAagN yla Tuxov aAAayEg oTa
avapepopeva edw TEXVIKA OTOLXEL.
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13 AnAwon nwotorntag EK
Kalern gppéza Ap16. oelpag
OF 2200 EB 496069, 496071

‘Etog Tou xapakTnplopou CE: 2007

AnAwvoupe pe anoKAELOTIKA pag euBuvn, OTL QuTO
TO MpoLOV TAUTIZETAL YE Ta akoAouBa mpoTuna Kat
€yypaga Tunonoinong:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 cUppwva pe
TLG dlataelg Twv 0dnytwv 98/37/EK (éwg 28n Aek.
2009), 2006/42/EK (ano 29n Aek. 2009), 2004/108/
EK.

oo @ (Lo i

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
[MpotoTtapevog Epeuvag, EEEMENG, Texvikng TEKUN-
plwong

C€

Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

REAChH ywa npotovra Festool, Ta e§aprhpara Kat
Ta avaAwotlpa UALKA Toug:

REACh eivat n dtatagn nepi XNULKWY Nou LOXUEL
ano 1o 2007 oe 0An Tnv Eupwnn. Epeic wg «pe-
TAYEVEGTEPOG XPNOTNG», ONA. WG KATAOKEUAOTNG
NPOlOVTWYV NANPOUPE TNV UNOXPEWON HAG yLa
nAnpo@opnong Twv neAatwyv pag. a va pnopou-
HE VO 0aG EVNUEPWVOUPE NAVIOTE CWOTA Kal va
0ag nAnpo@opoupe yia Tig nBaveg ouaieg Tou
KATAAOYOU UnMown@Lwv ouclwv OTd npolovra pag,
dnploupyncape yLa oag Tnv akoAouBn woTooeAida:
www.festool.com/reach

Q
e
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Festool GmbH

Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0
Telefax: +49 (0)7024/804-20608
E-Mail: infoldtts-festool.com

OF 2200 EB

468173_010

FESTOOL

iginélny@na pouzivanie

Symbel

Techni & aje
P troja
Pg na urceny Ucel

Be @ cnostné pokyny

. becné bezpecnostné pokyny
ecnostné pokyny Specifické

pre naradie

Hodnoty emisii

Uvedenie do prevadzky
Nastavenia

Elektronika

Vymena nastroja

Vymena upinacej kliestiny
Nastavenie hibky frézovania
Hrubovacie/jemné frézovanie
Jemné nastavenie na obrabanie hran
Odsavanie

Prevadzka

Sposoby vedenia naradia
Vymena klznej patky
Obrabanie hlinika
Prislusenstvo

Udrzba a oSetrovanie
Likvidacia

Zaruka

Vyhlasenie o zhode



Uvedené vyobrazenia sa nachadzaju na zaciatku
a na konci navodu na obsluhu.

Symboly

Varovanie pred vSeobecnym nebezpecen-
stvom

Nebezpecenstvo zasiahnutia elektrickym
prudom

Precditajte si ndvod/pokyny!

Pouzite respirator!

Pouzivajte prostriedky na ochranu slu-
chu!

Pouzivajte ochranné rukavice!

Nepatri do komunalneho odpadu.

HOOdA>P

Technické udaje
220
(Verzia 110V

Otacky [vol’nobeh]} 10 000 - 22 00 m
Rychle nastavenie hlbky

Jemné nastavenie hibky
Pripajaci zavit hnacieho hriadela 2
Priemer frézy, max. m (

Vykon

m
mm
1,0

ooogx

Trieda ochrany

[1.11]
[2.1]

Regulacny prvok na nastavenie otacok
Aretacia hlavného vypinaca

[2.2]  Hlavny vypinac

[2.3] Paka aretacie ochranného krytu
[2.4]  Rukovati

[2.5]  Odsavacie hrdlo

4 Pouzitie na urceny ucel

Horné frézy st urcené na frézovanie dreva, plas-
tov a drevu podobnych materialov. Ak sa pouziju
frézovacie nastroje uvedené v predajnych pod-

kladoch firmy Festool, moZno oliradgt aj hlinik

a sadrokarto

& Zas S WRoZy zappdgamé pouzivanim
v rcenyéégf pouzivatel.

ostne po

obecné b ﬁostne pokyny

OVANI
ne upozor
UJUCICh

jte si vSetky bezpec-
pokyny Pri nerespektovam
rneni a pokynov moze dojst
urazu e tr ym pridom, poziaru a/alebo
tazkym niam.

Vsetky nostne upozornenia a navody si

odloz ste ich mohli v budicnosti pouzit.
rické naradie” pouZity v bezpecnost-

Poje
ny %kynoch sa vztahuje na sietové elektrické
e (so sietovym kablom) a na akumulatorové

@dmcke naradie (bez sietového kabla).

Hmotnost (bez sietového kabl 7, M ] ] .
: % a) UdrzZiavajte na svojom pracovisku Cistotu

3 Prvky pristroja

Regulacny prv

jemné &enie
hibky frézoy,

K,I’L'Jfok 0 cou naja@astaveme
hlbk@z 1a

[1.3] Otoc¢ny gonmtbik na

zovania
Stupnica hibky
Hibkovy doraz s ukazovatelom

anie hibky fré-
[1.4] ania
[1.5]
[1.6]
[1.7]

Upinacia paka hibkového dorazu

Excenter na spriahnutie hibkového dorazu
a stupnového dorazu

[1.8]
[1.9]

Stupnovy doraz
Ovladacia paka na vymenu klznych pa-
tiek

[1.10] Koliska na aretaciu vretena

aporiadok. Neporiadok a nedostatocné osvet-
lenie pracoviska mézu viest k Urazom.

b] Snaradim nepracujte vo vybusnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horlavé kvapaliny,
plyny alebo prach. Elektrické naradie vytvara
iskry, ktoré mé6zu spdsobit vznietenie prachu
alebo par.

c] Deti a ostatné osoby nesmu byt pocas pouzi-
vania elektrického naradia v blizkosti. Pri vy-
ruseni mozete stratit kontrolu nad naradim.

d) Elektrické naradie nenechavajte bezat bez
dozoru. Elektrické naradie smiete opustit az
po jeho Uplnom zastaveni.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka naradia musi sthlasit so zasuvkou.
Zastrcku nesmiete Ziadnym spésobom upra-
vovat. Nepouzivajte Ziadne adaptéry spolu
s uzemnenym naradim. Neupravené zastrcky
a vyhovujuce zasuvky znizuju riziko zasahu
elektrickym prdadom.
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b)

c)

d)

el

f)

3)

Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemne-
nymi plochami, ako su rury, radiatory, spo-
raky a chladnicky. Riziko zdsahu elektrickym
prudom je zvysené, ked je vase telo uzemnené.
Udrziavajte naradie mimo dosahu dazda ale-
bo vlhkosti. Preniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

Kabel nepouzivajte na iny ucel, na prenasa-
nie, zavesenie naradia alebo na vytiahnutie
zastrcky zo zasuvky. Udrziavajte kabel mimo
dosahu zdroja tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohyblivych casti naradia. PoSkodené alebo
spletené kable zvySuju riziko zasahu elektric-
kym pradom.

Ak s elektrickym naradim pracujete vonku,
pouzivajte iba predlZovacie kable, ktoré st na
tento ucel schvalené. PouZivanie predlZovacie-
ho kabla vhodného do vonkajSieho prostredia
znizuje riziko zasahu elektrickym prddom.
Ak sa neda vyhnut pouzitiu rucného elektric-
kého naradia vo vlhkom prostredi, pouzite
ochranny spinac pri poruchovych pradoch.
PouZitie ochranného spinaca pri poruchovy

Bezpecnost osob

b)

c)

d)

e

prudoch zniZuje riziko zasahu elektrick
pradom. i

Budte sustredeni, venujte pozorn u

ak ste unaveni alebo ste
alkoholu alebo liekov. Aj
nost pri pouzivani naradia m?e lest k vgd

poraneniam.

Pouzivajte osobné o@né pros@ky
a vzdy pouzivajte nu oci. foPivanie
osobnych ochrany striedkay, mi su
respirator, bezpe a obuv s pRetismyko-

vou Upravou a prilbagle®o ochrana

sluchu, p d[@w a poyz lektrického
naradia #&nizujBefiziko poragef?

Zabrante néygmyselném steniu naradia.
Predtym, nez vsuniet cku do zasuvky sa
uistite, Zze spinans&he NVYP. Ked méate
priprenasaninara

je naradie pri pripajani na zdroj prddu zapnuty,
moze to viest k Urazom.

Pred spustenim naradia odstrante vsetky na-
stavovacie nastroje alebo kltice. Nastavovaci
nastroj alebo klU¢, ktory zostane pripevneny
k pohyblivej casti naradia, moze byt pricinou
vaznych Urazov.

Neprecenujte vlastné sily. Dbajte na stabilny
postoj a stale udrziavajte rovnovahu. Mate tak

v necCakanych situaciach nad naradim lepsiu
kontrolu.

f) Obliekajte sa vhodnym spésobom. Nenoste
volny odev ani Sperky. Dbajte na to, aby sa
vase vlasy nedostali prilis blizko k pohybli-
vym castiam. Volny odev, Sperky alebo dlhé
vlasy sa mdzu v pohyblivych Castiach zachytit.

gl Rukovéte udrziavajte suché, Cisté a bez zne-
Cistenia olejom a mastivom. Klzké rukovate
neumoznuju bezpecnd manipulaciu a kontrolu
elektrického naradia v nepredvidanych situa-
ciach.

h] Ak ma elektrické naradie

nost pripoje-
3 zachytavanie
Ngy tieto pripojené
@ anie tychto zaria-
ajuce prachom.
0 elektrické naradie

sahu vyko
;NNepouii:j\

tna spinacialebo ked

a) gN@radie nepretazujte. Na vasu pracu pouzi-
prévne ké naradie. So spravnym
Seirickym udete pracuvdanomroz-
konavat lepSie a bezpecnejsie.
elektrické naradie, ktoré ma
pos pinac. Elektrické naradie, ktoré
ne l\zapm]t’ alebo vypnut, je nebezpecné
t opravené.
ite zastrcku zo zasuvky predtym,

cnete vykonavat nastavenie naradia,
u prislusenstva alebo pred odloZzenim

a
c)

#y
Ana’radia. Toto opatrenie obmedzi nebezpecen-

stvo ndhodného spustenia naradia.
Nepouzivané elektrické naradie uschovajte
tak, aby bolo mimo dosahu deti. Naradie
nesmu pouzivat osoby, ktoré s nim nie su
oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto
pokyny. Elektrické naradie je nebezpecné, ked
ho pouzivaju neskldsené osoby.

e)] Naradie starostlivo udrziavajte v dobrom
stave. Kontrolujte, ¢i pohyblivé casti naradia
funguju bezchybne a neviaznu, Ci su casti
zlomené alebo tak poskodené, Ze obmedzuju
funkciu naradia. Zaistite opravu poskodenych
casti pred pouzitim naradia. Mnoho drazov je
sposobenych nespravnou udrzbou elektrického
naradia.

f) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté.
Starostlivo udrZiavané a naostrené rezacie
nastroje menej viaznu a lahsie sa vedu.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné

nastroje atd. pouzivajte v sulade s tymito po-

kynmi a takym sposobom, ktory je predpisany
pre konkrétny typ naradia. Dbajte pritom na
dané pracovné podmienky a druh vykona-
vanej prace. Pouzivanie elektrického naradia
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na iné Ucely, nez na aké je urcené, moze viest
k nebezpecnym situaciam.

h) Nespoliehajte sa na zvyky a navyky, ktoré
ste nadobudli castym pouzivanim naradia
a nepripustite nedodrzanie zakladnych bez-
pecnostnych principov platnych pri naradi.
Neopatrna cinnost moze v zlomku sekundy
sposobit tazké poranenie.

5) Pouzivanie a starostlivost o akumulatorové
naradie

a) Pred vloZzenim akumulatora sa uistite, Ze je
naradie vypnuté. VloZenie akumulatora do
zapnutého elektrického naradia moze viest
k Urazom.

b) Akumulatory nabijajte iba pomocou nabi-
jaciek, ktoré odporuca vyrobca. PouZitie
nabijacky pre iné akumulatory méze mat za
nasledok vznik poZiaru.

c] Pouzivajte iba akumulatory urcené pre dané
naradie. PouZitie inych akumulatorov méze byt
pricinou Urazu a vzniku poziaru.

d) Nepouzivany akumulator uschovavajte odde-
lene od kovovych predmetov, ako su sponky,
mince, kltce, klince, skrutky alebo iné drobné
kovové predmety, ktoré by mohli sposobi
spojenie kontaktov. Skrat medzi kontak
akumulatora moze zapricinit popalemny
vznik p02|aru

e] Pri nespravnom zaobchadzani moz a u-
mulatora uniknuat kvapalina. V
kontaktu s nou. Pri nahodno ko
myte postihnuté miesto pru
tato chemicka latka dostane do

te vy-
vody. Ak sa

z akumulatora moze s

Q)

- Obrobok upevnite a zaistite pomocou svoriek
alebo inym sposobom k stabilnému podkla-
du. Ak budete obrobok drzat iba rukou alebo
oprety o telo, bude nestabilny, co moze viest
k strate kontroly.

- Dbajte na to, aby bola fréza pevne osadena,
a skontrolujte jej bezchybny chod.

- Upinacia kliestina a prevlecna matica nesmu
byt poskodené.

- Je dovolené pouzivat iba nastroje, ktoré zodpo-
vedaju norme EN 847-1. Vsetky frézovacie na-
stroje Festool tieto poziadavky sgihaju.

- NajvyssSie otacky uvedené na

usi sa dodr

- Nepou#fva)i&prasknuté
- Upingj @ astroje s
eNupinacia klighg
% vhodné
né okuliare, protipra-

chranu sluch
ovd ma a§n§/ch pracach, ochranné
vice pk ulacii s drsnymi materialmi
pr| vy troja.
Elektrigk - radie Festool mozno montovat
: ovnych stolov, ktoré st vyrobcom

a to urcené. MontadZz do iného, svoj-
hotoveného pracovného stola moze

soblt ze elektrické naradie uz nebude bez-
é, Co moze viest k tazkym Urazom.

ojfsa nesmu
at rozsah ota-

rmované frézy.
erom stopky, pre

Hodnoty emisii

Hladina akustického tlaku L

hladgjfe odnoty hluku stanovené podla EN 60745:
lekarsku pomoc. Cherm%tka unikagy _ 87 dB(A)

podraz
pokozky alebo popal em

6) Servis

a) Naradie nechajte
osobam, pou2|

original nthradne
diely. Zaistitg t ecnost
b) Prioprava ud e pouzivaj norlglnal-
ne sucastiFe L. Pri pou

avit kvalifi n)'/m

schvaleného
prislusenstva alebo nah h dielov moze
dojst k Urazu elektric@]dom alebo k taz-
kym poraneniam.

5.2 Bezpecnostné pokyny
specifické pre naradie

- Elektrické rucné naradie drzte za izolované

uchopové plochy, pretoze fréza moze zachytit

vlastnu sietovd Snuru. Po kontakte s vedenim
pod napatim mozu viest napatie aj kovové Cas-
ti naradia, co moze sposobit Uraz elektrickym
pradom.

= 98 dB(A)
K=3dB

Hladina akustického vykonu L,

Nepresnost

& @ POZOR

Hluk vznikajuci pri praci moze poskodit
sluch.
» Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch
smerov) stanovené podla EN 60745:
Hodnota emisie vibracii
(3-0sové) a, <2,5m/s?
Nepresnost K=1,5m/s?
Uvedené hodnoty emisii (vibracie, hluk) boli zme-
rané v sulade so skusobnymi podmienkami podla
normy EN 60745 a slUzia na porovnavanie pristro-
jov. SuU vhodné aj na predbezny odhad zatazenia
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vibraciami a hlukom pocas pouzivania.

Uvedené hodnoty emisii reprezentuju hlavné spo-
soby pouzivania elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie pouziva inak, s inymi vkladacimi
nastrojmialebo je nedostato¢ne udrziavané, moze
to spdsobit zretelné zvySenie zataZzenia vibraciami
a hlukom pocas celej pracovnej doby. Na stanove-
nie presného odhadu pocas danej pracovnej doby
treba reSpektovat aj v nej zahrnuté ¢asy volnobehu
a vypnutia naradia. To moze zatazenie vibraciami
a hlukom pocas celej pracovnej doby podstatne
znizit.

6 Uvedenie do prevadzky

AN

Nebezpecenstvo Urazu, ak sa naradie pouziva

pri nepripustnom napati alebo frekvencii.

» Sietové napatie a frekvencia zdroja napatia sa
musia zhodovat s Udajmi na typovom stitku.

VAROVANIE

»V Severnej Amerike sa smie pouzi-

60 Hz.

Spinac [2.2] sa pouZiva ako hlavny vypj
zapinanie/vypinanie. Pri trvalej prevadz

na¢ moze zaistit bo¢nym aretacnym {
[2.1]. Opatovnym stlacenim spinac
uvolni.

s

etacia

7 Nastavenia

/

f} £> VAROVA%
Nebezpecenstvo U wZasah
pridom
»Pred kazdou ¢ou n

vytiahni@stréku 0
7.1 Elektrohika &

Fréza OF 2200 EB je
elektronikou s nasle
Pozvolny rozbeh
Elektronicky riadeny pozvolny rozbeh zaistuje
plynuly rozbeh frézy.

Regulacia otacok

Otacky je mozné plynulo menit pomocou regu-
laéného prvku [1.11] v rozsahu 10 000 az 22 000
min-'. Mate tak moznost optimalne prispdosobit
reznud rychlost danému materialu a frézovaciemu
nastroju.

2
N

aradi
vky.

vzdy

ena celorozsahovou
i vlastnostami:

mBdikom 'ev

Priemer frézy

[mm]
1 030 -50 - ==&
Material -30 50 89 5 @
stupefi requlaéného & z
prvku Sl
. HW
tvrde drevo R T E (HSS)
s HSS
makke drevo 6-5 6-4 5-3 (HW)
drevotrieskové
dosky, 6-5 6- -2 HW
s povlak
plast 6-4 3-1 HW
: HSS
hllnﬂO 3—1@1 2-1
3 (HW)
-@ rton 1 1 HW

v &

i &nstantne Q

vat iba naradie Festool s napatim 120 V@' dvoleng of&cky motora sa elektronicky udrzia-
| S

tnej Urovni. Tym je zabezpecena

vaju naN
nemew na rychlost aj pri zatazeni.
Npoi

Tep

istka

u proti prehriatiu (prepaleniu motora)
vybavené elektronickym monitorovanim
loty. Pred dosiahnutim kritickej teploty mo-
bezpecnostna elektronika motor vypne. Po

Na

@ychladnuti, ktoré trva cca 3 - 5 minut, je naradie

opat prevadzkyschopné a plne zatazitelné. Ked

je naradie v chode (volnobeh), ¢as potrebny na

vychladnutie sa vyrazne skracuje.

Brzda

Fréza OF 2200 EB ma elektronickl brzdu, ktora
po vypnuti naradia zastavi vreteno s nastrojom
v priebehu niekolkych sekund.

7.2

& @ VAROVANIE

Nebezpecenstvo Urazu - frézovaci nastroj moze
byt po praci horuci a ma ostré ostria.
» Nastroj nechajte pred vymenou vychladnut.

Vymena nastroja

» Pri vymene nastroja pouzivajte ochranné ru-
kavice.

UPOZORNENIE
Kolisku aretacie vretena [3.1] stlacajte iba pri
vypnutom naradi.
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Privymene nastroja odpordc¢ame polozit naradie
na bok.

a) Nasadenie nastroja

» Frézovaci nastroj [3.4/3a.1] nasunte do otvore-
nej upinacej kliestiny [3a.2] tak daleko, ako je to
mozné, avéak minimalne po oznacenie N\ na
stopke frézy. Ked upinacia kliestina nie je kvoli
prevlecnej matici [3a.3] vidite(na, musi sa frézo-
vaci nastroj zaviest do upinacej kliestiny aspon
tak daleko, Ze oznalenie M uZ nepresahuje
prevlecnd maticu.

» Kolisku [3.1] aretécie vretena stlacte na strane
[BI.

» Prevlecnu maticu [3.3] pevne utiahnite vidlico-
vym klGéom (SW 24).

@® Koliska blokuje vreteno motora vzdy len v jed-
nom smere otacania. Preto sa skrutkovy kluc

pri uvolhovani, prip. utahovani matice nemusi

odlozit, ale mozno nim pohybovat sem a tam
ako rapkacovym klucom.
b) Vybratie nastroja

» Ochranny kryt proti trieskam [3.2] prip. posunte
nahor, kym nezapadne.

[A].

» Prevle¢nd maticu [3.3] uvoliujte vi
klGéom (SW 24) dovtedy, kym neb
nastroj odobrat.

7.3 Vymena upinacej kliesti

» Ochranny kryt proti trieskam [4 .
nahor, kym nezapadne.

» Kolisku [4.1] aretacie vr @ acte na S
[A].

e vykrut

» Prevleénu maticu [4.

» Prevle¢nU maticu
[4.4] odoberte

a upinaciu kU étm
tvoria jede !
» Novu upinaciu kliestinu

len s nasadenou a zai u (zaaretovanou)
maticou a maticu zlah itiahnite. Prevlec¢nu
maticu nedotahujte, ked nie je nasunuta fréza!

7.4 Nastavenie hibky frézovania
Nastavenie prebieha v dvoch krokoch:

jte do vretena

a) Nastavenie nulového bodu

» Hornu frézu postavte na rovnu podlozku (refe-
renc¢na plocha).

» Uvolnite upinaciu paku [5.2].
» Uvolnite otoc¢ny gombik [5.1].

> Kolisku [3.1] aretacie vretena stlacte na stri®2

» Naradie stlacte nadol, kym fréza nedosadne na
podlozku (referencnéa plocha). Utiahnutim otoc-
ného gombika [5.1] naradie v tejto polohe zais-
tite.

> Zatlacte hibkovy doraz [5.3] proti jednému
z troch pevnych dorazov otocného stupnového
dorazu [5.4].
» Posunte ukazovatel [5.5] nadol tak, aby na stup-
nici [5.7] ukazoval 0 mm.
@® Ak nulova poloha ukazovatela nesthlasi, moz-
no ju upravit otd¢anim skrutky [5.6] na ukazo-
vateli.

Stupnovy doraz[obr. 7] je opatregfgomi dorazmi,
z ktorych dv %cte vyskovo tavovat skrut-

kovacom O

Doraz Vys

A 1 mng - 51 mm
B - 18 mm
C

raz Cma Xen na hrubovacie frézovanie -
vacie/jemné frézovanie”.

3tave nie hibky frézovania
) "Bkovy doraz [6.6] nahor tak, aby uka-
6¥] ukazoval pozadovanu hlbku frézo-

N
‘?ﬁo
<

-|

to polohe zaaretujte h{bkovy doraz upina-
ou pakou [6.3].

volnlte oto¢ny gombik [6.1]. Naradie je teraz

>V pripade potreby mozete hibku frézovania
upravit otacanim regulacného prvku [6.8]. Jed-
nej ryske zodpovedd zmena hibky frézovania
00,1 mm. Uplné otoCenie znamena zmenu o 1
mm.

@ vo vychodzej polohe.

@ Krazok so stupnicou [6.7] moZno otacat sa-
mostatne a nastavit ho na ,,nulu”.

@® Tri znacky [6.4] zobrazuju na hrane [6.5] ma-
ximalny rozsah nastavenia regulacného prvku
(20 mm]) a strednu polohu.

7.5 Hrubovacie/jemné frézovanie

Doraz C ma dve dosadacie Urovne s rozdielom

vy$ky 2 mm. To vadm umozni frézovat s hibkou fré-

zovania nastavenou dorazom C v dvoch krokoch:

» Hrubovacie frézovanie, pri ktorom je horna fré-
za spustena na dosadaciu Uroven [7.1];

» Dokoncovacie frézovanie, pri ktorom je horna
fréza spustena na dosadaciu Groven [7.2].
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@® Tento postup vam umozni frézovat rychlo pri
velkej hibke frézovania a zaroven dosahovat
dobrd kvalitu povrchu. Koneéna hibka frézo-
vania je pri tom urcena nastavenim dosadace;j
arovne [7.2].

7.6

Na pouzitie frézovacich nastrojov s vodiacim lo-
Ziskom je naradie vybavené Specialnym jemnym
nastavenim. Tym mozno napriklad rychlo a jed-
noducho nastavit presny prechod pri zaoblovani
hran bez odskoku [obr. 8].

Najprv nastavte h{bku frézovania nahrubo a vyko-

najte skiSobné frézovanie.

Potom nastavte hibku frézovania presne:

» Uvolnite upinaciu paku [9.2].

» Pritlacte hibkovy doraz [9.3] na pevny doraz C
[9.5].

» Hibkovy doraz upnite pomocou excentra [9.4]
na stupnovom doraze (otacajte v smere pohybu
hodinovych ruciciek).

» Utiahnite upinaciu paku [9.2].

Jemné nastavenie na obrabanie hran

» Uvolnite otocny gombik [9.1].

ku frézovania presne.

» Otacanim regulacného prvku [9.6] nastavte&

@ Nastavenie h[bky frézovania v oboch h
je umoznené spriahnutim hibkové ofazu
so stupnovym dorazom.

» Utiahnite oto¢ny gombik [9.1].

» Uvolnite excenter [9.4] (ot&

pohybu hodinovych rudiciek).

» Pripadne vykonajte d'aléieQéobné fré ie

jte proti sme

a nastavenie.

7.7 Odsavanie @ \('D
NG a& .
Vdychnuty a((aze pos ychacie ces-
ty.

» Naradie vzdy pripojte

» Pracujte iba s funk
proti trieskam [10.2%s

» Pocas prac, pri ktorych vznika prach, pouzi-
vajte respirator.

Na odsavacie hrdlo [10.4] moZno pripojit odsavacie
zariadenie Festool s priemerom odsavacej hadice
36 mm alebo 27 mm (36 mm sa odportca kvoli
mensiemu nebezpecenstvu upchatia).

@
>
W

Odsavacie hrdlo [10.4] mozZno otacat v rozsahu
[10.3]. V ostatnych polohach sa odsavacie hrdlo
neda dostatocne nasunut a upevnit na odsavaciu
raru.

Ochranny kryt proti trieskam

Ochranny kryt proti trieskam [10.2] sa d& zaistit
v hornej polohe, napr. privymene frézy. Na to po-
sunte ochranny kryt nahor, kym nezapadne, alebo
stlacte naradie nadol az na doraz.

Na zlepsSenie Ucinnosti odsavania odporucame
spustit pri praci ochranny kryt proti trieskam
nadol. Na to stlacte paku [10.1 erom k ruko-

vati.

Zachytav KSF-0

Zachy ] zvySuje Gcinnost
odsav hréan. Maximalny mozny

Bhe ako pri kopirovacom
cie frézovanie”).

ovou pilou pozd(Z drazok
ensit. Zachytavac triesok sa

rytmoznog
1.2], a ty X
@ om méﬁ: ivat az po minimalne vnutorné

priemeN

8 vadzka

VAROVANIE

bezpecenstvo Urazu - respektujte nasledu-
juce pracovné pokyny:

» Obrobok vzdy upevnite tak, aby sa pri obraba-
ni nemohol pohybovat.

» Naradie vzdy pevne drzte oboma rukami za
urcené rukovati [2.4].

» Najprv vzdy zapnite hornu frézu, az potom sa
frézou dotknite obrobku!

» Pred zaciatkom prace sa uistite, Ze upinacia
paka [1.6] je utiahnuté a excenter [1.7] je uvol-
neny.

» Pracujte vzdy tak, aby rezna sila nastroja po-
sobila proti smeru pohybu naradia (protibez-
né frézovanie).

Postup )
» Nastavte pozadovanu hlbku frézovania.

» Spustite naradie.
» Uvolnite otoc¢ny gombik [1.3].
» Stlacte naradie az na doraz nadol.

» Utiahnutim otocného gombika [1.3] naradie
v tejto polohe zaistite.
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» Vykonajte frézovanie.
» Uvolnite oto¢ny gombik [1.3].

» Naradie pomaly posunte nahor az na doraz (vy-
norenie).

» Vypnite naradie.
8.1

a) Frézovanie s bocnym dorazom

Bocny doraz (Ciastocné prislusenstvo) sa pouziva

na frézovanie rovnobezné s hranou obrobku.

» Obidve vodiace tyCe [12.4] zaaretujte otoCnymi
gombikmi [12.2] na bo¢nom doraze.

Sposoby vedenia naradia

» Vodiace tyCe zavedte na pozadovany rozmer do
drazok frézovacieho stola a zafixujte ich otoc-
nym gombikom [12.1].

Jemné nastavenie

» Uvolnite oto¢ny gombik [12.7], aby ste mohli
regulacnym prvkom [12.5] vykonat jemné na-
stavenie. Na to ma kriGzok so stupnicou [12.6]
delenie 0,1 mm. Ked regulacny prvok pevne
podrzite, méze sa kruzok so stupnicou otacat
samostatne a nastavit na ,nulu”. V pripade vac-

gombik [12.7] opat utiahnite.

» Obidve vodiace celuste [13.3] nastavt
ich vzdialenost od frézy bola cca 3m

»lba pri frézovani blizko hrany:
[13.1] prisufite zozadu k boénénafli dorazu,
nezapadne, a na odsavacie i
odsavaciu hadicu s prie
mm. Inak nechajte odsa

savacom hrdle naradig.
b) Kopirovacie f nie
Prifrézovani so gahil¢ isapo
SO zabudova& ovacim
Senstvo).
@® Kopirovacie krazky mo?
dostupnou klznou patk

dacej plochy sa v ramc
Specialna klzna patka.

AN

Prilis velky frézovaci nastroj poskodzuje kopi-

rovaci kruzok a moze viest k urazom.

» Dbajte na to, aby bol vloZzeny frézovaci nastroj
vhodny vzhladom na velkost otvoru kopirova-
cieho kruzka.

rna fréza
m (prislu-
uzit so sériovo

a zlepsenie dosa-
islusenstva dodava

POZOR

Sich nastaveni moze pomoct milimetrova stup $ _ Froagy
nica [12.3] na zakladnom telese. diacis

» Po uskutoCneni jemného nastavenia o@

Postup
» Naradie polozte na bok na stabilnu podlozku.

» Uvolnite paku [14.4].

» Odoberte klznd patku [14.1].

» Paku [14.4] opét pustte.

» Do frézovacieho stola vlozte spravne kopirovaci
krazok [14.3].

» Do frézovacieho stola vlozte klznu patku so spo-
nami [14.2].

» Klznu patku zatlacte do frézovacieho stola, kym
nezapadne.

Presah Y obrobku cez Sablonu [ohf 15%sa vypocita
takto:

Y =" (@ kop ézy)

c)

Na obrab an sa do Rggadia vkladaju frézo-

vaciegfasego|e s vodiacig logiskom. Naradie je pri

tomtak, Ze se loZisko odvaluje po

obrobKee

PQrébam’h s @)ouiivajte zachytavac trie-
SF-OF nmenie odsavania.

e s vodiacim systémom FS
Ciastocné prislusenstvo) ulahcuje
frézovapie §¥nych drazok.

» Vod i&tu upevnite na obrobok skrutkovymi

Vi 16.4].

%ad'te klznG patku [16.3] pre vodiaci doraz do
réZovacieho stola hornej frézy (pozrite ,Vyme-

a klznej patky”).

Tato klzna patka ma stupen, ktory vyrovnava

vysku vodiacej listy.

» Obidve vodiace tyce [16.6] zaaretujte oto¢nymi
gombikmi [16.5] a [16.9] na vodiacom doraze.

» Uvolnite otocny gombik [16.1].

» Vodiace tyce [16.6] zavedte do drazok frézova-
cieho stola.

» Hornu frézu polozte vodiacim dorazom na vo-
diacu listu.

»V pripade potreby mdzete na oboch vodiacich
Celustiach [16.2] skrutkovacom nastavit volu
vodiaceho dorazu na vodiacej liste.

» Hornd frézu presunte pozd(z vodiacich ty¢i na
pozadovanu vzdialenost X frézovacieho nastroja
od vodiacej listy.

» Utiahnite oto¢ny gombik [16.1].

» Uvolnite oto¢ny gombik [16.10].

» Otacanim regulacného prvku [16.7] presne na-
stavte vzdialenost X.
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@® Ked regulacny prvok [16.7] podrzite, mézete
stupnicu [16.8] otacat samostatne a ,.vynulo-
vat” ju.

» Utiahnite oto¢ny gombik [16.10].

8.2 Vymena klznych patiek

Festool ponuka na rozne spdsoby pouzitia Speci-

alne klzné patky (prislusenstvo).

Tieto mozno vymienat nasledujicim sposo-

bom:

» Naradie poloZte na bok na stabilnd podlozku.

» Uvolnite paku [14.4].

» Odoberte klznd patku [14.1].

» Paku [14.4] opét pustte.

» Do frézovacieho stola vlozte klznu patku so spo-
nami [14.2].

» Klznu patku zatlacte do frézovacieho stola, kym
nezapadne.

Pri prvom pouziti klznej patky: odstrante ochran-

nu foliu!

8.3 Obrabanie hlinika
& VAROVANIE &
Nebezpecenstvo trazu - pri obrabani a

dodrziavajte nasledujuce bezpecno
renia:

» Pouzite predradeny prudovy
PRCD-).

» Naradie pripojte na vhodné o
denie. V4

» Pravidelne odstranujt
z krytu motora.

» Pouzivajte ochrann z)are. \(b
.

9 Prislus

Pouifvajte& alne prlius nstvo Festool

urcené na pouzfie s tymt im a originalny
spotrebny material Festoogprétoze tieto systémo-
vé komponenty su nayz optimalne zladené.
Pri pouziti prislusenstva d¢potrebného materialu
inych dodavatelov rastie pravdepodobnost kvalita-
tivneho zhorsenia pracovnych vysledkov a obme-
dzenia narokov plynucich zo zaruky. Podla pouzitia
moze dojst k zvySenému opotrebovaniu naradia
alebo k zvySeniu vasho zatazenia. Chrante preto
seba, vase naradie a vase zarucné naroky tym, ze
budete pouzivat vylucne originalne prisluSenstvo
Festool a spotrebny material Festool!

Festool ponuka pre vasu hornu frézu bohaté
prislusenstvo:
- Frézovacie nastroje na rozne sposoby pouZzitia.

- Vodiaca lista na rovné frézovanie.

- Klzné patky na rozne sposoby pouZzitia.

Daléie prisluéenstvo a objednavacie ¢isla pri-
sluSenstva a naradia najdete vo vaSom kataldgu

Festool alebo na internete na ,www.festool.
com”.

10 Udrzba a osetrovanie

& VAROVANIE @

Nebezpec 0 ﬁrazm@ah elektrickym

aradi vzdy vytiahnite

/U Zastrcku g0 zaguvky.
§ prace ne a opravach, ktoré vy-

36t otvor e motora, smie vykona-

any zakaznicky servis.

«vat’ iba a
%a zais %’kulécie vzduchu sa musia chla-

diace m a kryte motora udrziavat vzdy volné

a Ciské:
Na @ )¢ vybavené Specialnymiautomaticky vy-
f i uhlikmi. Priich opotrebovani nastane

in
_ omatické prerusenie napdjania a naradie sa
¢ (Fl-, tavi.

Svacie zaph @1

Likvidacia

Elektrické naradie neodhadzujte do domového
odpadu! Naradie, prislusenstvo a obal recykluj-
te. Respektujte pritom predpisy platné v danej
krajine.

Iba EU: Podla eurdpskej smernice 2002/96/EG
musi byt opotrebované elektrické naradie zberané
oddelene a musi sa recyklovat.

12 Zaruka

Na materialové a vyrobné chyby nasich pristrojov
poskytujeme zaruku podla zakonnych predpisov
platnych v danej krajine, minimalne vsak 12 me-
siacov. V ramci krajin EU sa poskytuje zaruka 24
mesiacov (po predlozeni faktdry alebo dodacieho
listu). Skody, ktoré sa vztahujl najma na prirodzené
opotrebovanie, pretazenie, neprimerani manipu-
laciu, ktoré su zavinené pouzivatelom alebo inym
spdsobom pouzivania v rozpore s navodom na ob-
sluhu alebo ktoré boli zname uz pri kupe, su zo za-
ruky vylucené. Rovnako su vylucené aj skody, ktoré
vyplyvaju z pouzivania neoriginalneho prislusenstva
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a spotrebnych materialov (napr. brisny tanier).
Reklamacie budu uznané iba vtedy, ked sa ne-
rozmontované naradie zasle dodavatelovi alebo
do autorizovaného zakaznickeho servisu Festool.
Navod na obsluhu, bezpecnostné pokyny, zoznamy
nahradnych dielov a doklad o kupe si dobre uscho-
vajte. Inak platia aktualne zarucné podmienky
vyrobcu.

Poznamka

Z dovodu neustaleho vyskumu a vyvoja s zmeny
uvedenych technickych Udajov vyhradené.

13 Vyhlasenie o zhode ES

Horna fréza
OF 2200 EB

Oznacenie CE z roku: 2007

Zodpovedne vyhlasujeme, zZe tento produkt suhlasi
s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentmi:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podla
ustanoveni smernic 98/37/EG (do 28. dec. 2009]
2006/42/EG (od 29. dec. 2009), 2004/108/EG.

4:)/». (l}; Joé oAt tn

Dr. Johannes Steimel 11.01.
Veduci vyskumu, vyvoja a technickej
tacie

Sériove C.
496069, 496071

Festool GmbH
Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen

§’ .

KD
§§

wd;*

Nariadenie REACh pre vyrobky firmy Festool, ich
prislusenstvo a spotrebny material

REACh je nariadenie o chemikaliach, platné od
roku 2007 v celej Eurdpe. Ako ,,zaangazZovany pou-
Zivatel”, teda ako vyrobca produktov, sme sivedomi
nasej povinnosti informovat nasich zakaznikov.
Aby ste boli vzdy informovani o najnovsej situacii
a o moznych latkach zo zoznamu latok v nasich
vyrobkoch, zriadili sme pre vas nasledujucu webov
stranku: www.festool.com/reach

l

N
<
o
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Festool GmbH

Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0
Telefax: +49 (0)7024/804-20608
E-Mail: infoldtts-festool.com

OF 2200 EB
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8.1
8.2
8.3

1"
12
13

468173_010

FESTOOL

@anual de utilizare original
Cu

SimboTth
Date%:
EL nt€le masinii

ea conforma cu destinatia
ctiuni de protectie a muncii
uctiuni de ordin general privind secu-

4 "@ftea siprotectia muncii

Instructiuni specifice privind
securitatea si protectia muncii
Valori de emisie

Punerea in functiune

Reglajele

Blocul electronic

Schimbarea accesoriului de lucru
Schimbarea bucsei de prindere
Reglarea adancimii de frezare
Frezare de ebos/finitie

Reglajul fin pentru

prelucrarea muchiilor

Aspirarea

Punerea in exploatare

Moduri de comanda a masinii
Schimbarea talpii de rulaj
Prelucrarea aluminiului
Accesorii

intre;inerea curenta si ingrijirea
Dezafectarea si evacuarea ca deseu
Garantia producatorului
Declaratia de conformitate



Imaginile indicate se afla la inceputul si la finalul
prezentului manual de utilizare.

Simboluri
Avertizare contra unui pericol general

Pericol de electrocutare

Cititi instructiunile/indicatiile!
Purtati masca anti-praf!
Purtati casti antifonice!
Purtati manusi de protectie!

Nu aruncati in gunoiul menajer.

MO >

Date tehnice

Putere

Turatia (mers in gol)
Reglarea rapida a adancimii m
Reglarea fina a adancimii m

Filetul de racord al arborelui de agfiona
M

2
)‘? m

2x1,0

X
Diametrul frezei, max. (3%

Masa (fara cablul de retea) 7,
Clasa de protectie I

3 Elementele masi

[1.1]1  Rotita de regdar

adancimii €

Inelul smntru re
cimii&are

Butonul rotativ pen area adancimii
de frezare $

Scala pentru adancihea de frezare

Opritorul de adancime cu indicator

e
® @
5
—
-
c
- =

[1.2]
[1.3]

[1.4]
[1.5]

[1.6]  Parghia de strangere pentru opritorul de

adancime

[1.7]  Excentric pentru cuplarea opritorului de

adancime si de treapta
[1.8]
[1.9]

Opritorul de treapta

Parghie de comanda pentru schimbarea
talpilor de rulaj

[1.10] Parghia cu brate egale pentru piedica

arborelui
[1.11]
[2.1]

Rotita de reglare pentru reglarea turatiei

Butonul de fixare pentru comutatorul de
pornire/ oprire

[2.2]  Comutatorul de pornire/ oprire

[2.3] Maneta pentru blocarea capacului de
protectie

[2.4]  Manere

[2.5]  Stuturi de aspirare

4 Utilizarea conformacud tia

ntestinate lu-
ialului plastic
are lemnului. In

e accidente cauzate de
utilizageagecohforma cu destinatia, ras-
pund N tine utilizatorului.

R

% Inx nhi de protectie a muncii
2200 W&ﬂ

(Versiunea 110 V: %
10000 - 2200

I(sb,iuni de ordin general privind se-
tea si protectia muncii

’v jzare! Cititi toate instructiunile de pro-
amuncii siindicatiile. Nerespectarea indica-
e avertizare si a instructiunilor poate cauza

tect

%trocutéri, incendii si/sau vatamari grave.
strati toate instructiunile de protectie a muncii

si instructiunile de lucru pentru consultari ulte-
rioare.

Notiunea de ,sculd electrica” utilizata in instruc-
tiunile de protectie a muncii se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) si
la sculele electrice actionate de acumulatori (fara
cablu de retea).

1) Locul de munca

a) Pastrati curateniasiordineainzonadumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea
zonei de lucru poate duce la accidente.

bJ Nu lucrati cu aparatulin mediile cu pericol de
explozie, in care se afla lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c) Tineti la departare copiii sau alte persoane
pe parcursul folosirii sculei electrice. in ca-
zul distragerii atentiel, puteti pierde controlul
asupra aparatului.

d) Nu lasatisafunctioneze unealta electro fara
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fi supravegheata. Parasiti unealta electro abia
atunci cand unealta de interventie s-a opritin
totalitate. c)
2) Securitatea electrica
a) Fisa de racord a aparatului trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Fisa nu
poate fi modificata in nici un fel. Nu utilizati
fise adaptoare impreuna cu protectia legata
la pamant a aparatelor. Fise nemodificate si
prize de alimentare corespunzatoare diminu-
eaza riscul electrocutarii.
Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevi, incalziri, plite si
frigidere. Exista risc ridicat de electrocutare,
atunci cand corpul dumneavoastra este legat
la pamant.
c) Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. P3-
trunderea apei intr-un aparat electric creste

d)

b)

d)
acestuia sau pentru a trage fisa din priza
de alimentare. Tineti cablul la distanta fata
de sursele de caldura, ulei, muchii ascuti de
sau piesele mobile ale aparatului. Cablu gl Pas
deteriorate sau infasurate cresc riscu i de
electrocutari. Q

e) Daca lucrati cu o scula electricain er,

utilizati numai cabluri prelungito
pentru exterior. Utilizarea unui
gitor avizat pentru exterior #imi
unei electrocutari.

relun-
za risc

electrice, diminueaza riscul unei electrocu-
tari.

Evitati o punere in functiune involuntara.
Asigurati-va, ca pozitia comutatorului este
“OPRIT”, nainte de a introduce fisa in priza
de alimentare. Dac3, la transportul aparatului,
avetl degetul pe comutator sau aparatul este
pornit cand il conectati la alimentarea electri-
ca, se poate ajunge la accidente.

inlaturati uneltele de reglaj sau cheile fixe,
Tnainte de conectarea aparatului. Un acceso-
riul de lucru sau o cheie, care se afla in zona
piesei rotitoare a aparatul@poate duce la

adecvata. Nu purtati

riscul unei electrocutari. f) #PONatl Imbracaminke
Nu folositi cablul in alte scopuri, cum ar cémint%rnentaré sau bijuterii.
fi transportarea aparatului, suspendarea Fiw€ti paru}”si acamintea departe de

«pieseleﬁ@
larga, bij§teNjle sau parul lung pot fi agatate

in miscare. Imbricamintea

late Tn miscare.

anerele in stare uscata, fara urme

8i unsoare. Manerele alunecoase nu
anevrarea siin siguranta si controlul

lectrice in situatii neasteptate.
avizate f]ﬁac ot fi montate accesorii de aspirare a

prafului si colectoare, asigurati-va, ca aces-
tea sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea
acestor accesorii diminueaza pericolele cau-
zate de praf.

4) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor

f] Atunci cand nu poate fi e,'t a uti%
sculei electrice in me ed, folgsi
\/
tensiunilor pericul
intrerupator auto

al

reduce ris de elec-

>

tie, con®entrati-va la ceea D)
ce facéti sNycrati in rational atunci
cand manevrati o sc ctrica. Nu folositi
aparatul daca sunt@dpbosit sau va aflati
sub influenta drog r, alcoolului sau me- ¢
dicamentelor. Un moment de neatentie, la
folosirea aparatului, poate duce la serioase
vatamari.

Purtati echipamentul personal de protectie
siintotdeauna ochelaride protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltdmintea de siguranta

antiderapanta, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul si aplicatia sculei

b)
d)
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electrice

Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucra-
rea dumneavoastra utilizati scule electrice
destinate pentru aceasta. Cu scule electrice
corespunzatoare lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere indicat.

Nu folositi scule electrice a caror comutator
este defect. O scula electrica, care nu se mai
poate conecta sau deconecta, este periculoasa
si trebuie reparata.

Trageti fisa din priza de alimentare, inainte
de a efectua reglaje la aparat, de a schimba
accesorii sau de a depune aparatul in afara
zonei de lucru. Aceste masuri de precautie
impiedica startul involuntar al aparatului.
Depozitati sculele electrice nefolosite in
afara razei de actiune al copiilor. Nu lasati
aparatul spre folosire persoanelor care nu
sunt familiarizate cu acesta sau care nu au
cititinstructiunile. Sculele electrice sunt peri-



culoase, atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

e) Tngrijiti aparatul cu atentie. Controlati, daca
piesele aparatului aflate in miscare functi-
oneaza impecabil si nu se intepenesc, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate astfel incat
influenteaza negativ functionarea aparatului.
Reparati piesele deteriorate inainte de apli-
catia aparatului. Multe accidente Tsi au cauza
in sculele electrice gresit intretinute.

f] Tineti accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Accesoriile aschietoare cu muchii
taietoare ascutite se intepenesc mai putin si
sunt mai usor deplasabile.

g) Utilizati scula electrica, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor
instructiuni si conform prescriptiilor pentru
acest tip de aparat special. Luati in consi-
derare, in acest scop, conditiile de lucru si
activitatea care trebuie efectuata. Folosirea
sculelor electrice pentru alte aplicatii de lucru
decat cele prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

h) Nu ignorati principiile fundamentale de

siguranta in lucrul cu aparatul, din cauz S
obisnuintei si rutinei in folosirea acestui reaim

ui
activitate imprudenta poate provoca vété@
grave in cateva fractiuni de secunda.

5) Manevrarea cu grija si folosirea scu recu
acumulatori
a) Asigurati-va, ca aparatul esje d ectat,

Tnainte de introducerea acu torului. In-

b) Tncarcati acumulatoriin
recomandate de prod
care este destinat unt
latori, utilizarea alto ulatori po@ duce

la pericol de ince *
c) Utilizati nu i@ulatori unzatori
r

redresoar sirea ac tori poate
duce la vatamdwysi pericol endiu.

d) Tineti acumulatorul n at departe de
agrafe de birou, mon@ei, cuie, suruburi
sau alte obiecte met mici care ar putea
provoca scurtcircuitarea contactelor. Un
scurtcircuit Tntre contactele acumulatorului
poate cauza arsuri sau foc.

e) In caz de utilizare gresita, se poate scurge
lichid din acumulator. Evitati contactul cu
acesta. In caz de contact accidental clatiti cu
apa. Daca lichidul intra in contact cu ochii,
solicitati suplimentar asistenta medicala.
Lichidul emergent al acumulatorului poate

duce la iritatii ale pielii sau arsuri.

6) Service

a) Aparatul se va repara numai de catre per-
sonalul de specialitate calificat si numai cu
piese de schimb originale. Astfel va asigurati
ca se pastreaza siguranta aparatului.

b) Pentru reparatii si revizii folositi doar compo-
nente Festool originale. Utilizarea de accesorii
sau piese deschimb necorespunzatoare poate
cauza o electrocutare sau accidentari.

5.2 Instructiuni de protectie a

muncii specifice masinii

- Tineti scula electrica de manesgle fzolate, de-
oarece fre ate intalni Ll cablu de
retea. Con un c r parcurs de
curen g, pUfie sub t si piesele me-
talice @ atllui si @ea provoca o elec-

. . * .
sigurati @ de lucru cu menghine
aalt mod faté stabila. Daca ti-
eti piesa de.lu%mai cu mana sau sprijini-

e corp, a x ramane Intr-o stare labila,
ace o&&ovoca pierderea controlului.

Xagea frezei si controlati functiona-
73 a acesteia.

erificati

- Buc rindere si piulita olandeza nu trebuie
sap e deteriorari.

- 5% utilizate numai scule care corespund EN

-1. Toate accesoriile de frezare Festool n-

erlinesc aceste cerinte.
u este permisa depasirea turatiei maxime in-

troducerea acumulatorului?ntr,n paratagfe
este conectat, poate duce idente.

dicata pe accesoriul, respectiv trebuie respec-
tat domeniul de turatie.

- Nu este permisa utilizarea frezelor fisurate sau
a celor care si-au modificat forma.

- Fixati numai accesoriile de lucru care au dia-
metrul cozii prevazut pentrubucsade prindere.

- Purtati echipament de protectie personal adec-
vat: casti antifonice, ochelari de protectie, mas-
ca anti-praf in cursul lucrarilor care produc
praf, manusi de protectie la prelucrarea mate-
rialelor rugoase si la schimbarea accesoriului
de lucru.

- Scula electrica Festool are voie sa fie monta-
ta numai in masa de lucru prevazuta special
in acest sens. Montarea in alte mese de lucru
sau in mese de lucru de fabricatie proprie poa-
te provoca instabilitatea sculei electrice si acci-
dente grave.
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5.3 Valorile de emisie

Valori ale zgomotului determinate conform
EN 60745:

Nivelul presiunii acustice L., =87 dB(A]
Nivelul puterii acustice L, = 98 dB(A]
Factorul de insecuritate K=3dB

& @ AVERTISMENT

Zgomotul produs la lucru poate afecta auzul.
» Folositi casti antifonice!

Valori de oscilatie insumate (suma vectorilor a trei
directii) determinate corespunzator EN 60745:
Valori oscilatorii de emisie

(3 axe) a, <2,5m/s?

Insecuritate K=1,5m/s?
Valorile indicate ale emisiilor (vibratie, zgomot)
au fost masurate in conformitate cu conditiile de
verificare din EN 60745 si servesc la compararea
masinilor. Ele sunt adecvate si pentru o evaluare
preliminara a solicitarilor cauzate de vibratiile s
zgomotele din timpul utilizarii.

Valorile indicate ale emisiilor reprezinta apllcat
de lucru principale ale sculei electrice. Daca
|

scula electrica se utilizeaza pentru alte
de lucru, cu alte dispozitive de lucru fi-
cientintretinuta, solicitarile cauzate d%tn si
zgomote pot creste simtitor pe intr rata a
intervalului de lucru. Pentru o lt‘xacta p
parcursul unui interval de luc@res abilit, tr
buie luati in considerare si timpi lusid

in gol si de repaus ai ma cest lucru
reduce simtitor soUmtare%vtreaga

intervalului de lucru.
S’

in care masina
u la o frecventa

6 Punereain fun ne

& %IZARE

Pericol d& ac&gdente, in ¢

este actionata la o tensi

inadmise.

» Tensiunea retelei si enta sursei electrice
trebuie sa corespunda datelor de pe placuta
de fabricatie.

»in America de Nord nu pot fi utilizate decat
masini Festool cu datele de tensiune 120 V/60
Hz.

Comutatorul [2.2] are rol de comutator pentru
pornire/oprire. Pentru functionare continug,
poate fi blocat cu butonul de fixare lateral [2.1].
Apasand inca o data pe comutator, blocajul este
din nou anulat.

7 Reglajele

& @ AVERTIZARE

Pericol de accidente, electrocutare
» inainte de orice lucrare lam a trageti me-
reu fisa de retea din priza entare.

71 Blo ectron O
OF 2 @% pune bloc electronic pe
lungimindedinda mtre urmatoarele carac-

L 4

ornirea aten ata electronic asigura o
ornire fara a masinii.
glarea ie
Turatla regla progresiv cu rotita de regla-
re [1 ‘I 10000 si 22000 min". Astfel, puteti

V|teza de taiere pentru fiecare ma-
cru si accesoriu de frezare

Diametrul frezei

i
[mm] 2
1 030 -50 - § =
Materialul -30 50 89 2 2
Treapta rotitei de % g
reglare > 2
Lemn de HW
esent3 tare S e (HSS)
Lemn de HSS
esenta moale A (HW)
Placi aglome-
o 6-5 6-4 4-2 HW
cu strat de
acoperire
Materlal plas- b-4 6-3 3-1 HW
tic
- HSS
Aluminiu 3-1 3-1 2-1 (HW)
Gips-carton 2-1 1 1 HW
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Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
constant prin mijloace electronice. Astfel, viteza
de taiere ramane constanta inclusiv in caz de
suprasarcina.

Siguranta termica

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arderea
motorului), este montat un sistem electronic de
monitorizare a temperaturii. Blocul electronic de
securitate deconecteaza motorul inainte de atin-
gerea unei temperaturi critice a motorului. Dupa
un timp de racire de aprox. 3 - 5 minute, masina
este din nou pregatita de functionare si suporta
sarcina integrald. Daca masina este in functiune
(regimul de mers in gol), timpul de racire se re-
duce substantial.

Frana

OF 2200 EB dispune de o frana electronica care,
in decurs de cateva secunde dupd deconectarea
masinii, aduce in stare de repaus arborele principal
cu accesoriul de lucru.

7.2 Schimbarea accesoriului de lucru

& @ AVERTIZARE

Pericol de accidente - accesoriul de frezat
fi fierbinte in urma functionarii si disp

muchii ascutite.

» Lasati accesoriul de lucru sa se ”%ma—
inte de schimbare.

» Purtati manusi de protectie la scW
cesoriului de lucru. y 4

INDICATIE t %

Apasati parghia cu bra @e pengr, o@ ca

arborelui [3.1] numai ceam&sina decof@gtafa.

Pentru schimbarea a riului deNucwu reco-

mandam culcarea @II pe o p@

a) Intro rea“ accesoridtyi ~ de lucru

» Introduceti acceSeriul de [3.4/3a.1]] in
bucsa de prindere deschis® [33.2]. cat se poa-
te de mult, dar cel pujy a la marcajul N
de pe coada frezei Daca bUlcsa de prindere nu
este vizibild din cauza piulitei olandeze [3a.3],
accesoriul de frezat trebuie sa fie introdus in
bucsa de prindere cel putin pana in pozitia in
care marcajul X nu mai este situat peste piu-
lita olandeza.

» Apasati parghia cu brate egale [3.1] pentru pie-
dica arborelui pe partea [B].

» Strangeti bine piulita olandeza [3.3] cu o cheie
fixa (SW 24).

@® Parghia cu brate egale blocheaza axul moto-
rului respectiv numai intr-un sens de rotatie.
De aceea, cheia fixa nu trebuie sa fie luata de
pe piulita olandeza la deschiderea, respectiv
inchiderea acesteia, ci poate fi miscata ca un
clichet intr-un sens siin celalalt.

b) Extragerea accesoriului de lucru

>Tmpinge’;i in sus aparatoarea de protectie impo-
triva aschiilor [3.2] pana la fixare.

» Apasati parghia cu brate egale [
dica arborelyipe partea [Al.
x3 (SW,

teti sa s@Q

O

pentru pie-

» Desfaceti
[3.3] panamga

wilita olandeza
gti accesoriul de

7.3 iMbarea bucsejde prindere
> in sus apea de protectie impo-
triva'@sChiilor [ a fixare.
b%sa’;i pérg?]' @ate egale [4.1] pentru pie-
Xartea (Al

arborelu
%surub ti o&plet piulita olandeza [4.3].
&Scoate |
sad

Ita olandezd impreuna cu buc-
re [4.4] din arborele principal. Nu
iciodata piulita olandeza si bucsa de
deoarece ele formeaza un ansamblu

ntroduceti o noua bucsa de prindere numai cu
iulita aplicata si fixata in arborele principal si
strangeti piulita usor. Nu strangeti ferm piulita

barea ac
Q olandeza daca nu are in ea o freza!

7.4
Reglajul se face in doi pasi:

Reglarea adancimii de frezare

a) Reglarea punctului zero

» Asezati masina pentru frezare de sus pe un su-
port (suprafata de referinta).

» Deschideti parghia de strangere [5.2].

» Deschideti butonul rotativ [5.1].

» Apasati masina in jos, pana cand freza se asea-
z3a pe suport (suprafata de referintd). Strangeti
masina prin inchiderea ferma a butonului rota-
tiv [5.1] in aceasta pozitie.

» Apasati opritorul de adancime [5.3] pe unul din
cele trei opritoare fixe ale opritorului rotativ de
treapta [5.4].

» Glisati indicatorul [5.5] in jos, astfel incat el sa
indice 0 mm pe scala -[5.7].
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(® Daca pozitia de zero a indicatorului nu cores-
punde, aceasta se poate corecta prin rotirea
surubului [5.6] de pe indicator.

Opritorul de treapta [figura 7] dispune de trei opri-

toare, dintre care puteti regla doud pe Tnaltime,
cu o surubelnita.:

Opritorul iniltimea

A 18 mm -51 mm
B 6mm - 18 mm
C 0mm

® Opritorul C dispune de o treapta pentru freza-
rea de ebos - a se vedea ,Frezarea de ebos/
finitie"™.
adancimii de frezare
» Trageti opritorul de adancime [6.6] in sus, pana
cand indicatorul [6.2] arata adancimea de fre-
zare dorita.

b) Prestabilirea

» Strangeti ferm opritorul de adancime cu maneta
de strangere [6.3] In aceasta pozitie.

» Deschideti butonul rotativ [6.1]. Acum masi
se afla in pozitia de pornire.

frezare prin rotirea rotitei de reglare [6.

cimea de frezare se modifica cu 0,1
fiecare linie de marcaj. Dintr-o rotatigago

rezulta 1T mm.

» Daca este necesar puteti corecta adénci22¢
t

pentru a fi pus pe ,.zero”

@® Cele trei marcaje [6.4] ind& muchag6.
domeniul maxim de re%rotitei d e
(20 mm] si pozitia de gmiy{Ow

diferenta de Tnaly

caadancime d%

se frezeze@O Si:

» Frezarea de S, pen

frezare de sus coboar
oprire [7.1];

masina pentru
ana la suprafata de

» Frezarea de finitie, pentru care masina pentru
frezare de sus coboard pana la suprafata de
oprire [7.2];

@® Prin acest procedeu de lucru puteti realiza ra-
pid lucrari de frezare cu o adancime mare de
frezare si totusi cu o calitate buna a suprafe-
tei. Adancimea finala de frezare se determina
prin reglajul suprafetei de oprire [7.2].

7.6 Reglajul fin pentru prelucrarea- mu-
chiilor

Pentru utilizarea accesoriului de frezat cu rulment
de pornire, masina dispune de un dispozitiv speci-
al de reglajfin. Cu ajutorul acestuia se poate regla,
de exemplu, repede si simplu, o trecere precisa
pentru rotunjirea muchiilor fara prag [figura 8].
Reglati maiintai grosier adancimea de frezare, si

executati o frezare de proba.

Reglati apoi precis adancimea de frezare:
» Deschideti parghia de strangere [9.2].

» Apasati opritorul de adancim

fix C [9.5]
ime cu excentri-

> Fixati fe ' orul de
eWgfopritorul apta (rotiti in sens
rghia de s@gere [9.2].

| pe opritorul

precizlie,ad ime&a de frezare.
z'@ ReglajulE&cimii de frezare In ambele di-

rect osibil datorita cuplarii opritorului
adamgjme cu opritorul de treapta.

aca este cazul, executati si alte frezari de pro-

pleta 4
45 : < reqlaie.
@® Inelul cu scala [6.7] poate fj otiti%pendem aslregiaje
7

Aspirarea

& AVERTISMENT

Praful inhalat poate afecta caile respiratorii.
» Conectati masina mereu la un sistem de as-
pirare.

» Lucrati numai cu aparatoarea de protectie
impotriva aschiilor [10.2] in stare de functio-
nare.

» in cazul lucrrilor care produc praf, purtati o
masca de protectie respiratorie.

La stuturile de aspirare [10.4] se poate racorda un
aparat de aspirare Festool cu diametrul furtunului
de aspirare de 36 mm sau 27 mm (recomandat
36 mm datorita riscului mai mic de infundare).
Stutul de aspirare [10.4] se poate roti in domeniul
[10.3]. In restul domeniului, stutul de aspirare nu
se poate impinge suficient pe teava de aspirare,
pentru a se fixa.
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Aparatoarea de protectie impotriva aschiilor
Aparatoarea de protectie impotriva aschiilor [10.2]
se poate fixa intr-o pozitie superioara, de ex. pen-
tru schimbarea frezei. Pentru aceasta impingeti
aparatoarea de protectie impotriva aschiilor in
sus, pana la fixare, sau apasati masinain jos pana
la opritor.

Pentru aimbunatati eficienta aspirarii, recoman-
dam sa ldsatiin jos, in timpul lucrului, aparatoarea
de protectie impotriva aschiilor. Pentru aceasta
apasati maneta [10.1] in directia méanerului.

Retinatorul de span KSF-OF

Cu ajutorul retindtorului de span KSF-OF [11.1],
creste eficienta aspirarii la frezarea pe muchii. Di-
ametrul maxim posibil al frezei este de 78 mm.
Montarea se realizeaza analog cu inelul de copiere
(a se vedea ,frezarea de copiere”).

Aparatoarea poate fi sectionata cu un ferastrau
cu coarda de-a lungul canelurilor [11.2], fiind
astfel micsorata. Retinatorul de span poate fi apoi
utilizat pentru raze interioare pana la valoarea
minima de 52 mm.

8 Punerea in exploatare

AVERTIZARE

Pericol de accidente - respectati urmé@e

indicatii de lucru:
» Fixati intotdeauna piesa de lugfu asttel incat
sa nu se poata misca pe parculsgl prelucra-

rii. Y 4
» Tineti masina ?ntotdeaun@mbele
de manerele prevazute 1 sens [2

&) -

» Asigurati-va inaj ucrului
strangere [46] estgdhchisa si
este descHffs.

» Porniti intotdeauna
frezare de sus, Thain
cru cu freza!

» Lucrati intotdeauna ast
aschiere a sculei sa act
de avans a masinii (fre

t puterea de
contra directiei
in contraavans).

Procedeul de lucru
» Reglati adancimea de frezare dorita.

» Porniti masina.

» Deschideti butonul rotativ [1.3].

» Apdsati masina pana la opritorin jos.

» Strangeti masina prin inchiderea ferma a buto-
nului rotativ [1.3] in aceasta pozitie.

Sk

» Executati operatia de frezare.

» Deschideti butonul rotativ [1.3].

» Miscati masina incet pana la opritor in sus (ie-
sire la suprafata).

» Deconectati masina.

8.1 Moduri de comanda a masinii

a) Frezarea cu opritorul lateral

Opritorul lateral (accesorii partiale) se utilizeaza

pentru operatii de frezare paralela cu marginea

piesei de lucru.

» Strangeti ferm cele doua bare d
cu cele douaputoane rotative
lateral.

idare [12.4]
pe opritorul

» Introduceti

> Peschideti be o@tativ [12.7], pentru a efec-

cu rotita \ are [12.5] un reglaj fin. O di-

i lul cu scald [12.6] are 0,1 mm.

i rasucit independent, pentru fixa-

re pg . In cazul corectiilor mai mari, este

de .m cala milimetrica [12.3] de pe corpul

a ce reglajul fin a fost realizat, inchideti din
ou butonul rotativ [12.7].

%mne
& aca roi%i reglare este tinuta fix, inelul cu

eglati cei doi saboti de ghidaj [13.3], astfel in-

Q cat distanta acestora fata de freza sa masoare
' aprox. 5 mm. In acest scop, se deschid surubu-

rile [13.2] si, dupa ce reglajul este realizat, se
strang din nou.

» Numai daca frezati muchia: impingeti capota de
aspirare [13.1] din spate pana la fixare pe opri-
torul lateral, si legati la stutul de aspirare [13.4]
un furtun de aspirare cu diametrul 27 mm sau
36 mm. Altfel lasati aspirarea pe stutul de aspi-
rare al masinii.

b) Frezarea de copiere

Pentru operatii de frezare cu sablon se utilizeaza
masina pentru frezare de sus cu inel de copiere
montat (accesoriu).

@® Inelele de copiere pot fi utilizate cu tilpile de
rulaj existente in dotarea de serie. Pentru im-
bunatatirea asezarii, se poate livra ca acceso-
riu o talpa de rulaj speciala.
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AVERTISMENT

AN

Un accesoriu de frezat prea mare deterioreaza

inelul de copiere si poate provoca accidente.

» Acordati atentie ca accesoriul de frezat utili-
zat sa se potriveasca in deschiderea inelului
de copiere.

Procedeul de lucru
» Asezati masina lateral pe un suport stabil.

» Deschideti maneta [14.4].

» Scoateti talpa de rulaj [14.1].

» Eliberati din nou maneta [14.4].

» Introduceti inelul de copiere [14.3] in pozitie co-
recta in masa de frezare.

» Introduceti talpa de rulaj cu eclise [14.2] in
masa de frezare.

» Apasati talpa de rulaj pana la fixare in masa de
frezare.

Proeminenta Y a piesei de lucru fata de sablon

[figura 15] se calculeaza astfel:

Y =" (0 inel de copiere - @ freza)

c) Prelucrarea muchiilor

Pentru prelucrarea muchiilor se utilizeaz@a
sina accesorii de frezare cu rulment de In

acest caz masina este astfel dirijata Incgulmen-
tul de pornire sa ruleze pe pies d
Utilizati, la prelucrarea muchii anent

retinatorul de span KSF-OF pe
aspirarea.
d)

Frezarea cu sister@
Sistemul de ghidare (ac 10 partia u aza
e

frezarea canelurilor d

» Fixati sina de ghidgj
[16.4] de piesa dényc. .

» introduceti al%ulaj [16®vu opritorul
de ghid& de frezas sinii pentru

frezare de sWg,(a se ved himbarea talpii

de rulaj”)
@® Aceasts talpa de r ispune de un umar
care compenseaza INa%imea sinei de ghidaj.

» Strangeti ferm ambele bare de ghidare [16.6]
cu butoanele rotative [16.5] si [16.9] pe oprito-
rul de ghidaj.

» Deschideti butonul rotativ [16.1].

» Introduceti barele de ghidare [16.6] in caneluri-
le mesei de frezare.

» Asezati masina pentru frezare de sus cu oprito-
rul de ghidaj pe sina de ghidaj.

» Daca este necesar, puteti regla cu o surubelni-
td, pe cei doi saboti de ghidaj [16.2], jocul opri-
torului de ghidaj pe sina de ghidaj.

» Deplasati masina pentru frezare de sus, de-a
lungul barelor de ghidare, pe sina de ghidaj,
panaladistantaXdorita, aaccesoriuluide frezat.

» inchideti butonul rotativ [16.1].
» Deschideti butonul rotativ [16.10].

» Reglati cu precizie distanta X prin rotirea rotitei
de reglare [16.7].

® Dacs tineti fixa rotita de reglare [16.7], puteti

roti numai scala [16.8]$.aducere la
Inchidet rotativh

j spemale [accesorn]

rulaj

Lul urmator.
pe un suport stabil.

ta [14.4].
e rulaj [14.1].
|n nou maneta [14.4].

Qeschldeﬁ
coateti ta
>El|bera
>Intr ti talpa de rulaj cu eclise [14.2] in

frezare
> A tBtalpa de rulaj pana la fixare in masa de

A)rlma utilizare a talpii de rulaj: indepartati folia

protectle'

AVERTIZARE

Pericol de accidente - la prelucrarea alu-

miniului, respectati urmatoarele masuri de

securitate:

» Inserarea unui intrerupator automat de pro-
tectie diferential (FI, PRCD).

» Conectati masina la un aparat adecvat de as-
pirare.

» inl3turati requlat depunerile de praf din car-
casa motorului.

» Purtati ochelari de protectie.

9 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool si ma-
teriale consumabile prevazute pentru aceasta
masina, deoarece aceste componente de sistem
sunt adaptate in mod optim. Tn cazul utilizarii
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accesoriilor si materialelor consumabile ale altor
ofertanti, este foarte posibila o afectare a calitati
rezultatelor lucrarilor si o restrictionare a dreptu-
rilor de garantie. in functie de aplicatia de lucru,
uzura masinii sau efortul dumneavoastra pot cres-
te. De aceea, protejati-va propria persoana, masina
dumneavoastra si drepturile dumneavoastra de
garantie, prin utilizarea exclusiva a accesoriilor si
a materialelor consumabile originale Festool!
Festool va ofera o gama foarte larga de accesorii
la masina pentru frezare de sus:

- Accesorii de frezare pentru diverse aplicatii de

lucru.

- Sina de ghidaj pentru frezari drepte.
- Talpi de rulaj pentru diverse aplicatii de lucru.

Alte accesorii, precum si numerele de comanda
pentru accesorii si scule sunt prezentate in ca-
talogul Festool sau pe Internet, la adresa www.
festool.com.

10 intretinerea curents si ingrijirea

& A AVERTIZARE

Pericol de accidente, electrocutare

reu fisa de retea din priza de alimentargh

» Toate lucrarile de intretinere curenta shggpa-
rare care necesita deschiderea a% -
torului se vor efectua numai deg€atre &’ ateli-
er autorizat al serviciului pentringlienti.

/

Pentru a asigura circulatia ae rificiile
lui de racire din carcasa m I trebui
mentinute intotdeauna li @cura e.

Masina este echipata |
todeconectare. Daca gce

o intrerupere auto curent
intra in stare&a ]

1" Dezafecta

au-
apbare loc
aparatul

sunt

sieva ca deseuri

Nu aruncati sculele electri gunoiul menajer!
Depuneti aparatul, acce si ambalajul la un
centru ecologic de revalorificare. in acest sens,
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
Numai UE: in conformitate cu directiva europea-
nd 2002/96/CE sculele electrice folosite trebuie
colectate separat si duse la un centru ecologic
de revalorificare.

%mduc&
&bserva!éa
D .

» Inainte de orice lucrare la masing, trage’;i@

12 Garantia producatorului

Pentru aparatele noastre asiguram, in cazul de-
fectelor de material sau de fabricatie, o garantie
in conformitate cu dispozitiile legislative specifice
tarii de minim 12 luni. Pentru statele UE, garantia
este de 24 luni (dovada prin factura sau bonul de
livrare). Deteriorarile cauzate in special de tocirea/
uzura normala, suprasolicitare, utilizare neconfor-
ma cu destinatia, respectiv deteriorarile cauzate de
utilizator sau alte utilizari neconforme manualului
de utilizare sau care erau cunoscute la cumparare,
nu suntacoperite de garantia producatorului. Sunt
excluse, de asemenea, si deteriord@ril&gauzate de

utilizarea accgagriilor si mategial consuma-
bile neorigi ol (de lu discuri de
slefuit).

Se poate @ : sizéril@)mai daca aparatul
este returfgt f stare nede mblata la furnizor
sau @ ateWerele Fest |& serviciilor autorizate
pent @ ti. Péstr%guran’;é manualul de
utilizare, mstruc’;@ rotectie a muncii, lista
cdpiese de schif Sgocumentul de cumparare. In

situatiilor\gumt valabile conditiile de garantie

atorit@lu@sarilor continue de cercetare si dez-
voltar zervam dreptul de modificare asupra
datelgf preZentate aici.

Declaratie de conformitate CE

sina pentru frezare de Nr. de serie

us
OF 2200 EB 496069, 496071

Anul de aplicare a identificatorului CE: 2007
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs
este conform urmatoarelor norme sau documente
normative:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in con-
formitate cu dispozitiile directivelor 98/37/
CE (péana la 28. dec. 2009), 2006/42/CE (din 29.
dec. 2009), 2004/108/CE.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Director departament cercetare, dezvoltare, do-
cumentatie tehnica
c € Festool GmbH

Wertstrafle 20
D-73240 Wendlingen
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REACh pentru produsele Festool, accesoriile si
materialele consumabile ale acestora

REACh este ordonanta cu privire la substantele
chimice, valabil3 in toata Europa din anul 2007. Tn
calitatea noastra de ,utilizator ulterior”, asadar ca
fabricantde produse, suntem constienti de obligatia

noastra de informare a clientilor. Pentru a va putea
tine la curentin per manenta cu ultimele noutati si
pentru a va informa asupra posibilelor substante
din lista de candidatiin produsele noastre, am creat
urmatorul website pentru dumneavoastra:
www.festool.com/reach
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